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RECIBO DE RETIRADA DE EDITAL PELA INTERNET

PREGAO (PRESENCIAL) N° 043/2018 PARA REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO n° 134/2018

Denominacgéo:

CNPJ n°.

Endereco:

e-mail:

Cidade: Estado:

Telefone: Fax:

Obtivemos, através do acesso a pagina www.mongagua.sp.gov.br, nesta

data, cépia do instrumento convocatodério da licitacéao acima
identificada.
Local: , de de 2018
Assinatura

Senhora Licitante,

Visando a comunicacdo futura entre esta Prefeitura e sua empresa,
solicitamos a Vossa Senhoria preencher o recibo de retirada do Edital
e remeté-lo a Secdo de Licitacgdes, preferencialmente pelo e-mail:
licitacaol@mongagua.sp.gov.br

A ndo remessa do recibo exime a Prefeitura da Estédncia Balnedria de
Mongagua da responsabilidade da comunicacdo por meio de fax ou e-mail
de eventuais esclarecimentos e retificacdes ocorridas no instrumento
convocatdério, bem como de quaisquer informacgdes adicionais, néo
cabendo posteriormente qualquer reclamacgdo.
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EDITAL ALTERADO DE PREGAO (PRESENCIAL) PARA REGISTRO DE PRECOS

PREAMBULO
EDITAL DE PREGAO (PRESENCIAL) N° 043/2018
PROCESSO N° 134/2018

LICITACf-\O DIFERENCIADA
COM LOTE EXCLUSIVO PARA MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE
(Artigo 48, inciso I da Lei Complementar n°® 123/2006, com redagdo dada
pela Lei Complementar n° 147/2014), e por forga do Paragrafo Unico do
Art. 47 da Lei Complementar n°. 147/2014 aplicar-se-& o Decreto
Federal N° 8538/2015 demais normas regulamentares aplicaveis a
espécie.

REALIZAGAO
A sessdo publica de processamento do pregdo serd realizada na Avenida
Getulio Vargas, n°. 67 - 1° andar - Auditdério, Prédio Sede, Mongagud-
SP, CEP 11730-000 com

INIcIO AS 09H:30MIN. DO DIA 02/10/2018

A sessdo serd conduzida pela (o) Pregoeira (o), com o auxilio da
Equipe de Apoio, designados nos autos do processo em epigrafe.

Os envelopes contendo a proposta e os documentos de habilitacdo serédo
recebidos no enderec¢co acima mencionado, na sessdo de processamento do
Pregé&o, logo apds o credenciamento.

ESCLARECIMENTOS
Segdo de Licitagdes, localizada na Avenida Getulio Vargas, n®. 67 - 1°
andar - Prédio Sede, Mongaguad-SP,telefone (13) 3445-3067; e-mail:
licitacao@mongagua.sp.gov.br

Os esclarecimentos prestados serdo disponibilizados na pagina da
Internet: http://www.mongagua.sp.gov.br/

OBJETO
A presente licitacdo tem por objeto o REGISTRO DE PREGCOS para
Aquisicdo de mobilidrio e mbveis de aco, pelo periodo de 12 (doze)
meses, conforme descricdo e quantidades constantes do Anexo I - Termo
de Referéncia do edital.

Tornamos publico que, por determinacdo do senhor Prefeito Municipal,
para conhecimento de interessados, que se acha aberta, nesta
Prefeitura da Estédncia Balnedria de Mongagud, com sede a Avenida
Getulio Vargas, n. ° 67, Centro, na cidade de Mongagua, Estado de Sé&o
Paulo, licitacdo na modalidade PREGAO (PRESENCIAL), do tipo “Menor
Prego por Lote”, com finalidade de selecionar proposta mais wvantajosa
objetivando o REGISTRO DE PREGCOS, dos Produtos Processo n°. 134/2018.

Este certame serd regido pela Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de
2002, nos Decretos Municipais n°. 4.374/2006 e 4.633/2007, aplicando-
se, subsidiariamente, no que couberem, as disposicdes da Lei federal
n® 8.666, de 21 de junho de 1993, e suas alteracdes posteriores, e, a
Lei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei
Complementar n°. 147, de 7 de agosto de 2014, e por forca do Paragrafo
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Unico do Art. 47 da Lei Complementar n°. 147/2014 aplicar-se-a o
Decreto Federal N° 8.538/2015 demais normas regulamentares aplicédveis
a espécie.

As propostas deverdo obedecer as especificacdes e exigéncias
constantes deste instrumento convocatdério e anexos.

O Registro de Precos terd vigéncia de 12 (doze) meses, a contar da
assinatura da Ata de Registro dos Precos constantes no Anexo VI.

Integram este Edital, como parte indissociavel:

a) Anexo I: Termo de Referéncia do edital;

b) Anexo II: Modelo de Carta Proposta;

c) Anexo III: Modelo de Declaracdo de habilitacéo;

d) Anexo IV: Modelo de Declaragdo para Microempresas ou
Empresas de Pequeno Porte;

e) Anexo V: Modelo de Declaracdo de situacdo regular
perante o Ministério do Trabalho;

f) Anexo VI: Minuta da Ata de Registro de Precos.

DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS: Se a eventual contratacdo ocorrer neste
exercicio, as respectivas despesas decorrentes da presente aquisicdao,

correréa a conta das seguintes Dotacdes Orcamentérias:
10.301.0009.1022/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.305.0009.2025/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.304.0009.2063/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.301.0009.2021/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.305.0009.2024/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.301.0009.1021/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.301.0009.1025/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.301.0009.1025/3.3.90.30.00 - Fundo Municipal de Saude;

08.244.007.2017/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Assisténcia Social;
08.244.008.2018/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Assisténcia Social;
08.244.007.2017/3.3.90.30.00 - Fundo Municipal da Assisténcia Social;

04.122.0002.2011/4.4.90.52.00 - Administracdo Geral e Patriménio;
04.122.0002.2011/3.3.90.30.00 - Administracdo Geral e Patrimdénio;
04.181.0003.2006/4.4.90.52.00 - Guarda Municipal e Transito;
07.181.0003.2009/4.4.90.52.00 - Guarda Municipal e Transito;
04.181.0003.2006/3.3.90.30.00 - Guarda Municipal e Transito;
27.812.0016.2048/3.3.90.30.00 - Esporte e Lazer;
27.812.0016.2048/4.4.90.52.00 - Esporte e Lazer;
23.695.0017.2049/3.3.90.30.00 - Turismo; 23.695.0017.2049/4.4.90.52.00

- Turismo; 13.392.0015.2047/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento e Promog¢do

Cultural; 13.392.0015.2047/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento e Promocao
Cultural; 15.452.0021.2054/4.4.90.52.00 - Servicos Municipais;
15.452.0021.2054/3.3.90.30.00 - Servicgos Municipais;
04.122.002.2004/4.4.90.52.00 - Gabinete do Prefeito;
04.122.002.2004/3.3.90.30.00 - Gabinete do Prefeito;
12.365.0011.1034/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacédo;
12.361.0011.2036/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéao;
12.365.0011.2040/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.365.0011.2081/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.365.0011.1029/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.365.0011.2083/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéao;
12.361.0011.1028/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéao;
13.365.0011.2083/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.365.0011.2083/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacéo;
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12.365.0011.2081/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacédo;
12.365.0011.2040/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.365.0011.2037/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.361.0011.2036/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacdo.

1 - CONSIDERAGCAO INICIAL:

O objeto contratado em decorréncia da presente licitacdo poderé
sofrer, nas mesmas condic¢des, acréscimos ou supressdes do valor
inicial, nos termos do artigo 65, § 1°, da Lei n°® 8.666/93 e Artigo
8°, Paragrafo unico, do Decreto Municipal n®°. 4.633/2007.

2 - DA PARTICIPAGAO:

2.1. Poderdo participar deste Pregdo as empresas interessadas, do ramo
de atividade pertinente ao objeto licitado e que atendam aos
requisitos de habilitacdo previstos neste Edital.

2.1.2. A prioridade de aquisigdo dos produtos sera das cotas
reservadas para ME, EPP, e MEI,

2.2- Nao serad permitida a participacdo de empresas:

2.2.1. Suspensas temporariamente para licitar e impedidas de contratar
com esta Administragdo nos termos do inciso III do artigo 87 da lei
8.666/93 e suas alteracdes posteriores;

2.2.2. Tenha sido declarada iniddénea para licitar ou contratar com a
Administracdo PuUblica, ou punidos com suspensdo do direito de licitar
e contratar com a Administracgdo Publica Municipal.

2.2.3. Tenha agente publico integrante do érg&o promotor, que
participe da empresa na qualidade de sécio, dirigente ou responsavel
técnico, vedada também sua participacdo indireta, nos termos do artigo
9°, da Lei 8.666/93, e suas alteracdes;

2.2.4. N&o contenha no seu CONTRATO ou estatuto social finalidade ou
objetivo compativel com o objeto deste PREGAO;

3 - DO CREDENCIAMENTO:

3.1. Para o credenciamento deverdo ser apresentados o0s seguintes
documentos:

3.1.1. Tratando - se de Representante Legal (sbécio, proprietéario,
dirigente ou assemelhado), o credenciamento far-se-& por meio da
apresentagdo do instrumento constitutivo da empresa registrado na
Junta Comercial, ou tratando - se de sociedade simples, o ato
constitutivo registrado no Cartdério de Registro Civil de Pessoas
Juridicas, no qual estejam expressos seus poderes para exercer
direitos e assumir obrigag¢des em decorréncia de tal investidura;

3.1.2. Tratando-se de Procurador, o credenciamento far-se-& por meio
da apresentacdo de instrumento publico de procuracdo ou de instrumento
particular com firma reconhecida do representante legal que o assina,
do qual constem poderes especificos para formular ofertas e lances,
negociar preco, interpor recursos e desistir de sua interposicdo, bem
como praticar todos os demais atos pertinentes ao certame. No caso de
instrumento particular, o procurador deverd apresentar instrumento
constitutivo da empresa na forma estipulada no item 3.1.1;
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3.1.3. O Representante (Legal ou Procurador) da empresa interessada
deverd identificar-se exibindo documento oficial de identificacdo que
contenha foto.

3.2. Na hipdétese da licitante ndo apresentar Representante (Legal ou
Procurador) ou esse ndo se credenciar, a Licitante ficard impedida de
participar da fase de lances verbais, de negociacdo de precos, de
declarar a 1intencdo de interpor recurso, ou mesmo de renunciar ao
direito de interpor recurso, ficando mantido o prego apresentado na
proposta escrita, para efeito de ordenacdo das propostas e apuracdo do
menor precgo.

3.3. Encerrado o credenciamento pelo (a) Pregoeiro (a), n&o serdao
admitidos credenciamentos de eventuais representantes retardatarios.

3.4. Serd admitido apenas 1 (um) representante para cada licitante
credenciada, sendo que cada um deles poderd representar apenas uma
empresa.

4. DA FORMA DE APRESENTAGAO E DA DECLARACAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DE HABILITAGAO:

4.1. A Proposta e os Documentos de Habilitagdo deverdo ser
apresentados separadamente, em 2 (dois) envelopes fechados e
indevasséaveis, contendo em sua parte externa os seguintes dizeres:

A Prefeitura Municipal da Estadncia Balnedria de Mongagua
Envelope 001 - Proposta Comercial

Nome da Empresa

Pregdo Presencial n°. 043/2018

Processo n®. 134/2018

Inicio: as 09h:30min do dia 02/10/2018.

A Prefeitura Municipal da Estadncia Balnedria de Mongagua
Envelope 002 - Documentos para habilitacéo

Nome da Empresa

Pregdo Presencial n°. 043/2018

Processo n®. 134/2018

Inicio: as 09%h:30min do dia 02/10/2018.

4.2. A declaracdo de pleno atendimento aos requisitos de habilitacéo e
inexisténcia de qualquer fato impeditivo, e para Microempresas ou
Empresas de Pequeno Porte, quando for o caso, deverdo ser feitas de
acordo com o Modelo (Anexo III e IV), estabelecido neste Edital;

4.2.1. Referidas declaragdes deverdo ser apresentadas FORA dos
Envelopes n° 001 e 002, observando-se ainda, o disposto nos subitens
3.1.1 e 3.1.2, ou seja, nas hipbéteses de participacgéo de

“representante legal” da empresa ou de mandatdrio com instrumento
particular de procuracdo, também deverd estar FORA dos envelopes uma
cépia do instrumento constitutivo da empresa, em conformidade com o
item 6.3.2, para fim de credenciamento.

5. DA PROPOSTA:

5.1. A proposta de acordo com este Pregdo e seus anexos, no modelo do
(Anexo II), deverd ser formulada em papel timbrado da empresa ou
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identificado sob qualquer forma de impressédo, em lingua portuguesa,
salvo quanto as expressdes técnicas de uso corrente, sem rasuras,
emendas, borrdes ou entrelinhas, sem cotac¢des alternativas, datado e
assinado pelo representante legal da licitante ou pelo seu procurador
na ultima folha, e as demais devem ser rubricadas.

5.2. A Proposta Comercial deverd abranger a totalidade do lote objeto
licitado (Anexo I). A licitante deverd apresentar somente uma
proposta, ndo sendo admitidas propostas alternativas.

5.3. N&o serdo admitidas, posteriormente, alegacdes de enganos, erros
ou distracdes na apresentacéo das Propostas Comerciais, como
justificativas de quaisquer acréscimos ou solicitacdes de reembolsos e
indenizacgdes de qualquer natureza.

5.4. Deverédo estar consignados na proposta:

5.4.1. A denominacdo da licitante, endereco completo, CEP, CNPJ,
Inscricdo Estadual, telefone/fax, e-mail da licitante, numero do
processo e do pregdo, e data;

5.4.2. Preco unitdrio e total do item em algarismo, e o preco total do
lote em algarismo e por extenso, expressos em moeda corrente nacional,
apurado a data de sua apresentacdo, sem inclusdo de qualquer encargo
financeiro ou previsdo inflaciondria, incluindo, além do lucro, todas
as despesas com saldrios, encargos trabalhistas, sociais, fiscais,
previdenciarios, seguros, equipamentos, materiais, viagens,
transportes, estadia, despesas de administracdo, e outras despesas de
qualquer natureza que se fizerem necessdrios para a perfeita execucgdo
do objeto licitado, de acordo com as especificagdes contidas nos
anexos e Edital.

5.4.2.1. No preco unitédrio serd considerada apenas 02 (duas) casas
decimal apdés a virgula, sendo a proposta considerada desclassificada
caso a empresa apresente mais de 02 (duas) casas apds a virgula.

5.4.2.2. Para as licitantes que fizerem lances, serd considerado o
ultimo valor ofertado, e a reducdao alcanca todos os valores
apresentados na proposta;

5.4.2.3. Deverd integrar a proposta: Descricdo precisa do objeto da
presente licitacéo, com a indicacéo da unidade, quantidade,
marca/modelo do produto ofertado, fabricante, valor unitédrio e global,
em conformidade com as especificacdes do Termo de Referéncia, Anexo I
deste edital, acompanhado de catdlogo do produto em portugués,
contendo as especificacbdes técnicas e descricdo detalhada do produto
cotado;

5.4.2.3.1. Para todos os itens deverd ser apresentado CATALOGO TECNICO
DO PRODUTO: Deverd anexar a proposta catdlogo Técnico do produto em
portugués, com foto, contendo as especificacgdes técnicas e descricéo
detalhada do produto ofertado.

5.4.2.4. Descriminar a garantia oferecida dos objetos ofertados pelo
periodo minimo de 01 (um) ano, ou maior se assim o for pelo
fabricante, a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeito

de fabricacéo.

5.4.3. Procedéncia do produto cotado: (nacional ou estrangeira);
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5.4.4. Prazo de entrega: no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos
apds recebimento da "Ordem de Fornecimento", que deverad ser
providenciada pela Area de Compras, Jjuntamente com o Diretor de
Educacao.

5.4.5. Local de entrega: no Almoxarifado do Paco Municipal, sito a Av.
Getulio Vargas, n°. 67 - Centro - Mongagud ou nos locais determinados
pela Diretoria de Educacgédo, de segunda-feira a sexta-feira no horario
das 8:30 (oito horas e trinta minutos) as 12h: e das 13h:30min (treze
horas e trinta minutos) as 16h: (dezesseis) horas.

5.4.6. Prazo de Validade da Proposta: a proposta apresentada pela
licitante serd véalida, no minimo, por 60 (sessenta) dias corridos,
contados a partir da data para abertura dos envelopes, podendo ser
prorrogado por acordo das partes.

5.4.7. Declarar a marca e/ou fabricante ou industrializador dos
produtos ofertados.

5.4.8. Nio serd obrigatdério apresentacdo de proposta para todos os
lotes, podendo o licitante apresentar proposta somente para of(s)
lote(s) de seu interesse;

5.4.9. Declaracdo de que o preco apresentado contempla todos os custos
diretos e indiretos referentes ao objeto licitado.

5.4.9.1. Declaracao que o produto ofertado atende todas as
especificacgdes exigidas no Anexo I - Termo de Referencia.

5.4.9.2. Declaracédo constando o nome completo, endereco, R.G, C.P.F.,
e-mail Pessoal, e qualificacdo da pessoa com poderes para firmar
contrato com a Prefeitura da Esténcia Balnedria de Mongagué.

5.5. O Pregoeiro e Equipe de Apoio apds o recebimento das propostas as
analisaré, para fins de verificacéo de conformidade com as
especificagdes minimas exigidas neste edital, ocasido em que sera
emitido o parecer de aprovagdo ou reprovacgdo das propostas. Havendo
divergéncia na proposta apresentada e as exigéncias minimas contidas
nos ANEXO I, a licitante serd desclassificada naquele lote.

OBS: Caso ndo haja tempo habil para o pregoeiro e sua equipe de apoio
analisar e emitir parecer, quanto as propostas, a sessdo serd suspensa

e posteriormente serd marcada nova data para a retomada da fase de
lances.

6. DOCUMENTACAO DE HABILITACAO - (ENVELOPE N° 02):

6.1. O envelope "DOCUMENTACAO" deverd conter, obrigatoriamente, sob
pena de inabilitacdo automadtica da proponente, 01 (uma) via, de cada
documento, a seguir relacionado, conforme subitens 6.3.2 do Edital.
6.2. As licitantes deverdo apresentar:

6.2.1. HABILITAGAO JURIDICA - conforme o caso:

6.2.1.1. Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de

empresario individual (ou cédula de identidade em se tratando de
pessoa fisica ndo empresaria);
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6.2.1.2. Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor,
devidamente registrado na Junta Comercial, tratando-se de sociedade
empresaria;

6.2.1.3. Documentos de eleicéo ou designacéo dos atuais
administradores, tratando-se de sociedade empreséaria;

6.2.1.4. Ato constitutivo devidamente registrado no Registro Civil de
Pessoas Juridicas tratando-se de sociedade n&o empresaria, acompanhado
de prova da diretoria em exercicio;

6.2.1.5. Os documentos descritos no subitem anterior deverdo estar
acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagdo respectiva,
conforme legislacgdo em vigor;

6.2.1.6. Decreto de autorizacdo, tratando-se de sociedade estrangeira
no pais e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedida
pelo érgdo competente, quando a atividade assim o exigir.

6.2.1.7. Observagdo: Os documentos relacionados acima n&do precisaréo
constar do Envelope n°® 2 “Habilitac&o", se tiverem sido apresentados
para o credenciamento neste Pregdo.

6.2.2. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:

6.2.2.1. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica
através de coépia de Cartdo de Identidade da Pessoa Juridica (CNPJ) e
no campo de atividade econdmica deve constar ramo compativel com o
objeto desta licitac&o, ou no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF);

6.2.2.2. Prova de regularidade para com o Fundo de Garantia por Tempo
de Servico (FGTS), através de Certificado de Regularidade do FGTS-CRF,
expedido expedida pela Caixa Econdémica Federal;

6.2.2.3. Prova de Regularidade para com a Seguridade Social - 1INSS,
através de Certiddo Negativa de Débitos, ou positiva com efeito de
negativa, Relativos aos Tributos Federais e a Divida Ativa da Uniéo
conforme Portaria Conjunta RFB/PGFN n°® 358 de 05 de setembro de 2014,
alterada pela Portaria MF n° 443, de 17 de outubro de 2014, emitidas
pela Secretaria da Receita Federal do Brasil - RFB;

6.2.2.4. Prova de Regularidade com a Fazenda Estadual, gquanto aos
débitos fiscais, através da apresentacdo de Certiddo Negativa de
Débitos, ou Positiva com efeito de Negativa, expedida pela Diretoria
de Arrecadacdo, da Secretaria de Estado dos Negdécios da Fazenda, do
Governo do estado de Sdo Paulo - ou equivalente no caso de outros
Estados;

6.2.2.5. Prova de regularidade fiscal para com a Fazenda Municipal, do
domicilio ou sede do 1licitante, composta de Certiddo Negativa de
Tributos Mobiliarios, ou positiva com efeito de negativa (em nome da
licitante), expedida pela Secretaria de Financas do Municipio, ou
outro meio equivalente admitido por lei.

6.2.2.6. Prova de regularidade relativa a Justiga do Trabalho através
da Certid&o Negativa ou positiva com efeito de negativa de Débitos
Trabalhistas - CNDT, em conformidade com a Lei 12.440/2011, a obtencéo
da certid&o eletrdnica, encontra-se disponivel em todos os portais da
justica do Trabalho.
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6.2.2.6.1. As microempresas e empresas de pequeno porte, por
ocasido da participacdo neste certame, deverdo apresentar toda a
documentacdo exigida para fins de comprovacdo de regularidade fiscal e
trabalhista, mesmo que esta apresente alguma restrigéo.

6.2.2.6.2. A comprovagdo de regularidade fiscal e trabalhista
das microempresas e empresas de pequeno porte somente serda exigida
para efeito de contratagdo, e ndo como condigdo para participagdo na
licitacgéo.

6.2.3. QUALIFICACAO TECNICA:

6.2.3.1. Atestado(s) de Capacidade Técnica, fornecido(s) por pessoa
juridica de direito publico ou privado, comprovando que a licitante
tenha fornecido ou esteja fornecendo objeto(s) com caracteristicas
similares, compativeis com o objeto desta licitacdo, como também a
perfeita execugdo dos fornecimentos.

6.2.3.1.1. A comprovacdo a que se refere o subitem 6.2.3.1, poderd ser
efetuada pelo somatdrio das quantidades realizadas em tantos atestados
ou certiddes validos quanto dispuser o licitante.

6.2.4. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

6.2.4.1. Certiddo negativa de faléncia e concordata expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa Jjuridica, a data de emissdo das
certiddes, ndo poderd ser superior a 60 (sessenta) dias corridos
anterior a data de abertura desta licitacédo.

a) Certiddo negativa de recuperacdo judicial ou extrajudicial
expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;

b) Nas hipdéteses em que a certiddo encaminhada for positiva,
deve o licitante apresentar comprovante da homologacdo/deferimento
pelo juizo competente do plano de recuperagdo judicial/extrajudicial
em vigor.

6.2.5. DOCUMENTACAO COMPLEMENTAR:

6.2.5.1. Declaragdo da licitante, elaborada em papel timbrado e
subscrita por seu representante legal, de que se encontra em situacgédo
regular perante o Ministério do Trabalho, conforme Modelo (Anexo V)
anexo ao Decreto Estadual n° 42.911, de 06.03.98

6.2.5.2. Para o caso de empresas em recuperacdo judicial: estd ciente
de que no momento da assinatura do contrato deverd apresentar cdpia do
ato de nomeacdo do administrador judicial ou se o administrador for
pessoa Jjuridica, o nome do profissional responsavel pela conducdo do
processo e, ainda, declaracdo, relatdério ou documento equivalente do
juizo ou do administrador, de que a LICITANTE estd& cumprindo o plano
de recuperacdo judicial;

6.2.5.3. Para o caso de empresas em recuperacdo extrajudicial: esté
ciente de que no momento da assinatura do contrato deverd apresentar
comprovacdo documental de que as obrigagdes do plano de recuperagdo
extrajudicial estdo sendo cumpridas.

6.2.5.4. Declaracdo da empresa licitante, sob as penalidades previstas
no art. 299 do Cébdigo Penal, elaborada em papel timbrado e subscrita
por seu representante legal, de que sendo vencedora do certame possui
e que pode apresentar, para fins de homologacdo, no prazo de 10 (dez)
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dias, apdés o Julgamento e classificacdo das propostas, 01 (uma)
amostras dos itens, de cada lote, conforme descrito abaixo devidamente
identificado com etiquetas autocolantes, constando a razdo social do
licitante, numero da licitacdo, nuUmero do item e do lote a dque se
refere que deverdo atender as exigéncias entabuladas nos Anexos I do
edital, bem como, o0s seguintes documentos:

1) LOTE I

a) Para os itens 25, 26 e 27 - Apresentar
certificacdo de conformidade da qualidade do
produto emitido por Laboratdério acredito pelo
INMETRO atendendo  ABNT 13961:2010 e normas
exigidas conforme e OCP 0081;

b) Declaracdo de conformidade ou relatdédrio de ensaio
ou parecer Técnico de acordo com a NR - 17 para
todos os itens referente a ergonomia assinado por
profissional habilitado, médico do trabalho ou
engenheiro de seguranca.

c) Amostra dos itens n°. 25 e 27.

2)LOTE II

a) Para o item 14 - Apresentar certificacdo de
conformidade da qualidade do produto emitido por
laboratério acredito pelo INMETRO.

b) Declaracdo de conformidade ou relatdério de Ensaio
ou Parecer Técnico de acordo com a NR - 17 para
todos os itens referente a ergonomia assinado por
profissional habilitado, médico do trabalho ou
engenheiro de seguranca, exceto para os itens 20 e
21.

c) Para os itens 20 e 21 apresentar laudo emitido
pela OCP conforme especificacéo.

d) Amostra dos itens n°. 02, 11, e 14.

3)LOTE III

a) Apresentar certificado e laudo do item 02 conforme

descritivo do objeto.
4)LOTE IV

a) Apresentar os laudos conforme consta da
especificacdo dos produtos para todos os itens com
excecgdo dos itens 02, 03, 10 e 11;

b) Amostra dos itens n°. 04 e 06.
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5) LOTE V
a) Para os itens 01 a 05 - Apresentar Certificado de
Conformidade acreditado pelo INMETRO Jjuntamente
com declaracdo de conformidade de uma OCP -
Organismo de Certificacdo de Produtos, conforme
ABNT NBR 13961:2010, onde devera constar
claramente os seguintes testas laboratoriais:
Verificacdo dos requisitos dimensionais, Ensaio de <corrosdo por
exposicdo em cédmara de névoa salina com duracdo minima de 240
(duzentos e quarenta) horas, Verificacdo wvisual - Seguranca e
usabilidade, Ensaio de bordas cortantes - Seguranca e usabilidade,
Ensaio de estabilidade do mével wvazio, Ensaio de estabilidade com
carga vertical nas partes mdéveis, Ensaio de estabilidade do mdével com
aplicacédo de forca horizontal, Ensaio de resisténcia da estrutura,
Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais, Ensaio de
deflexdo de planos horizontais, Ensaio de resisténcia de planos
horizontais a carga concentrada, Ensaio de resisténcia de portas com
pivotamento vertical a <cargas verticais, Ensaio de resisténcia de
portas com pivotamento vertical a <cargas horizontais, Ensaio de
durabilidade de portas com pivotamento vertical, Ensaio de carga
maxima total;

b) Para o item 06 - LAUDO ASTM D 3363/2011 /
Atestando que a pintura resiste a riscos
provocados por lépis, ndo destacando ou soltando
da superficie onde estd aplicada. LAUDO ASTM D
2794/2010 / Atestando que a tinta suporta mais de
0,20kg.m sem causar trincas. A pintura néo
apresenta fissuras quando um peso de até 0,20Kg.m
é deixado cair sobre a peca. LAUDO INMETRO ASTM D
3359/09 com resultado igual ao grau 5a / Em casos
avarias acidentais a tinta ndo destaca da
superficie em que estd aplicada. LAUDO NBR
11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura néao
destaca tinta em caso de sofrer pequenas avarias
ou cortes acidentais. LAUDO NBR 8094/83 / Névoa
Salina avaliacdo NBR ISO 4628-3: Ri0O; NBR 5841:
d0/t0 e ASTM D714: n°l10 - isento de bolhas), com
duracdo igual ou superior a 720 horas. Os produtos
possuem resisténcia a névoa salina (maresia),
sendo assim podem ser utilizados em regides
litordneas sem a apresentarem pontos de oxidacgédo
ou ferrugem. Teste realizado com exposicdo h& mais
de 720 horas. LAUDO NBR 8095/2015, com duracao
igual ou superior a 720 horas / Os produtos
possuem resisténcia a umidade, resistindo assim
por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado em cémara de
atmosfera Umida e saturada com exposicdo h& mais
de 720 horas.

c) Declaracdo de conformidade ou relatdédrio de Ensaio
ou Parecer Técnico de acordo com a NR - 17 para
todos os itens referente a ergonomia assinado por
profissional habilitado, médico do trabalho ou
engenheiro de seguranca.

d) Amostra dos itens n°. 01 e 05.
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6.2.5.4.1. A ndo apresentacdo das amostras, e documentacdo pelo
vencedor ou sua apresentacdo irregular ou incompativel no prazo
informado no subitem 6.2.5.4, implicard na decadéncia do direito a
contratacao, sem prejuizo das sanc¢des previstas neste edital,
procedendo-se a convocacdo das licitantes para, em sessdo publica,
retornar os atos referentes ao procedimento licitatdério, nos termos do
art. 4°, inciso XXIII, da Lei 10.520/2002.

6.2.6. As amostras deverdo ser entregues na Rua. José Jacob Seckler,
n®°. 1.500, no Jardim Praia Grande - Mongagua/SP, das 8:30 (oito horas
e trinta minutos) as 12h: e das 13h:30min (treze horas e trinta
minutos) as 1lo6h: (dezesseis) horas.

6.2.7. Serdao convidadas para participar da sessdo da anadlise das
amostras, as empresas que participaram da sessdo do certame
licitatério.

6.2.7.1. Os critérios de avaliacdo das amostras serdo baseados nas
medidas, cor e atendimento as especificac¢des do Anexo I.

6.2.7.2. Qualquer licitante presente a sessdo de andlise das amostras
poderd manifestar-se imediata e motivadamente na forma verbal, cuja
fundamentacdo das razdes deverd constar no Termo.

6.2.7.3. 0O julgamento serd reduzido a termo, com a transcricdo do
relatdério, indicando as licitantes desclassificadas; as classificadas
e a(s) licitante(s) vencedora(s), bem como os fundamentos e motivos da
escolha, de acordo com os critérios estabelecidos neste Edital.

6.2.7.4. O resultado do Jjulgamento serd publicado no Didrio Oficial
Eletrdnico do Municipio de Mongagua, nos termos da Lei Municipal n°.
2.865/2017, porem os fundamentos e os motivos serdo publicados somente
no endereco eletrdnico www.mongagua.sp.gov.br.

6.2.7.5. Caberd ao Pregoeiro encaminhar o processo administrativo para
a autoridade competente para Homologagdo, cabendo a este, a qualquer
momento, revogar a presente licitacdo, por razdes de interesse
publico, decorrentes de fato superveniente, devidamente comprovado,
pertinente e suficiente para justificar a revogacdo.

6.2.7.6. Cumpre ainda, a diretoria interessada, o dever de anular esta
licitacdo, em qualgquer tempo ou fase, caso venha a ser constatada
qualquer ilegalidade no seu procedimento ou no seu julgamento.

6.3. DISPOSICOES GERAIS SOBRE A DOCUMENTACAO DE HABILITACAO:

6.3.1. Na hipbdétese de nédo constar prazo de validade nas certiddes
apresentadas, a Administracdo aceitard como validas as expedidas até
90 (noventa) dias imediatamente anteriores a data de apresentacdo das
propostas, salvo a certiddo de faléncia referida no subitem 6.2.4.1;

6.3.2. Os documentos necessarios a habilitagdo poderdo ser apresentados
em original, por qualquer processo de cépia autenticada por cartério
competente, ou mesmo cdépia simples, desde gque sejam apresentado o
original para gque sejam autenticados por servidor da administragdo ou
publicacédo em 6rgdo da imprensa oficial.

6.3.3. Os documentos emitidos via Internet dispensam autenticacéo,
desde que apresentados em seu original, ficando a critério da
Prefeitura a comprovacdo da veracidade dos mesmos e desde que estejam
dentro do prazo de validade, conforme item 6.3.1, deste Edital.
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6.3.4. Ndo serdo aceitos “protocolos de entrega” ou “solicitacdo de
documentos” em substituicdo aos documentos ora exigidos, inclusive no
que se refere as certiddes;

6.3.5. Se algum documento apresentar falta ndo sandvel na sesséo,
acarretard a inabilitacdo da licitante;

6.3.6. A(0) Pregoeira(o) ou a Equipe de apoio diligenciard efetuando
consulta direta na Internet nos “sites” dos o6érgdos expedidores para
verificar a veracidade de documentos obtidos por esse meio eletrdnico.

6.3.7. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar
em nome da matriz, e se for a £filial, todos os documentos deverao
estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela prébpria
natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz;

7. DO PROCEDIMENTO E DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS:

7.1. No dia, horario e local, indicado no predmbulo, serd aberto a
sessdo de processamento do Pregdo, iniciando-se com o credenciamento
das interessadas em participar do certame.

7.2. Apbs o credenciamento, as licitantes entregardo para af(o)
Pregoeira (o) Declaragcdo de Pleno Atendimento aos Requisitos de
Habilitacdo, nos termos do Modelo indicado no item 4 deste Edital e,
em envelopes separados, a Proposta de Precos e a Documentacdo de
Habilitacéo.

7.3. O Jjulgamento ocorrerd para os 1itens e a classificagdo das
propostas serd pelo critério de menor prego por LOTE, observados os
prazos maximos para fornecimento, assim como as especificacgodes
técnicas e pardmetros minimos de qualidade definidos neste Edital;

7.3.1. Havendo divergéncia entre os valores, prevalecerd o valor total
do lote por extenso.

7.4. A andlise das propostas pela (o) Pregoeira(o), ou equipe de apoio,
visard ao atendimento das condicdes estabelecidas neste Edital e seus
anexos, sendo desclassificadas as propostas:

7.4.1. cujo objeto n&o atenda as especificacdes, prazos e condigdes
fixados neste Edital;

7.4.2. gue apresentem preg¢o ou vantagens baseados exclusivamente em
propostas ofertadas pelas demais licitantes;

7.4.3. que contiverem cotacdo de objeto diverso daquele constante
neste Edital.

7.5. Na hipdétese de todas as propostas serem desclassificadas, a(o)
Pregoeira (o) dard por encerrado o certame, lavrando-se ata a respeito.

7.6. As propostas classificadas serdo selecionadas para a etapa de
lances, com observancia dos seguintes critérios:

7.6.1. Selecdo da proposta de menor preco e das demais com precos até
10% (dez por cento) superiores aquela;

7.6.2. N&o havendo pelo menos 03 (trés) propostas nas condigdes
definidas no item anterior, serdo selecionadas as propostas dque
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apresentarem os menores precos, até o madximo de 03 (trés). No caso de
empate das propostas, serdo admitidas todas estas, independentemente
do nUmero de licitantes;

7.6.3. A(o) Pregoeira(o) convidard individualmente os autores das
propostas selecionadas a formular lances de forma verbal e seqgiiencial,
a partir do autor da proposta de maior preco e, os demais, em ordem
decrescente de valor, decidindo-se por meio de sorteio no caso de
empate de precgos;

7.6.3.1. A licitante sorteada em primeiro lugar poderd escolher a
posicdo na ordenacdo de lances em relacdo aos demais empatados, e
assim sucessivamente até a definicdo completa da ordem de lances;

7.7. Os lances deverdo ser formulados em valores distintos e
decrescentes, inferiores a ©proposta de menor pregco, observada a
redugcdo minima, que serd estipulada pelo pregoeiro e equipe de apoio
no ato do pregdo, aplicaveis, inclusive, em relacdo ao primeiro. A
aplicacdo do valor de reducdo minima entre os lances, altera o preco
total do lote.

7.7.1. A desisténcia em apresentar lance verbal, quando convocado
pelo(a) pregoeiro(a), implicard na exclusdo do licitante da etapa de
lances verbais e na manutengdo do 4ultimo prego apresentado pelo
licitante, para efeito de posterior ordenagdo das propostas.

7.8. A etapa de lances sera considerada encerrada gquando todos os
participantes dessa etapa declinarem da formulacdo de lances.

7.9. Apds este ato, serdo classificadas, na ordem crescente dos
valores unitédrios, as propostas ndo selecionadas por conta da regra
disposta no item 7.6, e agquelas selecionadas para a etapa de lances,
considerando-se para estas, o ultimo preco ofertado.

7.10. Nédo podera haver desisténcia da proposta inicial ou dos lances
ofertados, sujeitando-se o licitante desistente as penalidades
constantes no item 13 deste Edital.

7.11. Para a Cota Principal, se houver empate, serd assegurado o
exercicio do direito de preferéncia as microempresas e empresas de
pequeno porte, nos seguintes termos:

7.11.1. Nesse caso serd entendido como empate as situagdes em que as
propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte
sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores ao melhor preco;

7.11.2. O disposto no item 7.11, somente se aplicard quando a melhor
oferta valida ndo houver sido apresentada por microempresa ou empresa
de pequeno porte.

7.11.2.1. Ocorrendo o empate, proceder-se-a da seguinte forma:

a) ocorrendo o empate, a microempresa ou a empresa de pequeno porte
melhor classificada poderd apresentar proposta de preco inferior
aquela considerada vencedora do certame, situacdo em que seré
adjudicado o objeto em seu favor;

b) ndo ocorrendo a contratacdo da microempresa ou empresa de pequeno
porte, na forma do inciso I, serdo convocadas as remanescentes que
porventura se enquadrem na situacéo de empate, na ordem
classificatdéria, para o exercicio do mesmo direito; e
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c) no caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem em situagdo
de empate, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique
aquela que primeiro poderd apresentar melhor oferta.

7.11.3. Apdés o encerramento dos lances, a microempresa ou a empresa de
pequeno porte melhor classificada serd convocada para apresentar nova
proposta no prazo maximo de 05 (cinco) minutos por item em situagdo de
empate, sob pena de precluséo.

7.11.4. Na hipdétese da ndo contratacdo de nenhuma microempresas ou
empresa de pequeno porte, o objeto serd adjudicado em favor da
proposta originalmente vencedora do certame;

7.11.4.1. Na hipétese de ndo haver vencedor para a cota reservada,
esta poderd ser adjudicada ao vencedor da cota principal ou, diante de
sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem o prec¢o
do primeiro colocado da cota principal.

7.11.4.2. Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota
principal, a contratagdo das cotas deverd ocorrer pelo menor prego.

7.11.5. Todo esse procedimento somente se aplicard quando a melhor
oferta védlida ndo houver sido apresentada por microempresas ou empresa
de pequeno porte;

7.11.6. A(0o) Pregoeira (o) examinard a aceitabilidade do preco ofertado
pela primeira classificada, decidindo motivadamente a respeito;

7.11.7. A aceitabilidade serd aferida a partir dos precos de mercado
vigentes, apurados mediante pesquisa realizada pelo 6rgdo licitante,
que seréd Jjuntada aos autos por ocasido do julgamento.

7.12. A(o) Pregoeira (o) poderd negociar com o autor da oferta de menor
valor com vistas a reducdo do preco.

7.13. Considerada aceitdvel a oferta de menor prego, no momento
oportuno, a critério da (o) Pregoeira (o), serd verificado o atendimento
da licitante as condig¢des habilitatdérias estipuladas neste Edital;

7.13.1. Eventuais falhas, omissdes ou outras irregularidades nos
documentos de habilitacdo poderdo ser saneadas na sessdo publica de
processamento do Pregdo, até a decisdo sobre a habilitacdo;

7.13.2. A verificacdo seréd certificada pela (o) Pregoeira(o) ou equipe
de apdio, anexando aos autos documentos passiveis de obtengdo por meio
eletrdénico, salvo impossibilidade devidamente justificada;

7.13.3. A Prefeitura Municipal da Esténcia Balnedria de Mongagud, néo
se responsabilizard pela eventual indisponibilidade dos meios
eletrdnicos de informag¢des no momento da verificacdo. Ocorrendo essa
indisponibilidade e n&o sendo apresentados os documentos alcancados
pela verificacdo, a licitante serd inabilitada.

7.14. Constatado o atendimento pleno dos requisitos de habilitacéo
previstos neste Edital, a licitante serd considerada habilitada e
declarada vencedora do certame na forma estabelecida no critério de
julgamento;
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7.14.1. Se a oferta de menor preco do lote ndo for aceitavel, ou se a
licitante né&o atender as exigéncias de habilitacdo, a(o) Pregoeira (o)
examinard as ofertas subseqgiientes, na ordem de classificacgdo, podendo
negociar com os respectivos autores, até a apuracdo de uma proposta
que, verificada sua aceitabilidade e a habilitacdo da licitante, seréa
declarada vencedora.

7.15. Da reunido serd lavrada ata circunstanciada, na qual seréo
registradas as ocorréncias relevantes e que, ao final, serd assinada
pelo(a) Pregoeiro(a), equipe de apoio e pelas licitantes.

7.16. O(a) Pregoeiro(a), na fase de Jjulgamento, poderd promover
quaisquer diligéncias julgadas necessarias a andlise das propostas e
da documentacdo, devendo as licitantes atender as solicitagdes no
prazo por ele estipulado, contado do recebimento da convocacgéo.

7.17. OQuando da disputa por meio de lances verbais, resultar na
diminuig¢do do valor da proposta inicial para determinado item, o
licitante vencedor devera encaminhar até 01 (um) dia 4til, nova
proposta com os preg¢os unitarios, atualizada, respeitando para cada
item o mesmo percentual de redugdo que se verificou para o referido
lote.

8. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO RECURSO:

8.1. Até 02 (dois) dias uteis antes da data fixada para recebimento
das ©propostas, qualquer pessoa poderd solicitar esclarecimentos,
providéncias ou impugnar o ato convocatdério do pregédo.

8.2. As impugnac¢des devem ser protocoladas diretamente no servigo de
protocolo do Pagco Municipal; situado na Avenida Getulio Vargas, 67 -
centro, Mongagud/SP, no horario das 09:00h as 15:00h., de segunda a
sexta feira, dirigidas ao Pregoeiro;

8.2.1. Admite-se impugnacéo por intermédio de e-mail
(licitagdo@mongagua.sp.gov.br), ficando a validade do procedimento
condicionada a protocolizagdo do original no protocolo do Pago
Municipal no prazo de 48 horas anteriores a data para abertura dos
envelopes.

8.2.2. Acolhida a petigcdo contra o ato convocatdério, em despacho
fundamentado, serd designada nova data para a realizacdo do certame.

8.3. A entrega da proposta, sem que tenha sido tempestivamente
impugnado o edital, implicard na plena aceitagdo, por parte dos
interessados, das condicdes nele estabelecidas.

8.4. Os esclarecimentos deverdo ser solicitados a Secdo de Licitacdes
— telefone: (13) 3445-3067 - 3445-3082 e serdo disponibilizados no
site da Prefeitura: www.mongagua.sp.gov.br.

8.5. Dos atos da(o) Pregoeira (o) cabe recurso, devendo haver
manifestacdo verbal imediata na prépria sessdo publica, com o devido
registro em ata da sintese da motivacdo da sua intencdo, exceto para
ME / EPP / MEI, cujo a abertura da fase recursal em relagdo ao
resultado do certame ocorrerd apds os prazos de regularizagdo fiscal.
abrindo-se entdo o prazo de 03 (trés) dias corridos para a
apresentacdo das razdes, por meio de memoriais, ficando as demais
licitantes desde logo intimadas para apresentar contra-razdes em igual
numero de dias, que comecardo a correr no término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos;
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8.5.1. A auséncia de manifestacdo imediata e motivada pela licitante
na sessdo publica importard na decadéncia do direito de recurso, na
adjudicacdo do objeto do certame a licitante vencedora e no
encaminhamento do processo a autoridade competente para a homologacéo;

8.5.2. Na hipdétese de interposicdo de recurso, a(o) Pregoeira (o)
poderd reconsiderar a sua decisdo ou encaminhéd-lo devidamente
informado a autoridade competente;

8.5.3. Uma vez decididos os recursos administrativos eventualmente
interpostos e, constatada a regularidade dos atos praticados, a
autoridade competente adjudicard o objeto do certame a licitante
vencedora e homologard o procedimento licitatério.

8.5.4. 0O recurso contra decisdo da(o) Pregoeira(o) ndo terd efeito
suspensivo e o seu acolhimento resultard na invalidacdo apenas dos
atos insuscetiveis de aproveitamento.

8.6. Os recursos devem ser protocolados diretamente no servicgo de
protocolo do Pago Municipal; situado na Avenida Getulio Vargas, 67 -
centro, Mongagua/SP, no horario das 09:00h as 15:00h., de segunda a
sexta feira, dirigidos a autoridade competente.

9. DO REGISTRO DE PRECOS, DO FORNECIMENTO E LOCAL DE ENTREGA:

9.1. A comprovagdo de regularidade fiscal e trabalhista das
microempresas e empresas de pequeno porte somente sera exigida para
efeito de contratagdo, e ndo como condigdo para participagdo na
licitacgéo.

9.1.1. Na hipdétese de haver alguma restrigdo relativa a
regularidade fiscal e trabalhista quando da comprovagdo de que trata
o item 6.2.2 deste edital, sera assegurado prazo de 05 (cinco) dias
uteis, cujo termo inicial corresponderd a partir da divulgagdo do
resultado da fase de habilitagdo, prorrogavel por igual periodo, para
a regularizagdo da documentagdo, a realizagdo do pagamento ou
parcelamento do débito e a emissdo de eventuais certiddes negativas ou
positivas com efeito de certiddo negativa.

9.1.2. A prorrogagdo do prazo previsto no item 9.1.1, podera ser
concedida, a critério da administragdo publica, quando requerida pelo
licitante, mediante apresentagcdo de justificativa.

9.1.3. A ndo regularizagdo da documentagdo no prazo previsto nos
itens 9.1.1 e 9.1.2, implicard decadéncia do direito a contratagéo,
sem prejuizo das sangdes previstas no art. 87 da Lei n° 8.666, de
1993, sendo facultado a administragdo publica convocar os licitantes
remanescentes, na ordem de classificagdo, ou revogar a licitacgédo.

9.2. O adjudicatédrio classificado em primeiro lugar serd convocado
para, dentro do prazo de 03 (trés) dias uteis, a contar da data de
recebimento da notificacdo, assinar a Ata de Registro de Precgos, cuja
minuta integra este Edital Anexo VI, sob pena de decair do direito ao
registro de precos, podendo, ainda, sujeitar-se as penalidades
estabelecidas no item 13.

9.2.1. O adjudicatédrio classificado em ©primeiro 1lugar devers,
comparecer na Secdo de Licitagdes, sito a Av. Getulio Vargas, n°. 67,
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1°. Andar - Centro, Mongagud/SP, para assinar a Ata de Registro de
Precos, dentro do prazo estabelecido no subitem 9.3.

9.2.1.1. O prazo para a assinatura da Ata poderd ser prorrogado uma
vez, por igual periodo, quando solicitado pela parte durante o seu
transcurso e desde que ocorra motivo Jjustificado e aceito pela
Secretaria Municipal de Administracéo.

9.3. Durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos, a Administracéo
Municipal poderd convocar os adjudicatdrios remanescentes, na ordem de
classificacdo, para assinar a Ata de Registro de Precos ao respectivo
valor registrado, na seguinte hipdtese:

9.3.1. Inexecugdo contratual pelo primeiro classificado por gqualquer
motivo e conseqgliente cancelamento da Ata, inclusive em caso fortuito
ou de forca maior.

9.4. Os adjudicatérios convocados terdo o mesmo prazo estabelecido no
subitem 9.1 para assinar a Ata de Registro de Pregos com o saldo
estimado para o lote e o periodo remanescente da Ata anterior.

9.5. A detentora da Ata néo se eximiré das penalidades
correspondentes, na hipdétese de inexecucdo contratual.

9.6. Durante o prazo de validade da Ata de Registro de Precgos, sua
detentora fica obrigada a prestar os servigos, nas quantidades
indicadas pelo Departamento de Compras em cada “Ordem de
Fornecimento”.

9.7. O Municipio de Mongagud ndo estd obrigado a adguirir wuma
quantidade minima do material, ficando a seu exclusivo critério a
definigdo da quantidade e do momento da aquisicéo.

9.8. Os quantitativos totails expressos no Termo de Referéncia
constante do Anexo I sédo estimados e representam as previsdes do
Municipio de Mongagud& para as compras durante o prazo de 12 (doze)
meses.

9.9. A existéncia do preco registrado ndo obriga o Municipio de
Mongagud a firmar as contratag¢des que dele poderdo advir, facultada a
utilizacdo de outros meios, respeitada a legislagdo vigente, sendo
assegurado a detentora da Ata de Registro de Precgos preferéncia em
igualdade de condicgdes.

9.10. O fornecimento na hipdétese de ndo corresponder as especificacdes
da Ata de Registro de Precos, serdo substituidos pela empresa
detentora da Ata no prazo maximo de 02 (dois) dias uteis.

9.11. Constituem motivos para o cancelamento da Ata de Registro dos
Precos as situacdes referidas nos artigos 77 e 78 da Lei Federal n°

8.666/93 e suas alteracdes.

9.12. A detentora da ata de registro de pregos se obriga a entregar os

produtos, no prazo méximo de 30 (trinta) dias corridos, apbs
assinatura da Ata de Registro de Precos e recebimento da "Ordem de
Fornecimento", emitido, pelo Setor de Compras, informando a contratada

o local para entrega que deverd estar devidamente autorizada e
assinada pelo Diretor de Area e Diretor de Compras e Almoxarifado,
desta Prefeitura.
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9.12.1. A empresa Detentora da Ata se obriga a fazer a entrega, no
Almoxarifado do Paco Municipal, sito a Av. Getulio Vargas, n°. 67 -
Centro - Mongagud ou nos locais determinados pela Diretoria de
Educac¢édo, de segunda-feira a sexta-feira no hordrio das 8:30 (oito
horas e trinta minutos) as 12h: e das 13h:30min (treze horas e trinta
minutos) as 1lo6h: (dezesseis) horas.

9.12.2. Os produtos serdo recebidos pelo Diretor de almoxarifado,
juntamente com a Diretor de Area, da seguinte forma: definitivamente,
no prazo de até 03 (trés) dias uteis, para verificacdo da conformidade
com a especificacdo constante da proposta da Contratada, mediante
recibo, nos termos do inciso II, letra "b", do art. 73 da Lei Federal
n°. 8.666/93.

9.13. A Contratada fica obrigada a fornecer garantia minima de 01 (um)
ano ou maior se assim o for pelo fabricante, a partir da data da
entrega do mobilidrio, contra defeito de fabricacéo.

9.14. Correrd por conta da Contratada as despesas no que diz respeito
a seguro, transporte, tributos, encargos trabalhistas e
previdencidrios decorrentes do fornecimento e pela entrega dos
produtos.

9.15. Constatadas irregularidades no objeto da presente licitacdo, o
Contratante podera:

9.15.1. Rejeitd-lo no todo ou em parte se disser respeito a
especificacéo, determinando sua substituicéo, sem prejuizo das
penalidades cabiveis;

9.15.2. Na hipdétese de substituicdo, a Detentora deverd fazé-la em
conformidade com a indicacdo da Prefeitura;

9.15.3. Se disser respeito a diferenca de quantidade, determinar sua
complementacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

9.15.4. A Contratada deverd sanar a irregularidade de acordo com a
indicacdo do Contratante, no prazo maximo de 02 (dois) dias, contados
da notificacdo por escrito, mantidos o preco inicialmente contratado.

10. DA FORMA DE PAGAMENTO:

10.1. O produto, objeto desta licitacdo, no momento da entrega, devera
estar acompanhado das respectivas Notas Fiscais/Fatura, contemplando o
valor total do fornecimento efetuado.

10.2. O pagamento serd efetuado em até 20 (vinte) dias, contados da
data da apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, com a aceitacdo do Diretor
designado pela Administracdo, que a encaminhard ao setor competente
para as devidas providéncias.

10.3. Ocorrendo erro na apresentacdo das faturas, as mesmas serdao
devolvidas ao fornecedor para retificacdo, ficando estabelecido que o
pagamento sera efetuado apds a apresentacdo da nova fatura devidamente
retificada, iniciando nova contagem de tempo;

10.4. O pagamento serd efetuado somente apds a comprovacdo da
Regularidade Fiscal, mediante apresentacéo, junto a Nota
Fiscal/Fatura, das Certiddes Negativas de débito com a Fazenda
Nacional/Federal/Estadual/Municipal - FGTS.
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11. DO REAJUSTE E DA REVISAO DOS PREGCOS REGISTRADOS:
11.1. Os precos registrados serdo fixos e irreajustaveis.

11.2. Na hipdétese de sobrevirem fatos imprevisiveis ou previsiveis,
porém, de conseqgiiéncias incalculaveis, retardadores ou impeditivos da
execucdo do ajustado, ou ainda, em caso de forca maior, caso fortuito,
ou fato do principe, configurando &rea econdmica extraordindria e
extracontratual, a relacdo gque as partes pactuaram inicialmente entre
os encargos do Detentor da Ata e a retribuicdo do Municipio para a
justa remuneracdo do fornecimento, poderd ser revisada, objetivando a
manutencdo do equilibrio econdémico - financeiro inicial da Ata de
Registro de Precos.

11.3. Quaisquer tributos ou encargos legais criados, alterados ou
extintos, bem como a superveniéncia de disposicdes legais, quando
ocorridas apdés a data de apresentacdo da proposta, de comprovada
repercussdo nos preg¢os registrados, implicardo a revisédo destes para
mais ou menos, conforme o caso.

11.4. Na hipdtese de solicitagdo de revisdo de precos pela Detentora
da Ata, esta deverd demonstrar a quebra do equilibrio econdmico-
financeiro dos precos registrados, por meio de apresentacdo de
planilha(s) detalhada(s) de custos, nas dquais constardo a situacéo
anterior e a situacdo atual que eventualmente justificardo o reajuste
dos pregos registrados, Dbem como documentagdo correlata (lista de
precos de fabricantes, notas fiscais de aquisicdo de produtos e/ou
matérias primas, etc), gque comprovem que a contratacdo tornou-se
invidvel nas condicdes inicialmente avancadas.

11.5. Na hipdbdtese de solicitacgdo de revisdo de precos pelo Municipio,
este deverd comprovar o rompimento do equilibrio econdémico-financeiro
dos precos registrados, em prejuizo da Municipalidade.

11.6. Fica facultado ao Municipio realizar ampla pesquisa de mercado
para subsidiar, em conjunto com a analise dos requisitos dos itens
anteriores, a decis&o quanto a revisdo de pregos solicitada pelo
Detentor da Ata.

11.7. A eventual autorizacgdo da revisdo dos precos registrados seréa
concedida apdés a anédlise técnica e Juridica do Municipio, porém
contemplard as entregas realizadas a partir da data do protocolo do
pedido no Protocolo Geral do Municipio.

11.7.1. Enguanto eventuais solicitag¢des de revisdo de precos estiverem
sendo analisadas, a Detentora da Ata nédo podera suspender o
fornecimento e os pagamentos serdo realizados aos pregos vigentes.

11.7.2. A Detentora da Ata deverd, quando autorizada a revisdo dos
precos, lavrar Termo Aditivo com o0s pregos revisados e emitir Nota de
Empenho complementar inclusive para cobertura das diferengas devidas,
sem  juros e correcdo monetéaria, em relacdo aos fornecimentos
realizados apds o protocolo do pedido de reviséao.

12. DAS OBRIGAGOES, E RESPONSABILIDADES:

12.1. Constituem obrigag¢des/responsabilidades da empresa DETENTORA DA
ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

12.1.2. Executar fielmente o ajustado, fornecendo os bens descritos na
Cléusula Primeira - Do Objeto;
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12.1.3. Efetuar as entregas no local e prazos estipulados;

12.1.4. Montar e instalar os produtos nos locais pré-determinado pela
administracdo que acompanhard a sua montagem e atestard o recebimento
provisdério do produto;

12.1.5. Em caso de falha na montagem a empresa contratada deverd sanar
em até dois dias Uteis, sob pena de recusa de todo o lote entregue;

12.1.6. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da
presente Ata de Registro de Precos, sem prévia e expressa anuéncia da
Administracdo;

12.1.7. Providenciar troca do produto, quando for constatado que o
mesmo estd fora do padrdo, no prazo de até 02 (dois) dias, contado da
data da solicitagdo por escrito, mantido o preco inicialmente
contratado;

12.1.8. Prover o adequado transporte e manuseio dos produtos objeto da
presente licitacdo, observadas as normas de seguranca do trabalho e de
trédnsito;

12.1.9. Manter durante toda a execucdo da Ata de Registro de Precos,
em compatibilidade com as obrigag¢des assumidas, todas as condigdes de
habilitacéo e qualificacdo exigidas na licitacéo;

12.1.10. Arcar com as despesas de transportes, seguros, 1impostos,
taxas e outras que eventualmente venham a recair sobre o objeto deste
contrato, até o seu término;

12.1.11. Responsabilizar-se pelos encargos decorrentes do cumprimento
das obrigag¢des supramencionadas, bem como pelo recolhimento de todos
os impostos, taxas, tarifas, contribuic¢des ou emolumentos federais,
estaduais e municipais, que incidam ou venham incidir sobre o objeto
desta 1licitacdo, bem como apresentar os respectivos comprovantes,
quando solicitados pelo Municipio de Mongaguéd;

12.1.12. Responsabilizar pelos prejuizos causados ao Municipio de
Mongagu& ou a terceiros, por atos de seus empregados ou prepostos;

12.1.13. As entregas dos materiais serdo por conta do DETENTOR DA ATA
DE REGISTRO DE PRECOS.

12.1.14. A Detentora da Ata deverd se comprometer a entregar as notas
fiscais individuais, separadas por unidade solicitante, para prestacédo
de contas ao Tribunal de Contas.

12.2. Constituem obrigacdes/responsabilidades do MUNICIPIO:

12.2.1. Receber os produtos e realizar sua andlise quanto a quantidade
e qualidade;

12.2.2. Atestar a Nota Fiscal/ Fatura de acordo com as entregas
efetuadas, quando em conformidade com a presente ata de registro,
encaminhando-a(s) ao setor competente para as providéncias relativas
ao pagamento;

12.2.3. Informar a Detentora da Ata o nome do funciondrio responséavel
pela assinatura das Ordens de Fornecimento.
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12.2.4. Prestar todas as informacdes necessarias ao fiel cumprimento
do presente instrumento;

12.2.5. Fiscalizar a execucdo do ajuste, providenciando a emissdo da
"Ordem de Fornecimento", bem como as demais solicitacdes escritas.

13. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS:

13.1 Ficard impedido de 1licitar e contratar com o Municipio, pelo
prazo de até 05 (cinco) anos, o licitante que, convocado dentro do
prazo de validade de sua proposta:

a) ndo celebrar o contrato, deixando de assinar a ata de registro de
pregos;

b) deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida pelo
certame;

c) ensejar o retardamento da execucdo do objeto registrado;

d) n&o mantiver a proposta;

e) falhar ou fraudar na execugdo do contrato registrado na Ata de
Registro de Precgos;

f) comportar-se de modo iniddéneo;

g) cometer fraude fiscal.

13.2. Ao licitante que descumprir total ou parcialmente as obrigacdes
previstas no presente Edital, poder&do ser aplicadas, conforme o caso,
as seguintes sancdes, sem prejuizo da reparacdo dos danos causados a
Administracéo Ptblica, e eventuais responsabilidades civis e
criminais, Garantida a prévia defesa, nos ditames do artigo 87, da lei
federal n°. 8.666/93.

a) No caso de atraso injustificado na execugdo da Ata de
Registro de Preco/Contrato, o Municipio reserva-se o direito de
aplicar multa de 1% (um por cento) ao dia, até o total de 30 (trinta)
dias sobre o valor inexecutado da Ata de Registro de Precos/Contrato;

b) Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor inexecutado da Ata
de Registro de Precos/Contrato e rescisdo unilateral;

13.3. O valor da multa aplicada deverd ser recolhido na Diretoria de
Financas - tesouraria, no prazo de 03 (trés) dias Uteis, contados da
respectiva notificacéo.

13.4. A licitante estd sujeita as sancgdes estipuladas nas Leis n°s
8.666/93, 10.520/02, que a Contratada declara conhecer integralmente.

14. DAS DISPOSIGOES FINAIS:

14.1. S6 se iniciam e vencem o0s prazos referidos neste Edital em dia e
hordrio de expediente do Municipio de Mongagué.

14.1.1. Ocorrendo decretacdo de feriado ou qualquer fato superveniente
que impeca a realizacdo de ato do certame na data marcada, a data
constante deste edital serd transferida, automaticamente, para o
primeiro dia util ou de expediente normal subseqgiiente ao ora fixado.

14.1.2. As normas disciplinadoras desta licitacdo serdo interpretadas
em favor da ampliacdo da disputa, respeitada a igualdade de
oportunidade entre as licitantes, desde que ndo comprometam o
interesse publico, a finalidade e a seguranca.
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14.2. Nio serd admitida a subcontratacdo, cessdo ou transferéncia
total ou parcial da presente licitacdo, sem a expressa manifestacdo do
Municipio. A fus&o, cisdo ou incorporacdo sé serdo admitidas com o
consentimento prévio e por escrito do Municipio.

14.3. O resultado do presente certame, e os demais atos pertinentes a
esta licitacdo, passiveis de divulgacdo, serdo publicados no Diéario
Oficial Eletrdénico do Municipio de Mongagua, nos termos da Lei
Municipal n°. 2.865/2017, e no endereco eletrdnico
WWW.Mmongagua.sp.gov.br.

14.4. Os envelopes contendo os documentos de habilitac&o, ndo abertos,
ficardo a disposicdo para retirada, no Departamento de Licitacdes, na
Av. Getulio Vargas, n®. 67 - Centro - Mongagua/SP, mediante requisicéo
por escrito, apds a publicagdo do Termo de Contrato, pelo prazo de 05
(cinco) dias uteis, findo o qual serdo inutilizados.

14.5. O Municipio poderd revogar a licitagdo por razdo de interesse
publico decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, ou
anuléd-la por ilegalidade de oficio ou a requerimento da parte
interessada, n&o gerando direito de indenizar gquando anulada por
motivo de ilegalidade, ressalvado o disposto no parédgrafo uUnico do
art. 59 da Lei n°® 8.666/93, assegurada a ampla defesa.

14.6. E facultado ao Pregoeiro, ou & autoridade a ele superior, em
qualquer fase da licitag¢do, ©promover diligéncias com vistas a
esclarecer ou a complementar a instrucdo do processo.

14.7. Os casos omissos serdo resolvidos em conformidade com as
disposicdes das Leis Federais n°® 10.520/02, 8.666, de 21 de junho de
1993, e suas alteracdes posteriores, e, a Lei Complementar n°® 123, de
14 de dezembro de 2006, e dos Decretos Municipais n° 4.374/2006 e
4.633/2007, no que couber.

14.8. Para dirimir quaisquer questdes decorrentes desta licitacdo, néo

resolvidas na esfera administrativa, serd competente o Foro da Comarca
de Mongagud do Estado de S&do Paulo.

Mongaguéd, 20 de Setembro de 2018

PREFEITURA DA ESTANCIA BALNEARIA DE MONGAGUA
IVAMAR MAGALHAES DE SOUZA
AUTORIDADE COMPETENTE
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ANEXO I
TERMO DE REFERENCIA

PREGAO (PRESENCIAL) N° 043/2018 - COM REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO N° 134/2018

1. OBJETO: REGISTRO DE PRECOS para Aquisicdo de mobilidrio e mdveis
de aco, pelo periodo de 12 (doze) meses, conforme descricdo e
quantidades constantes do Anexo I - Termo de Referéncia do
edital, conforme as especificac¢des a seguir:

LOTE I
COTA RESERVADA - EXCLUSIVO PARA ME e EPP
(Artigo 48, inciso I da Lei Complementar n° 123/2006, com redacgédo
dada pela Lei Complementar n° 147/2014)

Item | Especificagées Minimas Unid | Quant.
01 ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS - UND 120
Medidas: 800MM x 500 MM x 1600 MM (LxPxA)
TAMPO SUPERIOR:1, 5cm de (espessura) com
reengrosso para 3,0 cm
TAMPO INFERIOR: 1,5cm de (espessura) com

reengrosso para 3,0 cm

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 1,5 cm de
(espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de
(espessura) e 03 prateleiras reguléveis de 1,5 cm
de (espessura)

Tampo inferior e Superior: Todo confeccionado em
madeira MDP de eucalipto e pinus reflorestados
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressdo. Revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm texturizado,
semi fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo
que acompanha todo o contorno é encabecado com
fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas
arredondadas e raio ergonbmico de 0,70 mm de
espessura, ndo podendo conter emendas em seu
acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento,
sustentando-se em seis dobradicas Top (03 por
porta) com acabamento niquelado e fixagdo lateral
com cal¢co de 5 mm de altura, sem cantos vivos,
permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 180 graus. Cada dobradica é
fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas
dotadas de puxadores tipo alg¢a, injetados em PVC

rigido, fixados por 02 parafusos. Porta da
direita com fechadura cilindrica com travamento
por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves
(principal e reserva), com corpo escamotedveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa
pléstica.

Acessédrios internos: parafusos zincados auto
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atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de aco de 40mm
X 20 mm X 1,2 mm, pintura eletrostatica em tinta
epdxi em pd texturizado, com pré tratamento a
base de zinco, anti ferrugem, apoiado por 04

sapatas em nylon injetado, <com regulador de
altura, fixados ao tampo inferior.
Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a

necessidade do municipio.
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

02

ARMARIO MISTO COM 02 PORTAS -
Medidas: 800MM x 500 MM x 1600 MM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 1,5cm de (espessura) com
reengrosso para 3,0 cm
TAMPO INFERIOR: 1,5cm de (espessura) com

reengrosso para 3,0 cm

SUB TAMPO: 1,5cm de (espessura) com reengrosso
para 3,0 cm

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 1,5 cm de
(espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 03 prateleiras regulédveis de 1,5 cm
de (espessura)

Tampo Superior e inferior - confeccionados em
madeira MDP de eucalipto e pinus reflorestados
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo - estabilizada sob pressdo. Revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm texturizado,
semi fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo
que acompanha todo o contorno é encabecado com
fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura

colada pelo processo hotmelt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 0,70 mm de
espessura, ndo podendo conter emendas em seu
acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento,
sustentando-se em 4 dobradicas Top (02 por

porta) com acabamento niquelado e fixacdo lateral
com cal¢co de 5 mm de altura, sem cantos vivos,
permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 180 graus. Cada dobradica &
fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas
dotadas de puxadores tipo alg¢a, injetados em PVC

rigido, fixados por 02 parafusos. Porta da
direita com fechadura cilindrica com travamento
por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves
(principal e reserva), com corpo escamotedveis,
(dobréavel) com acabamento zincado e capa
pléstica.

SUBTAMPO: fixado a 74 cm do chéo

Acessérios internos: parafusos zincados auto
atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de aco de 40mm
X 20 mm X 1,2 mm, pintura eletrostédtica em tinta
epdxi em pd texturizado, com pré tratamento a
base de =zinco, anti ferrugem, apoiado por 04

sapatas em nylon injetado, com regulador de
altura, fixados ao tampo inferior.
Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a

UND
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necessidade do municipio.
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

03 ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS UND 85
Dimensdes: 80 CM x 50 CM x 74 CM (LxPxA)
TAMPO SUPERIOR: 1,5cm de (espessura) com
reengrosso para 3,0 cm
TAMPO INFERIOR: 1,5cm de (espessura) com
reengrosso para 3,0 cm
PORTA: 1,5 cm de (espessura)
CORPO: composto por 02 laterais de 1,5 cm de
(espessura)
FUNDO: 1,5 cm de (espessura )
PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 1,5 cm de
(espessura)
Tampo Superior e inferior - confeccionados em
madeira MDP de eucalipto e pinus reflorestados
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizada sob pressdo. Revestido em
ambas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm texturizado,
semi fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo
que acompanha todo o contorno é encabecado com
fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 0,70 mm de
espessura, ndo podendo conter emendas em seu
acabamento.
Portas: Par de portas com perfeito alinhamento,
sustentando-se em 4 dobradicas Top (02 por
porta) com acabamento nigquelado e fixacgdo lateral
com cal¢o de 5 mm de altura, sem cantos vivos,
permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 180 graus. Cada dobradica é
fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas
dotadas de puxadores tipo alg¢a, injetados em PVC
rigido, fixados por 02 parafusos. Porta da
direita com fechadura cilindrica com travamento
por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves
(principal e reserva), com corpo escamotedveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa
pléstica.
Acessérios internos: parafusos zincados auto
atarrachantes
Rodapé: retangular fechado em tubo de aco de 40mm
X 20 mm X 1,2 mm, pintura eletrostédtica em tinta
epbdxi em pd texturizado, com pré tratamento a
base zinco, anti ferrugem, apoiado por 04
sapatas em nylon injetado, <com regulador de
altura, fixados ao tampo inferior.
Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio.
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

04 ARQUIVO COM 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPENSAS UND 190
Medidas: 46,5cm x 68cm x 135 cm (LxPx A)
Tampo superior: 1,5cm de (espessura) com

reengrosso de mais 1,5 de espessura totalizando
para 3,0 cm (espessura)

Gavetas: 1,5 cm (espessura)

Tampo inferior: 1,5cm de (espessura) com
reengrosso de mais 1.5 cm totalizando para 3,0 cm
(espessura) ;
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Todos confeccionados em madeira MDP, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de

melaminico com espessura de 0, 2mm,
texturizado, semi-fosco e antireflexo.0 bordo que
acompanha todo o contorno é encabecado com

fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura
,colada pelo processo HotMelt.O arquivo é dotado
de fechadura com trava simulténea das quatro
gavetas, puxadores polipropileno tipo alca
fixados por parafusos..

Gavetas: deslizam sobre trilhos telescdpicos em
aco relaminado.

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

05

Armario Suspenso com 03 portas -
Dimens&es: 1400 mm x 400 mm x 600 mm (LxPxA).

Tampo superior - Confeccionado em MDP de 15 mm de
espessura sendo o bordo que acompanha todo o
contorno do tampo superior 1 é encabecado com

fita de poliestireno com 0,80,0 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 0,70 mm. Portas
confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha
todo o contorno da porta é encabecado com fita de
poliestireno com 0,80 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 0,70 mm. As
portas serdo com 02 dobradicas de pressdo. Cada
dobradigca ¢é fixada por 4 parafusos fixados nas
portas no conjunto. Todas as portas sdo dotadas
de puxadores tipo "alcga", injetados em PVC
rigido. Corpo (02 laterais 15mm , 01 tampo
inferior 15mm e 01 tampo superior de 15 mm e 01
prateleira fixa de 15mm) confeccionado com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressao, com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Os
bordos aparentes do conjunto s&o encabecado com
fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 0,70 mm. As
laterais devem ter 15mm de espessura , A
prateleira sendo 1 prateleira fixa de 15mm. A
montagem das pecas deve ser feita por meio de
acessérios internos. Tampo inferior confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média
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densidade
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 15 mm de
espessura,
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0,80 mm

de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico
0,70 mm.-

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a

necessidade do municipio
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

(MDP - Médium Density Particleboard),

revestido em ambas as faces com filme

06

Tampo

0,70

Dimensdes:

superior confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Density Particleboard), aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressédo, com 15 mm de espessura
com reengrosso de mais 15 mm totalizando 30 mm de

Médium

espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O

bordo que acompanha todo o contorno do tampo ¢é
encabecado com fita de poliestireno com 80 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de
lateral, fundo e base produzidos em aglomerado de
15mm revestido em laminado melaminico de baixa
(BP). As faces laterais deverdo receber
fita de borda reta produzidas em PVC coladas pelo
sistema
aglomerado
3mm, frente
laminado
fixadas
corredicas
relaminado. Frentes das gavetas confeccionadas
com chapas de particulas de madeira de média
densidade
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 15 mm de

pressao

a estrutura ou monobloco por meio

espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O

bordo que acompanha todo o contorno das frentes é
encabecado em fita de poliestireno com 0,80 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas com raio ergondmico de
0,70 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-
frentes s&o dotadas de puxadores tipo
injetados em PVC. A fixacdo dos mesmos
deve ser feita por dois parafusos. O gaveteiro é
dotado

gavetas.

17. As
"alga",

A rotacdo 180° da chave aciona haste em

GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS UND 130

400 mmx 470 mmx 692 mm (LxXPxA).

Gavetas (04 gavetas) composto por

Hot Melt. Gavetas produzidas em
e o fundo em BP de uma face de
revestida em ambas as faces em

melaminico de baixa presséao (BP),

metalicas telescoépicas em aco

(MDP - Médium Density Particleboard),

fechadura com trava simultdnea das
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aco conduzida por guias, com ganchos ©para
travamento simulténeo das gavetas. Acompanham 02
chaves (principal e reserva) com corpos
escamotedveis (dobraveis) com acabamento

niquelado e capa pléastica. Corpo (02 laterais, 01
fundo) confeccionado com chapas de particulas de

madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo-estabilizadas sob

pressdo, com 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Os bordos aparentes
do conjunto sdo encabecados com fita de
poliestireno com 0,80 mm de espessura, coladas
com adesivo hot melt com arestas arredondadas com

raio ergondémico de 0, 70mm, . Tampo inferior
confeccionado com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP -  Médium Density
Particleboard), aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com mm de espessura com 15 mm de
espessura com reengrosso de mais 15 mm

totalizando 30 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 0,80 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 0, 70mm. .
Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura
de 50 mm, em polipropileno.

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

07

GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS + 1 GAVETA PARA
PASTA SUSPENSA:

Dimensdes: 400 mm x 470 mm x 692 mm (LxXPxA).

Tampo superior confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 15 mm de espessura
com reengrosso de mais 15 mm totalizando 30 mm de
espessura , revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0,80, mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico
de 0,70 mm. Gavetas (03 gavetas) composto por
lateral produzidos em aglomerado de 15mm
revestido em laminado melaminico de baixa presséao
(BP)e o fundo em BP de 3 mm de uma face . As
faces laterais deverdo receber fita de borda reta
produzidas em PVC (0,80mm de espessura), coladas
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peso:

ambas

meio,

ambas

Cor:

pelo sistema Hot Melt. (BP), frente revestida em
ambas faces em laminado melaminico de Dbaixa
pressdo (BP), fixadas a estrutura ou monobloco
por corredicas metédlicas. Capacidade de

confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
sintética e termo-estabilizadas sob
com 15 mm de espessura, revestido em

resina
pressao,

melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. 0 bordo que
acompanha
encabecado em fita de poliestireno com 0,80 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas com raio ergondmico de
As frentes s&o dotadas de puxadores tipo
injetados em PVC. A fixacdo dos mesmos
deve ser feita por dois parafusos, a razdo de 96
mm. O gaveteiro é dotado de fechadura com trava
simultdnea das gavetas. A rotacdo 180° da chave
haste em aco conduzida por guias, com
para travamento simultdneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com
escamotedvels (dobréaveis) com acabamento
niquelado e capa plastica. Corpo (02 laterais, 01

0,70 mm.
"alga",

aciona
ganchos

corpos

fundo) confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 15 mm de espessura, revestido em
ambas faces com filme termo-prensado de

melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Os bordos aparentes
do conjunto sédo encabecados com fita de
poliestireno com 0,80mm de espessura, coladas com
hot melt com arestas arredondadas com
raio ergondmico de 0,70 mm, coladas com adesivo
hot melt.

adesivo

parafusos. Tampo inferior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média
densidade
Particleboard),selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
sintética e termo-estabilizadas sob
com 15 mm de espessura Ccom reengrosso

15 mm totalizando 30mm, revestido em

resina
pressao,
de ,ais

melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 0,80 mm de espessura minima,
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 0, 70mm.
Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura
de 50 mm,
azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio

coladas

kg por gaveta. Frentes das gavetas

faces com filme termo-prensado de

todo o contorno das frentes é

A montagem das pecas deve ser feita por

(MDP - Médium Density

faces com filme termo-prensado de

em polipropileno.
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EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

MESA RETA: UND 180
Dimensdes: 1.250 mm X 600 mm X 74 cm (LX P A )
TAMPO: composto em madeira MDP com 1,5 cm de
espessura com reengrosso de mais 1,5 cm
totalizando 3 <cm de espessura revestido em
laminado de Dbaixa presséao, frontal e faces
frontal e ©posterior com fita de borda reta
produzida em PVC, ambas coladas pelo processo Hot
Melt. Furo para passagem de fiacdo de 60mm de
didmetro com acabamento produzido em
poliestireno.

PAINEL FRONTAL: constituido por MDP de 15mm de
espessura com acabamento em ambas as faces em
laminado melaminico, fixado a estrutura por meio
de O4dparafusos.

ESTRUTURA AUTOPORTANTE: composta por: 2cavaletes
laterais, e 2 calhas estruturais fixas. Cavaletes
laterais formados por 2 colunas verticais em aco

carbono segdo 1010/1020, formato retangular
medindo 30mm x40mm, produzidas em chapa de
aco(l,2mmde espessura), dispostas paralelamente
uma da outra a uma distancia de 100mm com

fechamento constituido por tampa interna com
furacdo disposta por sistema de pulsdo, formato
quadrado, e externa soldadas as colunas,
produzidas em chapa de aco (0, 75mmde espessura) .As
colunas verticais s&o estampadas e soldadas a uma
base inferior e a uma base superior (patas) pés
composto por tubo oblongular 25mmx 60mm
x1,2mm, com fechamento frontal e posterior em
ponteiras injetadas em ABS, com 02 niveladores
de altura.

FIXACAO: fixado na estrutura a base superior do
cavalete por parafusos.

ACABAMENTO: Todas as pegas metdlicas usadas no
processo de fabricagdo deverdo receber Dbanho
desengraxante a quente por meio de imersdo, com
tratamento antiferrugem, para formacgao de
substrato seguro para aplicacdo de pintura
eletrostédtica e pdxi-pd, com polimerizacdo em
estufa a 210°C.

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

MESA RETA: UND 120
Dimens&es: 1400 mm x600mm x740mm (L X P X A )
Tampo: composto em madeira MDP com 1,5 cm de
espessura Ccom reengrosso de mais 1.5 cm
totalizando para 3 ,0 cm de espessura revestido
em laminado de baixa pressdo, frontal e faces
frontal e ©posterior com fita de Dborda reta
produzida em PVC, ambas coladas pelo processo Hot
Melt. Furo para passagem de fiacdo de 60mmde
didmetro com acabamento produzido em
poliestireno.

PAINEL FRONTAL: constituido por MDP delbmm de
espessura com acabamento em ambas as faces em
laminado melaminico, fixado a estrutura por meio
de 04 parafusos.

ESTRUTURAAUTO-PORTANTE: composta por:2 cavaletes
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laterais, e 2 calhas estruturais fixas. Cavaletes
laterais formados por 2 colunas verticais em acgo
carbono secdo 1010/1020, formato retangular
medindo 30mmx40mm, produzidas em chapa de
aco(l,2mm de -espessura),dispostas paralelamente
uma da outra, formato quadrado e externa soldadas
as colunas, produzidas em chapa de ac¢o(0,75mm de

espessura), formando um leito interno para
passagem de cabos .As colunas verticais séao
estampadas e soldadas uma base inferior e a uma
base superior (patas). Pés composto por tubo

oblongular 25 mm x 60mmx 1,2mm, com fechamento
frontal e posterior em ponteiras injetadas em
ABS, com 02 niveladores de altura

FIXACAO: tampo fixado a estrutura auto - portante
por meio de quatro parafusos. ACABAMENTO: Todas
as pecas metdlicas usadas no processo de
fabricacdo deverdo receber banho desengraxante a
quente por meio de imerséo, com tratamento
antiferrugem, para formacdo de substrato seguro
para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi -
pd, com polimerizacdo em estufa a 210°C.

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

10

ESTACAO DE TRABALHO EM “L” PARA 01 PESSOA
Dimens®es: 1400mm x 660mm x 1400mm x 660 mmx 740
mm (LxPxXLXPxA)

TAMPO EM "L" 1,5cm de (espessura) com reengrosso
de 1.5 cm de espessura totalizando para 3,0 cm
(espessura)

Confeccionado em MDP com acabamento na face
superior e inferior em laminado melaminico. As
faces laterais, e faces frontal e posterior com
fita de borda reta produzida em PVC, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Furo ©para
passagem de fiacdo de 60mm de didmetro com
acabamento produzido em poliestireno. Painel
frontal constituido por aglomerado de 15mm de
espessura com acabamento em ambas as faces em
laminado melaminico, fixado a estrutura por meio
de 04 parafusos.

Base; Composta por 2 cavaletes laterais, 1
cavalete de canto e 2 calhas estruturais.
Cavaletes laterais formados por 2 colunas
verticais em aco carbono secdo 1010/1020, formato
retangular medindo 30x40 mm, produzidas em chapa
de aco (1, 2mm de espessura), dispostas
paralelamente uma da outra a uma distancia de
100mm com fechamento constituido por tampa
interna com furacdo disposta ©por sistema de
pulsdo, formato quadrado, e externa soldadas as
colunas, produzidas em chapa de aco (0,75mm de
espessura), formando um leito interno para
passagem de cabos. As colunas verticais séo
estampadas e soldadas a uma base inferior e a uma
base superior (patas) pés composto por tubo
oblongular 25 x 60 x 1,2mm, com fechamento
frontal e posterior em ponteiras injetadas em
ABS, com 02 niveladores de altura.Estrutura de
formato arredondado na parte frontal medindo 3”

UND

145
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(polegadas), possuindo nivelador de altura com
rosca produzidos com base em polipropileno.
FIXACAO - tampo fixado na estrutura a base

superior do cavalete por 2 parafusos . ACABAMENTO
- Todas as pecas metdlicas usadas no processo de
fabricacdo, deverdo receber banho desengraxante a
Quente por meio de imerséo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostética
epdxi-pbd com polimerizacéo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

11

ESTACAO DE TRABALHO EM “L” PARA 01 PESSOA
Dimens&es: 1600mm x 660mm x 1600mm x 660mm x 740
mm (LxPxLxXPxA)

TAMPO EM "L"- TAMPO EM "L" 1,5cm de (espessura)
com reengrosso de mais 1.5 <cm de espessura
totalizando para 3,0 cm (espessura) .
Confeccionado em MDP com acabamento na face
superior e inferior em laminado melaminico. As
faces laterais, e faces frontal e posterior com
fita de borda reta produzida em PVC, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Furo ©para
passagem de fiacdo de 60 mm de diémetro com
acabamento produzido em poliestireno. Painel
frontal constituido por aglomerado de 15mm de
espessura com acabamento em ambas as faces em
laminado melaminico, fixado a estrutura por meio
de 04 parafusos.

Base: Composta por 2 cavaletes laterais, 1
cavalete de canto e 2 calhas estruturais.
Cavaletes laterais formados por 2 colunas

verticais em aco carbono secdo 1010/1020, formato
retangular medindo 30x40 mm, produzidas em chapa
de aco (1, 2ram de espessura), dispostas
paralelamente uma da outra a uma distdncia de
100mm com  fechamento constituido por tampa
interna com furacdo disposta ©por sistema de
pulsdo, formato quadrado, e externa soldadas as
colunas, produzidas em chapa de aco (0,75mm de
espessura), formando um leito interno para
passagem de cabos. As colunas verticais séo
estampadas e soldadas a uma base inferior e a uma
base superior (patas) pés composto por tubo
oblongular 25 x 60 x 1,2mm, com fechamento
frontal e posterior em ponteiras injetadas em
ABS, com 02 niveladores de altura.Estrutura de
formato arredondado na parte frontal medindo 3”

(polegadas), possuindo nivelador de altura com
rosca produzidos com base em polipropileno.
FIXACAO - tampo fixado na estrutura a base

superior do cavalete por 2 parafusos . ACABAMENTO
- Todas as pecas metalicas usadas no processo de
fabricacdo, deverdo receber banho desengraxante a
quente por meio de imerséo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostéatica
epbxi-pd com polimerizacéo em estufa na

UND

80
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temperatura de aproximadamente 210°C.
Cor: azul, «cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

12 GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS: UND 330
Dimensdes: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm
(LxPx A)
LATERAL, FUNDO e BASE:1,5 cm
(espessura)
Todos compostos em madeira MDP ,revestido em
ambos os lados (interno e externo) em laminado de
baixa presséo , frontal e faces frontal e
posterior com fita de borda reta produzida em PVC
(0,80 mm de espessura) ,ambas coladas pelo
processo Hot Melt.
GAVETAS: 2 gavetas dotadas de puxadores tipo alcga
produzido em ABS , fixadas a estrutura ou
monobloco por meio de corredicas em aco
relaminado e com 02 chaves com capa pléstica
escamotedveis
Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

13 MESA DE REUNIAO REDONDA UND 90
Dimens®es: 1300mm x 1300mm x 740 mm (LxPxA).
Tampo confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 15 mm de espessura com reengrosso de
mais 15 mm totalizando 30 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0,45 mm
de espessura minima. A fixacdo tampo/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos maquina
M6, fixados por meio de buchas metédlicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior
do tampo. Estrutura inteirica com 04 ©patas
formada por tubos e chapas metédlicas, com a base
superior em tubo de aco 50 X 30 x 1,2 mm, a base
inferior em chapa de ago repuxada curva
dispensando desta forma o uso de ponteiras de
PVC, com espessura MINIMA de 1,5 mm, e a coluna
de sustentacdo composta por tubo redondo @ 95,25
x 1,5 mm, sendo todo o conjunto submetido a um
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostdtica em tinta epdxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com
sapatas em PVC rigido com didmetro de 63 mm, cuja
funcdo serd contornar eventuais desniveis de
piso.
Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

14 MESA DE REUNIAO RETANGULAR: UND 90
Medidas: 2.700 mm x1100 mmx 740mm
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(LxPxA) .

TAMPO: 1,5cm de (espessura) com reengrosso de
mais 1,5 cm totalizando para 3,0 cm

PAINEIS FRONTAIS: 15 mm (espessura):

Confeccionada com chapas de particulas de madeira
MDP, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resinas sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, revestidos em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessurade
0,2mm, texturizado, semi-fosco e anti reflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais s&o encabecados com fita de
poliestireno, (0,80 de espessura) coladas pelo
processo Hot Melt.

Tampo: inteirico, fixado a estrutura por meio de
parafusos.

Painéis frontais: duplos e paralelos, um em cada
coluna vertical da estrutura. Afixacdo painel
/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos.

ESTRUTURASLATERAIS: metédlicas conformadas, cuja
com posicdo se divide em PATA, COLUNA E SUPORTE
DO TAMPO.

Pata: medindo 60 mm x 720mm x 70 mm, fabricada em
chapa de aco com espessura del,20mm,estampada e
repuxada, com furos superiores para conexdo com a
coluna.

Coluna: dupla, centralizada na pata, fabricada em
chapa de aco com espessura de 0,9mm, dobrada em
forma de meia cana; unidas pelo processo de solda
MIG, por chapas de formato ovalado com espessura
de 1,20 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas
as extremidades da coluna, na uma posicgéo
horizontal proporcionando uma interligacéo
perfeita entre Pata, coluna e suporte de tampo
,por meio de solda MIG na posicdo vertical
proporcionando a fixacdo de uma calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha lateral para subida
de cabos do piso ao tampo.

Suporte do tampo: fabricado em chapa de aco com
espessura minima de 3mm, estampada e repuxada,
fixada a coluna por meio de solda MIG.

SAPATAS: em PVC rigido com didmetro de 63 mm.
Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas
um pré tratamento por fosfatizagcdo a base de
zinco. Lavagem, secagem e fosfatizacdo em tinta
epdxi- pd texturizada e polimerizada em estufa a
200°cC

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

MESA DE REUNIAO RETANGULAR: UND | 82
Medidas: 2.200 mm x 1.100 mm x

740mm (LxPxA) .

Tampo: 1,5cm de (espessura) com reengrosso de
mais 1.5 cm de espessura totalizando para 3,0 cm
(espessura) ;

Painéis

frontais: 15
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mm (espessura)

Confeccionados com chapas de particulas de
madeira MDP, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resinas sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, revestidos em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de
0,2mm, texturizado,semi-fosco e anti reflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais s&o encabecados com fita de
poliestireno de (0,80mm de espessura) coladas
pelo processo Hot Melt.

Tampo: inteirico, fixado a estrutura por meio de
parafusos

Painéis frontais: duplos e paralelos, um em cada
coluna vertical da estrutura. A fixacdo painel/
estrutura deverd ser feita por meio de parafusos

ocultos.

Fixacdo Painel estrutura: feita em parafusos, com
estruturas laterais metdlicas constituidas por
chapas metédlicas conformadas, cuja composicédo

de divide em PATA, COLUNA E SUPORTE DO TAMPO
PATA: medindo 60 mm x 720 mm x 70 mm, fabricada
em chapa de aco com espessura de 1,20mm,
estampada e repuxada, com furos superior e para
conexdo com a coluna.

COLUNA: dupla, centralizada na pata, fabricada em
chapa de aco com espessura de 0,9mm,dobrada em
forma de meia cana; unidas por processo de solda
MIG, por chapas de formato ovalado com espessura
de 1,2mm,sendo soldadas em ambas as extremidades
da coluna ,na posigcdo horizontal; e uma na
posicdo vertical, para fixagcdo de uma calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos
.Paralela a coluna ,é acoplada uma calha, para
subida de cabos do piso ao tampo

SUPORTE DO TAMPO: fabricado em chapa de ago com
espessura de 3 mm, estampada e repuxada ,fixada a
coluna por meio de solda MIG.Todas as partes

metalicas deveréo ser submetidas um pré
tratamento por fosfatizacédo a base de zinco.
Lavagem, secagem e fosfatizagdo em tinta epdxi
- pd texturizada e polimerizada em estufa a

200°C. NBR8094.

Sapatas: em PVC rigido com dié&metro de 63 mm.

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

ESTACAO DE TRABALHO EM “L” PARA 01 PESSOA COM | UND 20
PAINEL EM ACO

Dimensdes: 1200 mm x 600 mm x 1400 mm x 600mm x
740 mm (LxXPxXLXPxA)

TAMPO EM "L"- ftnico 1,5cm de (espessura) com
reengrosso de mais 1.5 cm de espessura
totalizando para 3,0 cm (espessura)

Confeccionado em MDP com acabamento na face
superior e inferior em laminado melaminico. As
faces laterais, e faces frontal e posterior com
fita de Dborda reta produzida em PVC, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Furo para
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passagem de fiacdo de 60 mm de diédmetro com
acabamento produzido em poliestireno.

Painel sob o tampo: confeccionado em aco
1010/1020 na espessura de 0,9 mm e medindo C=
1.000mm x 1.200mm E H= 300 mm

Estrutura: Lateral de mesa tubular. (2 pés
laterais + 01 pé central em L + 02 saias )
Composta de base em aco 1010/1020 chapa de 2
milimetros repuxada sendo 67 x 25 x580 ,com
nivelador de polipropileno 50m/m.

2 colunas paralelas de metaloml010/1020 30x40x
1.5 parede

2 tampas sacaveis chapa de acol010/1020 espessura
de 0.9 m/m perfurada.

Pé central em perfil dobrado 70mm x70mm

Fixacdo do tampo em chapa 1010/1020 2 m/N  40x
350.

Conjunto com pintura epdxi eletrostdtica altura
total 720 m/m.

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

17 CONJUNTO DE TELEMARKETING PARA UM UND 110
LUGAR:
Dimensdes: L 800MM x E 15MM x H
1200 MM
Painel —confeccionadas em MDP com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces por
laminado melaminico de Dbaixa pressédo (BP). Os
bordos das pecas sdo encabecados com perfil de
PVC coladas pelo processo hotmelt . Lateral para
Call Center. Confeccionadas em MDP com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces por
laminado melaminico de Dbaixa pressédo (BP). Os
bordos das pecas sdo encabecados com perfil de
PVC, colada pelo processo hotmelt.Fundo para Call
Center Confeccionadas em MDP com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces por
laminado melaminico de baixa pressédo (BP). Os
bordos das pecas sdo encabecados com perfil de
PVC coladas com adesivo hot melt. As laterais séo
dotadas de sapatas niveladoras em nylon injetado.
Tampo para Call Center Telemarketing
confeccionado em MDP com 30 mm de espessura,
revestido em ambas as faces por laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). O bordo frontal
do tampo é encabecado com perfil de PVC coladas
com adesivo hot melt
Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

18 BAIA PARA CALL CENTER ABERTA UND 70

Dimens®es: L 800 mm x H 1200 mm.

Tampo confeccionado em MDP com 30 mm de
espessura, revestido em ambas as faces por
laminado melaminico de baixa presséo (BP). O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0,80 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico
de 0,70 mm.. As laterais sdo confeccionado em MDP
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(BP) .

com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces por
(BP). O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com
0,80 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico
niveladoras em nylon injetado.

Painel sob o tampo nas medidas: C 1200 MM x A 500
MM MDP com 15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces por laminado melaminico de baixa presséao

Cor: azul, <cinza, argila ou de acordo com a
necessidade do municipio
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

laminado melaminico de baixa presséao

de 0,70 mm e dotadas de sapatas

19

Dimensdes

medida de
usuario,

revestido
melaminico

ergondémico
mm .

850mm x
mm x30 mm

verticais

triangular

e limpeza

Acabamento

770MM a 870MM
Tampo retangular com formato interno cdncavo na

permanecendo com 150 mm em ambas
extremidades formando um U invertido,
confeccionado em MDP com 15 mm de espessura,

acompanha todo o contorno do tampo é encabecado
com fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, raio

Chapa dobrada tipo cantoneira 210 mm x40 mm x20

Estrutura confeccionada em formato de U medindo
600 mm, tendodealturaavariacdode740mm &
870mm. Base fabricada em tubo de aco metalon de 50

fixas no tubo50 mm x40 mm x1,2mm e
2Colunasmbéveis tubo30 mm x40 mm x1,5 mm , sendo
com regulagem manual de através de manipulo

a altura entre 770 mm até 840 mm , para atender
adequadamente a necessidade do usuario.

Suporte em formato de gancho duplo em L fixo
através de arrebites tipo pop para sustentacdo de
bolsas e ou mochilas.

Conjunto Soldado Através da solda MIG, tratamento

a 200° Graus

na medida de 5 cm de dié&metro em PVC.C
Consultar catdlogo de cores disponiveis

MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE - UND 50

finais: C - 900MM X P- 630 MM x H-

600 mm para melhor acessibilidade do

em ambas as faces por laminado
de Dbaixa pressédo (BP). O bordo que

de 0,70 mm fixo a estrutura através de

x1.5mm em formato U , sendo 2Colunas

em Polipropileno, possibilitando variar

anti-ferrugem com Pintura eletrostética

Sapatas anti-deslizantes com regulares

20

Board),
sintética

30mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0,80 mm

MESA DE TRABALHO RETA - PES CONCAVO UND 30
Dimensé&es:
Com as seguintes especificagbes: Tampo superior
confeccionado em  MDF (médium Density Fiber
aglutinadas e consolidadas com resina

1.400mm x 600 mmx 740 mm (CxLxA),

e termo estabilizadas sob press&o, com
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de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt. A fixacdo do tampo a estrutura devera
ser feita por meio de parafusos ocultos. Painel
frontal: estrutural e de privacidade,
confeccionados em MDF (médium Density Fiber
Board), aglutinadas e consolidadas com resina

sintética e termo estabilizadas sob presséo, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico. A fixacgéo
do painel a estrutura deverd ser feita por meio
de parafusos, ocultos fixados a lateral por meio
de dispositivo em formato “L”. Painel medindo
1.340 de comprimento com raio em formato cdncavo
medindo 300mmx740mmx300mm e altura total do
convexo de 100 mm Pés constituidos em MDF (médium
Density Fiber Board), aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 30mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico, fixado ao tampo por meio de 04
(quatro) parafusos ocultos e fixacdo do painel
frontal por meio de (quatro) parafusos (dois em
cada lateral) ocultos. O bordo que acompanha todo
o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 0,80 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A base dos pés
deverd receber acabamento em formato cdncavo
medindo 100mmx500mmx100mm e altura total do
convexo de 150 mm. Os pés receberdo niveladores
de piso, composto por 04 sapatas em nylon
injetado, com regulador de altura cuja funcgdo
serd contornar eventuais desniveis de piso.
Consultar catdlogo de cores disponiveis

21

MESA DE DIRETORIA -

DIMENSOES 2200 mm x 900mm x740mm

Com bouvard (CxLxA), com as seguintes
especificacdes: Tampo confeccionado em MDF
(Médium Density Fiber Dboard), com espessura de
50mm acabamento frontal e posterior tipo agulha
chanfrados 70 mm e arredondamento inicia
aproximado de 10 mm. Revestimento superior em
lédmina de madeira pré-composta proveniente de
madeira natural, obtidas de areas de
reflorestamento, contribuindo assim para a
preservacgdao ambiental, léminas perfeitamente
homogéneas em suas caracteristicas naturais e
tonalidades, com acabamento em verniz
poliuretdnico semi fosco na cor de acordo com a
tabela do fabricante. Acabamento frontal e
posterior arredondado 180° tipo Dbico agulha
angular com tingimento do MDF natural e chanfro
com revestimento em 1ladmina de madeira natural
pré-composta e acabamento em verniz
poliureténico, na cor de acordo com a tabela do
fabricante. Bouvard confeccionado em MDF (Médium
Density Fibe rbord), medindo 900x550x25 mm com
revestimento superior e nas bordas em courissimo
liso na cor preta. Painel frontal confeccionado
em MDF (Médium Density Fiber bord), com espessura
de 25 mm, sendo o topo inferior boleado a 180° e
com revestimento nas duas faces em courissimo

UND
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preto texturizado. Sistema de fixacéao nas
laterais através de chapa 17x1/8x265mm com
parafusos M6 e buchas, recuado a 250 mm do topo
frontal da mesa. Calha em chapa de agco com
espessura de 0,90mm. Sistema de fixacdo da calha
no painel frontal da mesa através de parafusos
auto atarrachantes chip panela 4x14
bicromatizado. Obs: A quantidade de furacdes
para tomadas e RJs podem variar de acordo com a
medida da calha Acabamento: as estruturas em aco
tem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de =zinco com 04 banhos gquimicos e que a prépria
indGstria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostdtica a pd com cura em
estufa a partir de 200°C, formando uma camada
minima de 50/60 micra, atendendo os critérios de
preparagao, tratamento e tempo de cura,
recomendados pelo fabricante da tinta empregada,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Pés painéis modelo
caixa confeccionado em aglomerado com espessura
de 25 mm cada face, montando uma caixa medindo
700x700x75 mm com vdo interno destinado a
passagem de fiacdo, quinas verticais frontais e
posteriores arredondadas a 90°, revestimento em
todo o perimetro em courissimo texturizado na cor
preta. Sapatas regulaveis 3/87x5/8”x60mm na cor
preta, rosqueadas em ferro chato 2”x1/8x50mm,com
acabamento em pintura epdxi preta e fixadas as
laterais através de parafusos auto atarraxantes.
Sistema de unido das bases com o tampo através de
ferro chato medindo 1”x3/16x200 mm e parafusos
auto atarrachantes, laterais com recuo de 190 mm
das extremidades laterais do tampo.

Consultar catdlogo de cores disponiveis
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MESA AUXILIAR MEDINDO 1200MMX650MM X740MM:

Mesa Auxiliar com tampo reto confeccionado em MDF
(Médium Density Fiber board), com espessura de 50
mm e acabamento frontal tipo agulha chanfrados 70
mm e arredondamento inicial aproximado de 10 mm.
Revestimento superior em lamina de madeira pré-
composta proveniente de madeira natural, obtidas
de A&reas de reflorestamento, contribuindo assim
para a preservagédo ambiental, lé&minas
perfeitamente homogéneas em suas caracteristicas
naturais e tonalidades, com acabamento em verniz
poliuretdnico semi fosco na cor de acordo com a
tabela do fabricante. Acabamento de topos
arredondados 180° tipo bico agulha angular com
tingimento do MDF natural e chanfro com
revestimento em lamina de madeira natural
recomposta e acabamento em verniz poliuretdnico,
na cor de acordo com a tabela do fabricante. Pé
painel em um dos lados modelo caixa confeccionado
em aglomerado com espessura de 25 mm cada face,
montando uma caixa medindo 500x700x75 mm com vao
interno destinado a passagem de fiacdo, dguinas
verticais frontais e posteriores arredondadas a

90°, revestimento em  todo o0 perimetro em
courissimo texturizado na cor preta. Sapatas
reguldveis 3/8”x5/8”x60mm na cor preta,

UND
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rosqueadas em ferro chato 2”x1/8x50 mm, com
acabamento em pintura epdxi preta e fixadas as
laterais através de parafusos auto atarraxantes.
Sistema de unido da base com o tampo através de
ferro chato medindo 1”x3/16x200 mm e para unido
com mesa principal através de ferro chato
70x1/8x50mm com 04 furos para parafusos auto
atarrachantes.

Consultar catdlogo de cores disponiveis
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ARMARIO 02 PORTAS DE CORRER E 01 GAVETEIRO 04
GAVETAS:

Dimens&es 1550mmx 550 mm x740 mm.

Tampo confeccionado em MDF (Médium Density Fiber
board), com espessura de 50 mm, acabamento
frontal tipo agulha chanfrados 70 mm e
arredondamento inicial aproximado de 10 mm.
Revestimento superior em ladmina de madeira

recomposta proveniente de madeira natural,
laminas perfeitamente homogéneas em suas
caracteristicas naturais e tonalidades, com

acabamento em verniz poliuretdnico semi fosco na
cor de acordo <com a tabela do fabricante.
Acabamento frontal arredondado 180° com
tingimento do MDF natural e chanfro com
revestimento em lédmina de madeira natural
recomposta e acabamento em verniz poliureténico,
na cor de acordo com a tabela do fabricante.
Corpo confeccionado em BP com substrato MDP com
espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
filme texturizado, por efeito de prensagem a
quente faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, com acabamento em todo o perimetro
em fita de PVC 1 mm com acabamento na cor exata
ao revestimento do tampo, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel.

Portas executada em aglomerado de madeira com 18
mm de espessura, com tingimento do MDF natural e
com revestimento em lamina de madeira natural
recomposta e acabamento em verniz poliureténico,
na cor de acordo com a tabela do fabricante.
Sistema de deslizamento para porta de correr em
trilhos PVC com roldanas para facilitar o
deslizamento. Fechadura com acdo de fechamento
simplificada tipo cremona canhdo, e chave tipo
Yale que proporciona maior seguranga contra
violacdes; puxadores metalicos em aco tipo concha
com medidas de 147x21x21lmm e acabamento Onix.
Frente das gavetas executado em aglomerado de
madeira com 18 mm de espessura, revestido com
lé&mina de madeira; encabecamento em lamina de
madeira no mesmo padrdo do Tampo, com acabamento
em verniz poliuretdnico semi fosco. Corredicgas

metdlicas com roldanas em nylon; puxadores
metdlicas frontais. Fechadura localizada a frente
do gaveteiro, desenvolvida para fechamento
simultdneo de todas as gavetas. Segredo tipo
“Yale” com cilindro em liga metadlica “NIKRAL”
(Niguel, Criptdénio, aluminio). Montagem: Fixacéo

das laterais, base, tampo por meio de parafusos
tipo Chip com acabamento bicromatizado. Segredo:
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confeccionados em barra de ferro chato em
aluminio com pontos para fechamento das gavetas
fornecido pela soprano. Prateleiras executadas em

aglomerado de madeira com 18mm de espessura,
revestida com lé&mina de madeira recomposta,
acabamento em verniz poliureténico semi fosco;
Prateleira dotada de pinos de suporte metalicos
para fixacdao evitando ¢ seu deslocamento

involuntédria para a frente. Rodizios: duplos com
o didmetro da roda @50mm confeccionados em
polipropileno na cor preta, revestimento superior
em chapa
giratério e base de fixacdo em chapa estampada,
ao mével por meio de parafusos auto-
atarrachantes 4x14 cabegca panela com acabamento

fixados

de ag¢o estampado cromado, com eixo

zincado branco. Puxadores em aco medindo
171x17x25mm com acabamento cromado e niquel
escovado, fixado ao tampo por parafusos
flangeados M4x30 Dbicromatizados e frente das
gavetas por parafusos flangeados M4x22
bicromatizados

Consultar catdlogo de cores disponiveis

24 MESA DE REUNIAO RETANGULAR: UND 10

Medidas: 2.400 mm X 1.200 mm

Com tampo com revestimento em lamina de madeira
composta, caixa de tomadas embutidas: Tampo
confeccionado em  MDF (Médium Density Fiber
board), reengrossado para 50 mm em todo o seu

duas

W1,

perimetro topos tipo agulha chanfrados 70 mm e
arredondamento inicial aproximado de 10 mm.
Revestimento superior em lamina de madeira

recomposta proveniente de madeira natural,
obtidas de &reas de reflorestamento, contribuindo
assim para a preservacdo ambiental, laminas

perfeitamente homogéneas em suas caracteristicas
naturais e tonalidades, com acabamento em verniz
poliuretdnico semi fosco na cor de acordo com a
do fabricante. Acabamento de topos
arredondados 180° com tingimento do MDF natural e
com revestimento em lé&mina de madeira
recomposta e acabamento em verniz
poliuretdnico, na cor de acordo com a tabela do
fabricante. Caixas de tomadas confeccionada em
poliestileno injetado na cor preta, encaixada ao
tampo sem parafusos aparentes e tampa embutida,
medindo 130x130 mm, adequada para as conexdes de

tabela

chanfro
natural

energia, 1légica e telefonia. Painéis frontais
confeccionados em MDF (Médium Density Fiber
bord), com espessura de 25 mm, sendo o topo

inferior boleado a 180° e com revestimento nas
faces em courissimo preto tx. Sistema de
fixacdo nas laterais através de chapa dobrada em
1”x1/8x265mm com parafusos M6 e buchas,
centralizados na Dbase, deixando espaco 120mm
entre eles para passagem de fiacdo. Pés painéis
caixa confeccionado em aglomerado com
espessura de 25 mm cada face, montando uma caixa
medindo 700x700x75 mm com vdo interno destinado a
passagem de fiacdo, guinas verticais frontais e
posteriores arredondadas a 90°, revestimento em
todo o perimetro em courissimo texturizado na cor

modelo
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Sapatas regulédveis 3/8”x5/8”x60 mm na cor
rosqueadas em ferro chato 27”x1/8x50mm, com
acabamento em pintura epdxi preta e fixadas as
laterais através de parafusos auto atarraxantes.
Sistema de unido das bases com o tampo através de
ferro chato medindo 1”x3/16x200 mm e parafusos
auto atarrachantes, laterais com recuo de 500 mm
das extremidades laterais do tampo.

Consultar catdlogo de cores disponiveis

preta.
preta,

25

curva

por

para

encabecado com fita de Dbordo com 0,80 mm de
espessura minima, coladas pelo processo hot
melting, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de O0,70mm.Portas confeccionado em MDF
(Medium  Density Fiberboard) com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces em

laminado melaminico de baixa pressdo, o bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabecado
com fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura
coladas pelo processo hot melting, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 0, 70mm.
O par de Portas sustenta-se em seis dobradicas
(3 por porta), em Zamak com acabamento
niquelado e fixacdo lateral com calgco de 5 mm
aumentando o espag¢o interno Util evitando

minima,

altura,
acidentes
ainda diversas regulagens com abertura de até 180
Cada dobradica ¢é fixada por 4 parafusos
fixados nas portas no conjunto. Aporta direita
fechadura cilindrica com travamento
lingueta lateral. Acompanham 02 chaves
(principal
automaticamente travada pela direita, por meio de
um trinco interno, permitindo assim o fechamento
do par de portas com apenas uma operagcdo. Ambas
as portas sdo dotadas de puxadores verticais tipo
em aluminio com tampas vazada permitindo
acabamento, sendo fixados por encaixe e
maior fixacéo aplicado cola adesiva
instanténea . Corpo (Composto por 02 laterais,
01 fundo,
confeccionadas em MDF (MediumDensityFiberboard)
com 15mm de espessura, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressido, o0s
aparentes do conjunto deverdo receber
acabamento com fita de poliestireno com 0,80 mm
de espessura minima, coladas pelo processo hot
melting,
ergonémico de 0,70 mm, deverd possuir no conjunto
Odprateleiras fixas em MDF
(MediumDensityFiberboard) com 15mm espessura,
revestido
melaminico de baixa pressdo, os bordos aparentes
do conjunto deverdo receber acabamento com fita

graus.

possui

"perfil"
melhor

bordos

ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS - UND 50
Dimensdes: 920 mmx 500 mmx 1700 mm
(LxPxA) .Confeccionado em MDF (Medium Density
Fiberboard ) Tampo superior confeccionado com 30
mm de espessura, revestido em ambas as faces
laminado melaminico de baixa pressdo, o bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é

por n&o ter cantos vivos, permitindo

e reserva). A  porta esquerda é

e 04 prateleiras fixas) Laterais

com arestas arredondadas e raio

em ambas as faces em laminado
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de poliestireno com 0,80 mm de espessura minima,
coladas pelo processo hotmelting, com arestas
arredondadas e raio ergonbmico de 0,70mm. A
montagem das pecas deve ser feita por meio de

parafusos ocultos, fundo confeccionado em MDF
(Medium Density Fiberboard) com 15mm espessura,
revestido em ambas as faces em laminado

melaminico de baixa presséao Tampo inferior
confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard)
com 30mm espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa presséo, o) bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado
com fita de Dbordo com 0,80 mm de espessura
minima, coladas pelo processo hot melting, com
arestas arredondadas e raio ergondémico de
0, 70mm.Base confeccionada em tudo de aco
industrial secdo 1010/1020, em formato retangular
50x30mm com espessura minima de 1,2mm, deveré
receber 04 niveladores em nylon injetado, com
regulador de altura cuja funcdo serd contornar

eventuais desniveis de piso. Acabamento - Todas
as pecas metdlicas usadas no processo de
fabricacéao, deverao receber desengraxante a

quente por meio de 1imersdo e tratamento anti
ferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética
epbxi-pd com polimerizacéo em estufa na
temperatura de aproximadamente210°C.

26

ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS DESLIZANTE —

Dimensdes: 1500mm x 500mm x 1600 mm (LxPxA), com
as seguintes especificacgdes: Tampo superior
confeccionado com chapas de particulas de madeira
de média densidade MDF (médium Density Fiber
Board), aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
30mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico , bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0,80 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt. Portas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade MDF
(médium Density Fiber Board), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob presséao, com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico, e} bordo que

acompanha todo o contorno da porta é encabecado
com fita de poliestireno com 0,80 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt As portas
ficardo fixadas por meio de uma roldana simples
em ABS, na base do armdrio deverd receber uma
canaleta em ABS para o deslizamento das mesmas,
na base superior receberd deslizadores em ABS,
com uma roldana central apoiada sobre um par de
molas fixados a porta por meio de 4 parafusos e
deverd ser encaixado no bloco por meio de trilho
superior para o perfeito deslizamento das portas
e com puxadores verticais tipo "perfil" em
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aluminio com tampas vazada permitindo melhor
acabamento, sendo fixados ©por encaixe e para
maior fixacdo aplicado cola adesiva instanténea
.Corpo (02 laterais e 01 fundo de 15 mm MDF
(médium Density Fiber Board), e 01 prateleira
fixa com 30 mm em MDF (médium Density Fiber
Board), revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico, os bordos aparentes
do conjunto sédo encabecados com fita de
poliestireno com 0,80 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A montagem das
pecas deverd ser feita por parafusos ocultos por
meio de acabamento . Tampo inferior confeccionado
em MDF (médium Density FiberBoard), com 30mm de
espessura e revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico, fixado ao monobloco
por meio de 06 parafusos auto atarrachantes, o
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0,80 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt

Base confeccionada em tudo de aco industrial
secdo 1010/1020, em formato retangular 50x30mm
com espessura minima de 1,2mm, deverd receber 04
niveladores em nylon injetado, com regulador de
altura cuja fungdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Acabamento de todas as pecgas
metédlicas usadas no processo de fabricacéo,
deverdo receber desengraxante a quente por meio
de imersdo e tratamento anti ferruginoso, a fim
de constituir um  substrato seguro para a
aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com
polimerizacéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

27

GAVETEIRO VOLANTE COM 3 GAVETAS - UND 30
Dimensdes: 400 mm x 470 mmx 600 mm (LxPxA), com
as seguintes especificacgdes: Tampo superior
confeccionado em MDF (médium Density
FiberBoard), aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 30mm de espessura, revestido em

ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico,o bordo que acompanha todo o contorno
do tampo ¢é encabecado com fita de poliestireno
com 0,80 mm de espessura minima coladas com
adesivo hot melt. Gavetas (03 gavetas) compostas
em MDF (médium Density Fiber Board), de 15mm
(Frente, laterais e fundo) , revestidas em
laminado melaminico. As faces laterais deveréo
receber fita de borda reta produzidas em PVC
(0,80 mm de espessura), coladas pelo sistema Hot
melt. As frentes das gavetas sdo dotadas de
puxadores tipo de puxadores tipo "perfil" em
aluminio na horizontal com tampas vazadas
finalizadoras em cada gaveta, colocados por
encaixe e fixados por cola adesiva instanténea. O
gaveteiro é dotado de fechadura lateral com trava
simultdnea das gavetas. A rotacdo 180° da chave
aciona haste em aluminio conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultédneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva). Corpo
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(02 laterais e 01 fundo com 15 mm de espessura
e0l tampo superior e 01 tampo inferior com 30 mm
de espessura) confeccionado em  MDF (médium
Density Fiber Board), aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico, os bordos aparentes
do conjunto sédo encabecados com fita de
poliestireno com 0,80 mm de espessura, coladas

com adesivo hot melt . Tampo inferior
confeccionado em MDF (médium Density Fiber
Board), aglutinadas e consolidadas com resina

sintética e termo estabilizadas sob pressédo, com
30 mm de espessura e revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico o bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0,80 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt. A montagem das pecas deve ser feita por
meio de parafusos ocultos por meio de acabamento.
Na Base inclui a colocacdo ded4 rodizios de duplo
giro polipropileno, sendo 2 com travas e 2 sem
travas

LOTE II
COTA PRINCIPAL

Item Especificagbes Minimas Unid | Quant.
01 MODULO EXPOSITOR DE LIVROS UND 96
Dimensdes: 900Mm x800Mm
x500Mm. (A X L x P)
Em madeira MDP revestida nas faces internas e
externas em laminado melaminico de baixa
pressédo, laterais e topo superiores moldados, a
formacdo central terd quatro niveis pendentes,
montados em cascata, fundo fechado com madeira
MDP de 15mm. Bordas encabecadas com fita de
borda PVC.
Rodapé revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo, com quatros rodizios de silicone, sendo
as duas unidades da frente com trava.
COR: azul escuro ou conforme a necessidade do
municipio de acordo com o catdlogo do fabricante
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17
02 MODULO PORTA PAPEIS COM 02 PORTAS: UND | 165

Dimensdes: 770 mmx 600 mm x 1,550 mm (LxPxA)
Portas: 1,5,cm(espessura)

Fundo: 1,5cm (espessura)

Gavetas: base 1,5 cm (espessura), com frontal de
1,5cm (espessura)

Todo composto de madeira MDP de 1,5 cm de
espessura revestida nas faces internas e
externas em laminado melaminico de baixa
pressdo, texturizado com acabamento em fita de
PVC, coladas pelo processo hotmelt.

GAVETAS: oito gavetdes, montados em corredicas
telescédpicas, acopladas internamente nas
laterais do médulo, com puxadores inseridos no
frontal nas medidas: (L- 700mm X P- 540 mm )
PORTAS: duas portas na Dbase inferior, com

puxadores alca em Abs.
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RODIZIOS: duplos de silicone 50mm, sendo as duas
unidades da frente com trava.

COR: azul escuro ou com forme a necessidade do
municipio de acordo com o catdlogo do fabricante
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

ESTANTE PARA LIVROS E BRINQUEDOS PEDAGOGICOS- UND 105
Composicdo em madeira de média densidade 15 mm,
dupla face, sendo dois corpos individuais,
laterais moldada, sendo os mbédulos 380mm de
profundidade e base 520mm , altura 1800mm,
quatro prateleiras regulédveis, na graduacdo da
régua 32 e duas fixas, serd inserido em um
modulo do mével oito gavetas em madeira de media
densidade de 15mm, acopladas por corredigas
metdlicas telescdpicas, sendo o frontal de cada
unidade revestido em laminado melaminico de
baixa presséo, faces posicionada entre as

laterais sob o tampo, bordas revestidas em
PVC, regulador de nivel para piso com suporte de
travamento, modulo dois comportard uma caixa

para brinquedos, com medidas de 840 mm x490mm x
760mm, executada em madeira de media densidade
15mm, com revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo nas duas faces aparente, corpo
frontal com mbédulos passante de aproximadamente
200 mm x 500mm, puxadores moldado nas faces
opostas ao frontal, rodizios de silicone de
50mm, sendo duas unidades com trava e duas de
giro livre, aperfeigcoamento de montagem sem
aparéncia de dispositivos externos -

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17
Cor a definir conforme catdlogo do fabricante

Armario de Madeira Multiuso para TV e DVD, UND 46
Medindo aproximadamente 800 mm x 400mmx 1000mm
(L x P x A)

Confeccionado em madeira de média densidade
15mm, V&o acima das portas para acoplar DVD.
Tampo superior confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura
com reengrosso de mais 15 mm totalizando 30 mm

de espessura , revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura
de 0, 2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-

reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno
do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 0,80 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondémico de 0,70 mm. VAO ACIMA DAS PORTAS
PARA ACOPLAR DVD. SUB - TAMPO confeccionado com
chapas de ©particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética
etermo-estabilizadas sob pressdo, com 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
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termo-prensado de melaminico com espessura de
0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0, 80mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico
de 0,70 mm. PORTAS confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura
com reengrosso de mais 15 mm totalizando 30 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura
de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno
da porta é encabecado com fita de poliestireno
com 0,80mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonbémico de O0,70mm. O par de Portas
sustenta-se em quatro dobradigas Top (2 por
porta), em zamak com acabamento niquelado e
fixacdo lateral com calgo de 5 mm altura,
aumentando o espac¢o interno Gtil evitando
acidentes por nédo ter cantos vivos,permitindo
ainda diversas regulagens com abertura de até
180 graus. Cada dobradiga ¢é fixada por 4
parafusos fixados nas portas no conjunto. A
porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por linglieta lateral. Acompanham 02
chaves (principal e reserva). A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio
de 02 chapas metéalicas 80 mm x 50mm x 1,2mm,
permitindo assim o fechamento do par de portas
com apenas uma operagdo. Ambas as portas sé&o
dotadas de puxadores tipo "alg¢a", injetados em
PVC rigido. A fixacdo deve ser feita por dois
parafusos. CORPO (02 laterais 15mm , 01 fundo
15mm, 01 tampo inferior 15mm, e 01 prateleira
fixa de 15mm) confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressao, com 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de
0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.
Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecado
com fita de poliestireno com 0,80mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de
0,70mm. As laterais devem ter 15mm de espessura.
A prateleira sendo 1 prateleira fixa de 15mm. A
montagem das pecas deve ser feita por meio de
acessérios internos.

TAMPO INFERIOR confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
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consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséao, com 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm,texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 0,80 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico
de 0,70 mm. Acompanham 4 rodizios de duplo giro,
com altura de 50mm, em polipropileno fixado no
tampo inferior.

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

Cor a definir conforme catdlogo do fabricante

MODULO EM MADEIRA (TIPO COLMEIA) : UND 166
Dimensodes: 1000 mmX1000mm X 400mm
(AXLXP)

Confeccionado em MDP revestido em ambas as faces
com espessura de 1,5cm, formado por 9 casulos,
divididos igualmente, v&os medindo internamente
36cmx28cmx38cm (A x L x P),fundo em MDP de 15 mm
,embutido nas laterais e tampo superior e

inferior, revestidos em laminado melaminico.
Topos encabecados com fita de bordo PVC coladas
pelo processo hotmelt .Com rodapé na base

inferior confeccionado em tubo de aco industrial
40mm x20mm x 1,20mm com banho fosfatizante e
desengraxante e pintura eletrotédstica a pd
finalizado com nivelador de piso.

COR: branco ou conforme a necessidade do
municipio de acordo com o catdlogo do fabricante
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

ARMARIO BAIXO MULTI USO PARA PROFESSOR: UND 86
Dimensdes: 96 cm x 45cm x 112 cm (LxPx A)

TAMPO SUPERIOR E INFERIOR: 1,5cm de (espessura)
com reengrosso para 3,0 cm

PAINEIS LATERAIS: 1,5cm (espessura);

FUNDO: 1,5cm (espessura);

02 PORTAS: 1,5cm (espessura), deslizantes
dotadas de mecanismo de embutir:

Construidos em madeira de média densidade (MDP),
modulado com fundo fechado embutido nas laterais
revestido nas faces externas em laminado
melaminico de baixa pressdo na espessura 0,2mm
e com fitas em PVC coladas pelo processo
hotmelt.

02 PRATELEIRAS: com reguladores de niveis.

TOPOS: Encabecados com fita de bordo PVC.
RODIZIOS: quatro rodizios duplos em silicone de
50 mm, sendo o par frontal com trava

COR: azul escuro ou conforme a necessidade do
municipio de acordo com o catdlogo do fabricante
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

Armario com caixas plasticas UND 96
Medidas aproximadas: A= 180 cm x L= 0,70cm x P

0,50 cm

Confeccionado em madeira industrializada, com
revestimento bifaceada. Em laminado melaminico

de baixa presséo, acabamento em fita de

poliestireno colada pelo sistema Hot-Melt,
compartimentos apropriados para acomodacdo de 04
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caixas plésticas, e as mesmas possuem tampas e
alcas para fechamento, dotada de <corredicas
deslizantes pelo sistema telescdpica para melhor
movimentacdo contendo 02 (duas) duas portas de
travamento por fechaduras cilindricas, dotada de
dobradicas com abertura de 180°, puxadores em
polipropileno copolimero injetado, parte
inferior do armdrio com quadro confeccionado em
tubo de a¢o industrial de secdo retangular
40mmx20mm, solda eletrdnica pelo sistema MIG,
banho desengraxante e anti ferruginoso, pintura
eletrostadtica a pd epdxi na cor a definir,
dotadas de 04 (quatro) rodizios sendo 02 (dois)
com freio para, melhor locomocdo do mesmo,
extremidades sem ponteiras.

COR: azul escuro ou conforme a necessidade do
municipio de acordo com o catdlogo do fabricante

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

CONJUNTO ESCOLAR SEXTAVADO - 01 MESA E 06 | UND 260
CADEIRAS:
Dimensdes didmetro de 1.200 mm x H = 590 mm

MESA: Tampo em madeira de média densidade, com
espessura minima de 15 mm, com didmetro acabado
de aproximadamente 1200 mm , sextavado,
revestido na face superior e inferior em
laminado melaminico de baixa presséao
texturizado com acabamento em fita perfil T em
PVC e com estrutura sob o tampo de tubo de
aco 1010/1020, seccdo quadrada 20mmx20mmx1l,2 mm
fabricada em conformidade longitudinal e os 04
(quatro) pés em fabricacdo de tubo ag¢o medindo
30mmx30mmx1, 20mm unidas entre si por meio de
solda, formando uma unica estrutura com banho
desengraxante e fosfatizante e aplicacgdo de
pintura em tinta a pd hibrida eletrostética, com

fechamento de topos e sapatas/ponteiras
internas em polipropileno 100% fixadas a
estrutura através de encaixe...

CADEIRAS - Pé& Palito - Sem Bracos - Assento

medidas 30 x 030 e Encosto medindo 16 x30 ambos
injetados polipropileno virgem economicamente
correto, em grau de apoio lombar e gluteo sem
agressdo ao meio ambiente e fixado a estrutura
através de parafusos AB Flangeado na medida de
42 x 19. Base em metalon redondo na medida 34 de
1,20 mm, ©pintada com tinta epbéxi-pd, apds
tratamento antiferruginoso por fosfatizacdo e
curada em estufa a 210° C.

COR: conforme a necessidade do municipio de
acordo com o catdlogo do fabricante

Conjunto de 01 (uma) mesa com 04 (quatro) | UND 1200
cadeiras infantil

Dimens®es: 800 mm x 800mm x590mm

MESA: Tampo em madeira de média densidade, com
espessura minima de 15 mm, revestido na face
superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressdo, com fita de borda em PVC colada
pelo processo hotmelt e estrutura sob o tampo
confeccionada em tubo de aco 1010/1020, seccéao
quadrada medindo 20mm  x  20mm @ x 1,20 mm,
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fabricada em conformidade longitudinal e os 04
(quatro) pés em fabricacdo de tubo ag¢o medindo
30mmx30mmx1, 20mm unidas entre si por meio de
solda, formando uma uUnica estrutura com banho
desengraxante e fosfatizante e aplicacdo de
pintura em tinta a pd hibrida eletrostética, com
fechamento de topos e sapatas/ponteiras
internas em polipropileno 100% fixadas a
estrutura através de encaixe.. Altura: 590 mm.
CADEIRAS - Pé Palito - Sem Bracos - Assento
medidas 30 x 30 e Encosto medindo 16 x30 ambos
injetados polipropileno virgem economicamente
correto, em grau de apoio lombar e gluteo sem
agressdo ao meio ambiente e fixado a estrutura
através de parafusos AB Flangeado na medida de
42 x 19. Base em metalon redondo na medida % de
1,20 mm, ©pintada com tinta epbdxi-pd, apds
tratamento antiferruginoso por fosfatizacdo e
curada em estufa a 210° C.

COR: conforme a necessidade do municipio de
acordo com o catdlogo do fabricante

Conjunto Professor _ (MESA E CADEIRA) UND 250

Dimensdes: 1,10 MM X 0,60 MM X 0,74 MM

Tampo: composto em madeira MDP com 1,5 cm de
espessura com reengrosso de mais 1.5 cm
totalizando para 3,0 cm de espessura revestido
em laminado de baixa pressédo, frontal e faces
frontal e posterior com fita de borda reta
produzida em PVC, ambas coladas pelo processo
Hot Melt. Furo para passagem de fiacdo de 60mmde
diémetro com acabamento produzido em
poliestireno.

PAINEL FRONTAL: constituido por MDP delbmm de
espessura com acabamento em ambas as faces em
laminado melaminico, fixado a estrutura por meio
de 04 parafusos.

Estrutura base ferro: Pés confeccionados em aco
indastria 40mm X 20mm X 1,20 mm composto de
base superior e inferior e 02 colunas verticais
com acabamento em ponteira pléstica interna e
com pé nivelador para corrigir desniveis de piso
Toda a estrutura em ferro soldada pelo processo
Mig e com banho desengraxante e fosfatizante e
pintado através de pintura eletrostatica a pd e
curada em estuda a 200 ° Graus

Cadeira fixa - com assento manufaturado em
termoplastico polipropileno copolimero injetado
em alta pressdo, de formato anatdmico, com 05
pares de orificios oblongados de medida 6 x 20
mm para melhorar a troca térmica com o ambiente
e facilitar a assepsia, além de permitir
eventual encaixe de estruturais plésticos com
estofados. No espagamento longitudinal entre
esses orificios devera existir um par de
rebaixos, com largura minima de 4 mm cada
rebaixo, para garantir a aderéncia necessaria,
de modo a permitir que o usuario tenha perfeita
acomodacdo das tuberosidades esquidtricas na
assento, ndo deslizando para frente. Para né&o
obstruir a «circulacdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, o referido assento deveré
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ter as bordas frontais (anteriores) curvadas
para baixo.

Dimensdo de 484 largura da superficie x 412
profundidade da superficie x 30,09 espessura
(medidas em mm, com tolerdncia de variacdo de

3%, para mais ou para menos nas medidas
apresentadas) . Encosto manufaturado em

termoplastico polipropileno injetado em alta
pressdo, de formato anatdémico com apoio lombar,
com 04 pares de orificios oblongados de medida 5
X 22 mm para melhorar a troca térmica com o

ambiente e facilitar a assepsia, além de
permitir eventual encaixe de estruturais
plésticos com estofados. No espacamento
longitudinal entre esses orificios devera

existir um par de rebaixos, com largura minima
de 4 mm cada rebaixo, para garantir a aderéncia
necessaria, de modo a permitir que o usuéario
tenha perfeita acomodagdo no espaldar.
Dimensional do encosto 479 largura x 329
extensdo vertical total x extensdo vertical na
regido do apoio lombar 250 x 20,06 espessura
minima x 27,8 espessura maxima (medidas em mm,
com tolerdncia de variacdo de 3%, para mais ou
para menos nas medidas apresentadas). Base
Palito em tubo oblongo de aco 16 x 30 parede
1,06 mm. Pintura Epdxi

COR: conforme a necessidade do municipio de
acordo com o catdlogo do fabricante

ESTANTE ESCOLAR REVISTEIRO - UND 10

Dimensdes: H- 1800 mm X L- 900mm x P- 450 mm
Confeccionados em chapas de particulas de
madeira MDP de 15 mm de espessura, selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressé&do, revestidos em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco
e anti reflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno das pecas sdo encabecados com fita de
poliestireno de (0,80mm de espessura) coladas
pelo processo Hot Melt.

FormandoO5Vaos para acondicionamento das
revistas e livros na medida de: L- 860 mm x P-
470,5 mmX H- 280 mm cada vdo , com frontais de

apoio para impedir deslizamento dos mesmos,
medindo 860 mm x 50 mm , finalizando com espacgo
Base em rodapé retangular de aco carbono
confeccionado em tubo 30mm x 20mm x 1,20 com pés
niveladores para eliminar desniveis de piso

COR: Consultar catdlogo do fabricante.

ARMARIO PEDAGOGICO RETO — UND | 10
Dimens&es: H- 450 mm X L- 900mm x P- 480 mm

Confeccionados em chapas de particulas de
madeira MDP de 15 mm de espessura, selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, revestidos em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco
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e anti reflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno das pecas sdo encabecados com fita de
PVC perfil T. Mével composto de 01l nicho central
vazado aberto com vdo de aproximados 240 mm de
largura e dois compartimentos nas extremidades
do mével com 02 caixas plésticas azuis cada com
tampo fixas por ©parafusos e deslizantes por
corredicas em aco relaminado (telescébpicas)
Rodizios de silicone sendo 02 com trava e 02 sem
trava

Cor: branco ou consultar catdlogo do fabricante

ESTANTE PEDAGOGICA CASCATA- UND 10
Dimens®es: H- 1160 mm X L- 900mm x P- 480 mm

Confeccionados em chapas de particulas de
madeira MDP de 15 mm de espessura, selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados aglutinadas e
consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, revestidos em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco
e anti reflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno das pecas sdo encabecados com fita de
PVC perfil T. Mdbvel formado na parte baixa 01
nicho central vazado aberto com vao de
aproximados 240 mm de largura e dois
compartimentos nas extremidades do mével com 02
caixas plésticas azuis cada com tampo fixas por
parafusos e deslizantes por corredigas em acgo
relaminado (telescédpicas) e na parte alta
(superior) 03 compartimentos em formato cascata.
As laterais s&o em formato triangular. Rodizios
de silicone sendo 02 com trava e 02 sem trava

Cor: branco ou consultar catdlogo do fabricante

Conjunto alimentagdo coletivo com 04 lugares - | UND 150
Tampo retangular com bordas arrendondadas, com
quatro cavidades para colocagdo das cadeiras
medindo: 320 mm x 290 mm mm confeccionado em
MDP de 25 mm encabecado com fita de borda em pvc
de 0,45 mm e raio frontal cbéncavo medindo : 980
mm X 350 mm , sendo as medidas finais do tampo
de ( C 1,82 mts x L 1.00 mts X H 730 mm)
fixados a estrutura com parafusos =zincados na
medida 4 X 14.

Estrutura metédlica unica (monobloco) soldada
pelo processo Mig , confeccionada com 05 pés em
aco carbono na medida de 3” de didmetro de 1,50
mm com 0,70 cm de altura wunidos por 2 barras de
acgo carbono no (30mm X 20mm de 1,20 mm )
paralelas uma fixa a 210 mm do chdo e outra a
120 mm abaixo do tampo e dispostos a uma
distdncia de 660 mm com 02 reforco sob os
assentos medindo 120 mm confeccionados em (
30mm X 20mm de 1,20 mm) com reforco frontal em L
medindo 160 mm x 130 mm ©posicionado na frente
dos assentos fabricados no tudo de aco carbono

de %4 parede de 1,20 de espessura com capa
protetora em esponja de 4 CM de diémetro
pra melhor seguranga do usudrio impedindo de
escorregar , sendo toda estrutura metdlica

pintada em pintura eletrostdtica a pd inserida
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em processo quimico de tratamento com
anticorrosivo, desengraxante, removedor de
ferrugem e fosfatizante e secagem em estufa a
210 C° e acabamento com ponteira em PP.

Assentos em peca Gnica estilo concha
confeccionados em resina pléstica nas medidas de
(C 20 cm x L 29 cm x H 22 cm ) para criancas

de até 04 anos com peso até 17 Kg em cores
variadas e com capa de lavéavel para melhor
conforto e cinto de seguranca de 03 pontas para
maior seguranca do usuario confeccionado em
poliamida , fixadas a estrutura por 04
arrebites pop de aluminio na medida de (4,0 X
15) e arruelas de ajuste com 1,5 de didmetro e
em cores diversas.

Consultar tabela de disponibilidade de cores

Armario trocador - UND 154
Dimens&es: 1.270 MM X 640 MM X 770 MM

Armadrio trocador mdédulo Unico confeccionado em
(MDP - Médium Density Particle board) com 15 mm
de espessura em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo,
encabecado com fita de borda em PVC de 0,80 de
espessura coladas pelo processo hotmelt.

Tampo terd uma cavidade de 10 cm de altura onde
serd encaixado um colchdo nas medidas de (1240
mm x600mm) com revestimento em sintético com
fechamento em ziper e 1ilhoses laterais para
respiro evitando fungos e bactérias. Sob o tampo
na parte inferior lado esquerdo 06 ( seis)
nichos medindo aproximadamente 40 mm x 22 mm

e ao lado direito do mesmo um armadrio com 01
prateleira e 01 porta com 02 dobradicas com
abertura a 180 ° fixadas através de parafusos e
com puxador em PVC tipo alca fixados por
parafusos.

Na base um rodapé com nivelador de piso
confeccionado em aco industrial 40 mm x 20 mmx
1,20 mm, soldado pelo processo Mig com banho
desengraxante e fosfatizante e aplicado pintura
eletrostédtica a pdé hibrida e curagem em estufa a
200 °.

Consultar tabela de disponibilidade de cores.

MESA REFEITORIO: UND | 400
Medidas 200 cm x 60cm x 72 cm(CxLxA)

TAMPO: em madeira MDP com 1,5 cm com reengrosso
de mais 1.5 cm totalizando para 30 mm, revestido
na face Superior em laminado melaminico de baixa
pressdo, Dbordas encabecadas com fita de PVC,
cantos arredondadosconvexos. Todos os
revestimentos e bordas devem ser sem emendas.
ESTRUTURA: em tubo retangular monobloco (medindo
40 mm x20 mm) e reforgo lateral (medindo 20 mm x

20 mm) , secédo 1010/1020 de aco carbono,
espessura de 1,2mm,tratados com anticorrosivo,
desengraxante, removedor de Ferrugem e

fosfatizante. Solda eletrdénica MIGSAPATAS: em
polipropileno. PINTURA: tinta pdé hibrida.

COR: Cinza, Argila ou conforme a necessidade do
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municipio de acordo a tabela de cores do
fabricante
EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

BANCOS DE REFEITORIO: UND 800
Medidas: 190cm x 30cm x 48cm (CxLxA)

TAMPO: em madeira MDP com 1,5 cm com reengrosso
de mais 1.5 cm totalizando para 30 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de baixa
pressdo, bordas encabecadas com fita de PVC,
cantos arredondados convexos. Todos os
revestimentos e bordas devem ser sem emendas.
ESTRUTURA: em tubo retangular monobloco (medindo
40 mm x 20 mm) e reforco lateral (medindo20 mm

x20mm) , secdo 1010/1020 de aco carbono,
espessura de 1,2mm, tratados com anticorrosivo,
desengraxante, removedor de ferrugem e

fosfatizante. Solda eletrbnica MIG

Sapatas em polipropileno.

PINTURA: tinta pd hibrida.

COR: Cinza, Argila ou conforme a necessidade do
municipio de acordo a tabela de cores do
fabricante

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

MESA REFEITORIO: UND 400
Medidas 200 cm x60cm x58cm (CxLxA)

TAMPO: em madeira MDP com 1,5 cm com reengrosso
de mais 1.5 cm totalizando para 30 mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de baixa pressé&do, bordas encabecadas
com fita de PVC, cantos arredondados convexos.
Todos os revestimentos e bordas devem ser sem
emendas.

ESTRUTURA: em tubo retangular monobloco (medindo
40 mm x20 mm) e reforco lateral (medindo20 mm
x20mm) , secdo 1010/1020 de aco carbono,
espessura de 1,2mm, tratados com anticorrosivo,
desengraxante, removedor de ferrugem e
fosfatizante. Solda eletrdnica MIG

SAPATAS: Em polipropileno.

PINTURA: Tinta pdé hibrida.

COR: Cinza, Argila ou conforme a necessidade do
municipio de acordo a tabela de cores do
fabricante

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

BANCOS DE REFEITORIO UND 800
Medidas: 190 cm x 30 cm x34 cm (CxLxA)

TAMPO: em madeira MDP com 1,5 cm com reengrosso
de mais 1.5 cm de espessura totalizando para

30 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de baixa pressédo ,bordas encabecadas
com fita de PVC, cantos arredondados convexos.
Todos os revestimentos e bordas devem ser sem
emendas.

Estrutura: em tubo retangular monobloco (medindo
40 mm x20 mm) e reforco lateral (medindo20 mm
x20mm) , secdo 1010/1020 de aco carbono,
espessura de 1,2mm, tratados com anticorrosivo,
desengraxante, removedor de ferrugem e
fosfatizante. Solda eletrdénica MIG

Sapatas: em polipropileno.

PINTURA: tinta pd hibrida.
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COR: Cinza, Argila ou conforme a necessidade do
municipio de acordo a tabela de cores do
fabricante

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

Mesa para Refeitério - UND 30
Mesa estrutura em madeira de lei macica, medindo
na base longitudinal de apoio do tampo 1740mm,
base transversal medindo 660mm. Pés com
espessura de 650x650mm (guinas arredondadas) .
Ilhargas longitudinal medindo 1610mm, ilhargas

transversais medindo 530mmx 2 0mm com borda
arredondada na parte inferior, respigada e
encaixada nos pés, através de cola e 16

(dezesseis) pinos galvanizado fixado na parte
interna da estrutura. Toda a estrutura lixada,
eliminando farpas, sem rachaduras ou ressaltos,
acabamento com seladora seguida de verniz.
Cantoneiras com 40mm de largura e 20mm de
espessura nos quatro cantos internos da
estrutura, fixadas entre as ilhargas laterais.
Tampo confeccionado em compensado multilaminado
de madeira de lei, espessura minima de 20 mm,
medindo 1800x700mm, revestido na face superior
com laminado meldminico de alta pressédo, face
inferior lixada e acabada com seladora seguida
de verniz. Fixacdo do tampo a estrutura através
de dez parafusos rosca soberba. Borda do tampo
lixada e acabada com seladora seguida de verniz.
Altura do tampo em relacdo ao piso: 750mm

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17 Cor a
definir conforme necessidade do municipio e
catdlogo do fabricante

LAUDO EMITIDO PELA OCP EM CONFORMIDADE COM
MODELO DESCRITIVO

BANCOS PARA REFEITORIO- UND 60
Estrutura em madeira de lei maciga, medindo na
base longitudinal de apoio do tampo 1600mm, base
transversal medindo 360mm. Pés com espessura de
650x650mm (quinas arredondadas) . Ilhargas
longitudinal medindo 1580mm, ilhargas
transversais medindo 340mm x20mm com borda
arredondada na parte inferior, respigada e
encaixada nos pés, através de cola e 16
(dezesseis) pinos galvanizado fixado na parte
interna da estrutura. Toda a estrutura lixada,
eliminando farpas, sem rachaduras ou ressaltos,
acabamento com seladora seguida de verniz.
Cantoneiras com 40mm de largura e 20mm de
espessura nos quatro cantos internos da
estrutura, fixadas entre as ilhargas laterais.
Tampo confeccionado em compensado multilaminado
de madeira de 1lei, espessura minima de 20 mm,
medindo 1800mmx700mm, revestido na face superior
com laminado meldminico de alta pressédo, face
inferior lixada e acabada com seladora seguida
de verniz. Fixacdo do tampo a estrutura através
de dez parafusos rosca soberba. Borda do tampo
lixada e acabada com seladora

EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS NR 17

Cor a definir conforme necessidade do municipio
e catdlogo do fabricante
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LAUDO EMITIDO PELA OCP EM CONFORMIDADE COM
MODELO DESCRITIVO

LOTE III
COTA PRINCIPAL

Item

Especificagdes Minimas

Unid

Quant

01

Bergco -

Dimensdes finais: C- 1370mm x L- 640mm x H-
1070 mm medidas finais

Monoblobo, todo confeccionado em tubo de aco
industrial (METALON) soldado pelo processo Mig,
aplicado banho desengraxante, fosfatizante e
pintado através de pintura hibrida eletrostética,
curado em estufa de secagem a 200 °. C. sendo

02 cabeceiras confeccionadas em 02 tubos
verticais de 25mm x 25mm x 1,20mm com 1.000 mm
de altura e 02 tubos horizontais medindo
confeccionados em 20 mmX 20 mm x 1,20 mm com 600
mm de largura , sendo uma travessa horizontal
inferior posicionada a 200 mm chéo e uma
travessa horizontal superior posicionada a 100
mm abaixo da altura unidas por solda Mig, tendo
em todo seu perimetro interno , uma chapa de MDF
de 15 mm revestidos em ambas as faces em laminado
melaminico medindo L- 600 mm x H- 660 mm fixas
por parafusos Flangeados. 02 laterais medindo
1,320 mm de comprimento confeccionadas em tubo de
20mm x 20 mm x 1,20 nas travessas horizontais e
com 13 grades verticais de 580 mm altura com
espacamento entre elas de 80 mm confeccionadas em
tubo % x1,20 unidas pelo processo de solda Mig,
montadas a 240 mm do chdo e a 140 mm da altura

inicial . Estrado confeccionado em madeira HDF
de 6 mm revestidos em laminado melaminico em
ambas as faces , nas medidas de 1.300 mm X 580
mm fixo sob a estrutura de 02 travessas

paralelas de madeira natural peroba com medidas
de 1,320 mm x 40,5 mm x 300mm , por meio de 06
parafusos 3 cada lado . Para melhor acabamento e
design do mével, em ambas cabeceiras serada fixada
por meio de parafusos laterais uma peca cbncava
confeccionada em Mdf de 15 mm revestido em
ambos lados em laminado melaminico medindo 230 mm
X 600 mm mm com acabamento em fita PVC colada
pelo processo hotmelt Todas pecas em metalon com
acabamento em ponteira em polipropileno internas.
Colocacédo de 4 Rodizios de 50 mm no aro e total
de 70 mm em ©polipropileno com capa protetora e
com bucha de 25mm x25mm , sendo 02 com trava e 02

sem trava . O berco possui trés opgdes de
regulagem de altura do estrado, sendo: 330 mm
490mm e 640mm  do chao , para melhor

aproveitamento do produto em varias faixa etéria
do usuério
Cor: Consultar catalogo do fabricante

UND

300

02

COLCHAO (PARA BERCO) confeccionado em Dbloco
inteirico de espuma flexivel virgem com
poliuretano, na cor Dbranca, sem emendas, sem
cola, sem casca, livre de impurezas, densidade
D28, revestido com courvin na cor azul royal,

UND

300
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espessura minima do courvin de 0,8mm, soldado na
sua totalidade com solda eletrdnica de maneira a
impedir penetracdo de liquidos, devendo a parte
externa ficar totalmente lisa. Deverd conter no
minimo 02 (dois) ilhoses de cada lado do
colchonete, com tela ou malha interna dos ilhoses
como reforco de seguranca do respiro, evitando a
possibilidade de acidentes com os dedos das
criancas e que ndo permita alcangar a espuma. As
medidas deverdo ser de C1,30m x LO,60m x AOQO,12m,
(comprimento x largura x altura), tratamento anti
dcaro, devendo estar embalado individualmente em
saco pléstico, Devendo pesar 2,620 kg somente a
espuma. Deverd constar no produto o CNPJ do
fabricante, medidas densidade e composigdo da
espuma e da capa, também o prazo de validade do
material. Suas condicgdes deverdo estar de acordo
com NBR 13.576 a NBR 13.581, garantia do
fornecedor para defeitos de fabricacéo.
Certificado Inmetro.

03 Colchdo de solteiro D33, tecido de forracdo em | UND | 80
napa impermedvel na cor azul, colchdo de espuma
D33, estrutura de Dbloco de espuma, espuma de
poliol wvegetal, espuma sem CFC, especificacgdes
minimas.
04 CAMA BELICHE Confeccionada em madeira pinus com | UND | 40
as seguintes dimensdes aproximadas: 0, 78cm
Largxl,60cm Alt.x1,97cm de Comp. Com vdo entre as
camas de 0,90cm.APROX.
LOTE IV
COTA PRINCIPAL
Item Especificagdes Minimas Unid | Quant
01 CADEIRA UNIVERSITARIA ESCAMOTEAVEL - UND 240

1 - Cadeira fixa para treinamento: Fixa com, no
minimo, espaldar baixo e braco do lado da
prancheta, tampo com sistema escamoteavel.

2 - Oferta de ajustes e funcionalidades: a

cadeira n&o deve ter ajuste ou regulagem em
nenhum elemento, quanto a movimentos, deve ter o
tampo escamotedvel e as sapatas com sistema
esférico de movimentacdo para corrigir possiveis
desniveis na superficie do piso.

3 - Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforcgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média
predominante entre 35 e 50 mm, provido de
carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e né&o
aparente os pontos de fixagdo do suporte de
juncdo do encosto no chassi do espaldar, a juncgéo
das carenagens do encosto com a do suporte de
juncdo do encosto ndo deve deixar tal suporte
aparente e/ou acessivel ao usudrio na porcdao
posterior do contra encosto. N&do serd tolerado o
uso de perfil de bordos de PVC e parafusos para
acabamento e ou fixacdo da contra capa de
encosto. Pequenas aberturas entre a carenagem de
contra encosto e a carenagem do suporte de juncéo
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do encosto sdo tolerédveis, desde que ndo permitam
a insercdo de um objeto cilindrico com diédmetro
maximo de 10 mm no interior do contra encosto,
ndo permitindo assim a ocultacdo de objetos e/ou
acidentes decorrentes do uso publico deste mével.
Fixacdo dos elementos ao chassi de encosto
através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Revestimento do encosto em sintético
espalmado popularmente conhecido como couro
ecoldégico de cor a definir conforme catédlogo
disponivel do fabricante. Aspectos dimensionais
do encosto de largura: (minima) 380 mm e 430 mm
(médxima), extensdo vertical: (minima) 340 mm e
380 mm (madxima), &ngulo de abertura entre o
assento e o encosto: entre 90 e 110 graus.

4 - Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforcgos
estruturais ou em compensado multilaminado

anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com mesmas caracteristicas
fisicas e de desempenho especificadas para o
encosto, dotado de carenagem de contra capa para
o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e Dbordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao
serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixacdo da contra capa de
assento. Revestimento do assento em sintético
espalmado popularmente conhecido como couro
ecoldégico de cor a definir conforme catdlogo
disponivel do fabricante e aspectos dimensionais
do assento de largura e profundidade de
superficie (minimas) de 450 mm, e 480 mm
(mdximas) profundidade util entre 420 e 470 mm,
inclinagcdo do assento fixa entre -3 e -7 graus e
altura entre 400 e 460 mm em relacdo ao piso.

5 - Estrutura fixa: com quatro apoios formados a
partir de duas pegas dobradas em “U” invertido
manufaturadas em tubo de aco carbono de diémetro
minimo de 22,00 mm e espessura de parede de 1,20
mm, com reforco entre si com trefilado macico de
aco de didmetro minimo de 4,0 mm. Plataforma para
fixagdo do assento e do suporte do encosto
confeccionada em chapa de aco de espessura minima
de 2,50 mm, conformada com vincos que melhoram
sua performance mecénica. Tal plataforma tem por
aparas dois segmentos de tubo de aco carbono de
secdo quadrada cuja medida minima de lado é de 20
mm, com espessura de parede minima de 1,20 mm.
Elementos fundidos entre si pelo sistema Metal
Inert Gas, dispondo de 04 sapatas injetadas em
termopléstico copolimero para apoio ao piso e com
tratamento de superficie dos elementos metdlicos
através de pintura a ro, por deposicéo
eletrostédtica, de cor preta. Ndo dispde de gradil
aramado debaixo do assento.

6 - Suporte de Jjuncdo do encosto: em aco fixado
por, no minimo, dois pontos diretamente na
estrutura metdlica e ndo no chassi de assento, de
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modo a elevar a sua durabilidade. Suporte do
encosto duravel de maneira tal que proporcione a
cadeira performance conforme preconizado pelos
ensaios mecdnicos aplicédveis da ABNT NBR 13962/06
para cadeira de didlogo. Fixacdo ao chassi
estrutural de encosto por, no minimo, dois pontos
e através de parafusos e roscas métricas com
trava quimica. Os elementos metdlicos do suporte
de juncdo do encosto devem apresentar tratamento
de superficie por meio de pintura eletrostética a
pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior

cura e polimerizacdo em estufa. 7 - Brago,
sistema escamotedvel de prancheta e tampo da
prancheta

Braco em formato poligonal, circular ou semi
circular ou equivalente, estruturado em aco

carbono compativel com os esforcos exigidos na
secdo 8 deste Termo de Referéncia, totalmente
coberto por poliuretano de pele integral
injetado, de cor ©preta, preso ao chassi do
assento por, no minimo, trés posicgdes com
parafusos com trava quimica e porcas de garra.
Sistema escamotedvel de prancheta manufaturado em
aco carbono com pintura eletrostdtica a pd de cor
preta compativel com os esforcos exigidos na
secdo 8 deste Termo de Referéncia. Prancheta
confeccionada em MDP revestido em laminado
melaminico dupla face de 15 mm com borda perfil
de PVC rigido em todo o seu perimetro nas
dimensdes 47 cm (comprimento) x 28 cm (largura)
fixado com braco escamoteédvel.

8 = Certificacobes de evidéncia minima da
qualidade:

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por Profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme Resolucdo CONFEA 437 de 1999;

- Certificado de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para os ensaios de
avaliacdo dimensional (exceto distédncia interna
entre os bracos), usabilidade e seguranca,
estabilidade para cadeira com bracos, ensaios de
resisténcia (exceto carga estatica horizontal nos
bracos) e durabilidade conforme ABNT NBR 13962/06
para uma cadeira fixa de didlogo com bracos que
conjugue as caracteristicas minimas preconizadas
pelo presente Termo de Referéncia. Também devera
constar avaliacdo conforme para os ensaios de
resisténcia e durabilidade preconizados para a
prancheta (superficie de trabalho), conforme
preconizados pela ABNT NBR 15878:2011 e os
ensaios de impacto no braco conforme preconizado
pela mesma ABNT NBR 15878:2011. Tais
preconizacdes visam atender o preceito de
garantia da supremacia da qualidade, visto que
até a finalizacédo deste projeto ndo havia Norma
Técnica publicada aplicdvel ao mobilidrio em
questdo e, havendo possibilidade de avaliacdo de
requisitos conjugados das Normas ABNT NBR
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13962/06 e ABNT NBR 15878:2011 e ainda, havendo
oferta de OACs acreditados pelo Inmetro para
ambas normativas, se faz necessario tal exigéncia
para satisfazer o minimo de qualidade esperado
para o mobilidrio.

- Cadeia de Custdédia para os derivados de madeira
eventualmente utilizados no produto com
Certificagcdo padrdo CERFLOR ou FSC emitido por
Organismos de Certificacdo Acreditados ©pelos
organismos acreditadores/fiscalizadores
responsaveis;

- relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

= Fadiga dindmica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2015.

- Resisténcia média ao rasgamento entre 680 e 700
N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.

- Densidade média entre 60 e 65 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537/2015.
- Resiliéncia média entre 60% e 65% - método

utilizado: ABNT NBR 8619/2015.

- Deformacéo permanente média a Compressdo a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2015.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme
ABNT NBR 14961/2016.

- Isenta de Clorofluorcarbono;

- relatdério de ensaio emitido por laboratdério de
referéncia, especialista em comportamento de
materiais & chama e ao ambiente construido,
assinado por engenheiro civil devidamente
qualificado, evidenciando que a densidade optica
especifica madxima emanada pela queima da espuma
com chama, conforme Norma ASTM E662, é de, no
maximo, 50.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo
de pintura, através de relatdério de ensaio,
emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com
exposicdo a névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com
avaliacdo de corrosdo Ri0O (ABNT NBR ISO 4628-
3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015;

- Evidéncia de tinta isenta de metais pesados ou
em concentracdo inferiores as preconizadas, em
conformidade com Norma NM 300-3 Versdo Corrigida
de 2011 para o ensaio de migracdo de metais
pesados, emitido por laboratdério acreditado pela
Cgcre/Inmetro para ISO/IEC 17025:2005 e para a
NM300-3;

- Relatdério de ensaio emitido por laboratoédrio
acreditado pela Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau
de aderéncia Gr0 para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.

02

CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA
Presidente giratéria com bracos- Cadeira

UND
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presidente giratdéria, espaldar alto, assento e
encosto em madeira compensada ou multilaminada
com forma anatdmica com espessura minima de 12mm.
Estofado em espuma de ©poliuretano injetado
flexivel ou de alta resisténcia, com densidade
média de 55 kg/m® e espessura de aproximadamente
110mm. Dimensdes de aproximadamente 485mm x 470mm
para o assento e encosto com 395mm x 610mm, com
acabamento no assento e encosto em perfil PVC
.Apbia bracos modelo corsa constituidos de tubos
de aco, montados interligando o assento e o
encosto por parafusos fixados em suportes de
chapa de aco. Revestimento em tecido, admitindo-
se microperfuracdes. Regulagem de inclinacgdo
simultdnea do assento e do encosto (relax). Base
giratéria em polipropileno cor preto com 05
patas em tubo de aco com diémetro aproximado de
38mm e espessura de 1,5mm com uni&o central por
solda MIG, a um tubo de aco com encaixe tipo
cone-morse para fixacéo da coluna a gas.
Regulagem da funcéo relax com sistema de
travamento em 02 posicgdes. Rodizios duplos de
nylon em poliuretano.

Mecanismo de ajuste de altura do assento feito
por regulagem pneumdtica do pistdo a gas.
Revestimento em tecido e cor a definir conforme
catédlogo do fabricante

03

CADEIRA DIRETOR FIXA

Diretor fixa com bracos - Cadeira diretor fixa,
base tipo continua trapézio na cor preto com
apoio de bragos modelo corsa . Com encosto em
madeira compensada ou multilaminada com forma
anatémica com espessura minima de 12mm estofado
em espuma laminada com densidade média de 33
kg/m® e espessura de aproximadamente 50mm com
acabamento em perfil PVC nas dimensdes de 485mm
x 470mm para o assento e 540mm x 530mm
(profundidade) para o encosto com densidade de no
minimo 26 kg/m® e espessura de 30mm unidos por
ldmina de juncgédo externa.

Revestimento em tecido e cor a definir conforme
catdlogo do fabricante

UND

370

04

LONGARINA DE 03 lugares-

Cadeira Corporativa disposta em assentos
maltiplos, tipo longarina, né&o sendo fixos ao
piso, ~com possibilidade de montagem com 03
lugares, sem bracos, sendo as demais
caracteristicas dimensionais, fisicas e
construtivas descritas abaixo:

Assento: estruturado em chassi de polipropileno
injetado com aletas de reforcos estruturais ou em
compensado multilaminado anatdémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com mesmas
caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para o encosto, dotado de carenagem
de contra capa ©para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de
assento através de parafusos e porcas garras com
rosca métrica. Ndo serd tolerado o uso de perfil

UND
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de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da
contra capa de assento. Revestimento do assento
em laminado sintético de cor a definir
popularmente conhecido como couro ecoldgico e
aspectos dimensionais do assento de largura e
profundidade de superficie entre 460 e 480 mm e
espessura minima predominante para a espuma
injetada moldada do estofamento entre 35 e 50 mm.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno
injetado com aletas de reforcos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante
entre 35 e 50 mm, provido de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno
que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixacdo do suporte de jungdo do encosto no chassi
do espaldar, a jungdo das carenagens do encosto
com a do suporte de juncdo do encosto ndo deve
deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao
usudrio na porgdo posterior do contra encosto.
Ndo serd tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC e parafusos para acabamento e ou fixacgdo da
contra capa de encosto. Pequenas aberturas entre
a carenagem de contra encosto e a carenagem do
suporte de Jjuncdo do encosto sdo toleréveis,
desde que ndo permitam a insercdo de um objeto
cilindrico com didmetro médximo de 10 mm no
interior do contra encosto, ndo permitindo assim
a ocultacdo de objetos e/ou acidentes decorrentes
do uso publico deste mbével. Fixacdo dos elementos
ao chassi de -encosto através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Revestimento do
encosto em laminado sintético de cor a definir
popularmente conhecido como couro ecoldgico.
Aspectos dimensionais do encosto de largura
(minima) 440 mm, extensdo vertical (minima): 400
mm e raio de curvatura do encosto na regido do
apoio lombar entre 400 e 500 mm, 4&ngulo de
abertura entre o assento e o encosto: entre 90 e
110 graus.

Suporte de jungdo do encosto: em aco fixado por,
no minimo, dois pontos diretamente na estrutura
metdlica e nd&o no chassi de assento, de modo a
elevar a sua durabilidade. Suporte do encosto
durédvel de maneira tal que proporcione a cadeira
performance conforme preconizado pelos ensaios
mecénicos aplicdveis da ABNT NBR 16031:2012.
Fixacdo ao chassi estrutural de encosto por, no
minimo, dois pontos e através de parafusos e
roscas métricas com trava gquimica. Os elementos
metdlicos do suporte de jungdo do encosto devem
apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a pd, com tratamento anti
ferruginoso e posterior cura e polimerizacdo em
estufa.

Flange wuniversal (160 x 200 e 125 x 125 mm)
confeccionada em chapa de aco carbono ABNT
1010/1020 com espessura minima de 2,90 mm, com
vincos e conformacdes que melhoram seu desempenho
mecénico ligada ao tubo transversal de
sustentacdo dos assentos através de abracadeira
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em formato de “U”, sem utilizacdo de solda.

Tubo transversal de sustentacdo dos assentos de
formato retangular, cuja medida minima é de 50 x
30 x 1,50 mm, com as extremidades seladas e
dispde de segmentos de tubos de aco de secéo
circular fundidos em suas porc¢des inferiores pelo
processo Metal Inert Gas para fixacdo por meio de
cone Morse dos pés da longarina (bases).

Bases da longarina em formato de “T” invertido,
“Y” invertido ou similar, em aco carbono com
pintura eletrostédtica preta, encaixada a viga
através de encaixe pelo sistema de cone Morse e
com base horizontal em aco com capa pléastica que
recobre toda a extensdo horizontal superior das
patas. Dotada de sapatas reguldveis para ajuste
no piso.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade:

- Relatdério de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/Inmetro evidenciando a
conformidade do mével com todos os requisitos
aplicaveis da ABNT NBR 16031 em sua revisdo em
vigéncia. Por motivos de o6bvia similaridade,
podera ser aceito para este critério de
habilitacdo Relatério de Ensaio de produto
idéntico gque no momento da ocasido foi ensaiado
com ou sem bracos e com 3 ou mais posicdes de

assento;
- Cadeia de Custdédia para os derivados de madeira
eventualmente utilizados no produto com

Certificacdo padrdo CERFLOR ou FSC emitido por
Organismos de Certificacéo Acreditados pelos
organismos acreditadores/fiscalizadores
responsaveis;

- relatérios de ensaio, emitidos por laboratdérios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando 0os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo média a 25% entre 200 e 300
N - método utilizado ABNT NBR 9176:2015.

- Forca de Indentacdo média a 65%: no minimo de
750 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2015.

- Fator conforto minimo derivado das forcas de
64ndentacdo de 25% e 65% maior do que 3,0.

= Fadiga dindmica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forcas de 25%, 40% e 65% de, no méximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2015.

- Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700
N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.

- Densidade média entre 60 e 65 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537/2015.
- Resiliéncia minima de 60% - método utilizado:

ABNT NBR 8619/2015.

- Deformacdo permanente média a Compressdao a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2017.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme
ABNT NBR 14961/2016.

- Isenta de Clorofluorcarbono;

- Velocidade de queima 0,00 mm/min conforme ABNT
NBR 9178:2015
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- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo
de pintura, através de relatdério de ensaio,
emitido por laboratoério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com
exposigcdo a névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 600 horas, com
avaliacdo de corrosdo Ri0O (ABNT NBR ISO 4628-
3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015;

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pela Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau
de aderéncia Gr0 para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas do tecido para gramatura (ABNT
NBR 10591:2008) e resisténcia a tracédo e
alongamento em tecidos planos (ABNT NBR
11912:2001) .

- Relatério de ensaio, emitidos por laboratdrio
acreditado pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas do tecido para nado repeléncia a
dgua e/ou liquidos, conforme Norma AATCC Method
22, apresentado resultado de repeléncia O.

Cor consultar catdlogo do fabricante

LONGARINA DE 04 lugares- UND 128
Cadeira Corporativa disposta em assentos
maltiplos, tipo longarina, n&o sendo fixos ao
piso, <com ©possibilidade de montagem com 04
lugares, sem bracos, sendo as demais
caracteristicas dimensionais, fisicas e

construtivas descritas abaixo:

Assento: estruturado em chassi de polipropileno
injetado com aletas de reforgos estruturais ou em
compensado multilaminado anatdmico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com mesmas
caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para o encosto, dotado de carenagem
de contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de
assento através de parafusos e porcas garras com
rosca métrica. N&o serd tolerado o uso de perfil
de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da
contra capa de assento. Revestimento do assento
em laminado sintético de cor a definir
popularmente conhecido como couro ecoldgico e
aspectos dimensionais do assento de largura e
profundidade de superficie entre 460 e 480 mm e
espessura minima predominante para a espuma
injetada moldada do estofamento entre 35 e 50 mm.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno
injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante
entre 35 e 50 mm, provido de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno
que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixagcdo do suporte de juncdo do encosto no chassi
do espaldar, a jungdo das carenagens do encosto
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com a do suporte de juncdo do encosto ndo deve
deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao
usudrio na porcgdo posterior do contra encosto.
Ndo seréd tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC e parafusos para acabamento e ou fixacdo da
contra capa de encosto. Pequenas aberturas entre
a carenagem de contra encosto e a carenagem do
suporte de Jjuncdo do encosto sdo toleréaveis,
desde que ndo permitam a insercdo de um objeto
cilindrico com didmetro maximo de 10 mm no
interior do contra encosto, ndo permitindo assim
a ocultacdo de objetos e/ou acidentes decorrentes
do uso publico deste mbével. Fixacdo dos elementos
ao chassi de encosto através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Revestimento do
encosto em laminado sintético de cor a definir
popularmente conhecido como couro ecoldgico.
Aspectos dimensionais do encosto de largura
(minima) 440 mm, extensdo vertical (minima): 400
mm e raio de curvatura do encosto na regido do
apoio lombar entre 400 e 500 mm, é&ngulo de
abertura entre o assento e o encosto: entre 90 e
110 graus.

Suporte de juncdo do encosto: em aco fixado por,
no minimo, dois pontos diretamente na estrutura
metdlica e ndo no chassi de assento, de modo a
elevar a sua durabilidade. Suporte do encosto
durédvel de maneira tal que proporcione a cadeira
performance conforme preconizado pelos ensaios
mecdnicos aplicdveis da ABNT NBR 16031:2012.
Fixacdo ao chassi estrutural de encosto por, no
minimo, dois pontos e através de parafusos e
roscas métricas com trava quimica. Os elementos
metdlicos do suporte de Jjuncdo do encosto devem
apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostédtica a pd, com tratamento anti
ferruginoso e posterior cura e polimerizacdo em
estufa.

Flange wuniversal (160 x 200 e 125 x 125 mm)
confeccionada em chapa de aco carbono ABNT
1010/1020 com espessura minima de 2,90 mm, com
vincos e conformacgdes que melhoram seu desempenho
mecénico ligada ao tubo transversal de
sustentacdo dos assentos através de abracadeira
em formato de “U”, sem utilizacdo de solda.

Tubo transversal de sustentacdo dos assentos de
formato retangular, cuja medida minima é de 50 x
30 x 1,50 mm, com as extremidades seladas e
dispde de segmentos de tubos de aco de secéo
circular fundidos em suas porgdes inferiores pelo
processo Metal Inert Gas para fixacdo por meio de
cone Morse dos pés da longarina (bases).

Bases da longarina em formato de “T” invertido,
“Y” invertido ou similar, em aco carbono com
pintura eletrostatica preta, encaixada a viga
através de encaixe pelo sistema de cone Morse e
com base horizontal em aco com capa plastica que
recobre toda a extensdo horizontal superior das
patas. Dotada de sapatas regulédveis para ajuste
no piso.

Certificacgdes de evidéncia minima da qualidade:
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- Relatério de Ensaio emitido por laboratédrio
acreditado pela Cgcre/Inmetro evidenciando a
conformidade do mével com todos os requisitos
aplicdveis da ABNT NBR 16031 em sua revisdo em
vigéncia. Por motivos de 6bvia similaridade,
podera ser aceito para este critério de
habilitagcdo Relatério de Ensaio de produto
idéntico que no momento da ocasido foi ensaiado
com ou sem bracos e com 3 ou mails posicdes de

assento;
- Cadeia de Custdédia para os derivados de madeira
eventualmente utilizados no produto com

Certificacdo padrdo CERFLOR ou FSC emitido por
Organismos de Certificacdo Acreditados ©pelos
organismos acreditadores/fiscalizadores
responsaveis;

- relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo média a 25% entre 200 e 300
N - método utilizado ABNT NBR 9176:2015.

- Forca de Indentacdo média a 65%: no minimo de
750 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2015.

- Fator conforto minimo derivado das forcas de
67ndentacdo de 25% e 65% maior do que 3,0.

= Fadiga dinémica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2015.

- Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700
N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.

- Densidade média entre 60 e 65 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537/2015.
- Resiliéncia minima de 60% - método utilizado:

ABNT NBR 8619/2015.

- Deformacdo permanente média a Compressdao a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2017.

- Teor de Cinzas de, no méaximo, 0,30%, conforme
ABNT NBR 14961/2016.

- Isenta de Clorofluorcarbono;

- Velocidade de queima 0,00 mm/min conforme ABNT
NBR 9178:2015

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo
de pintura, através de relatdério de ensaio,
emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com
exposicdo a névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 600 horas, com
avaliacdo de corrosdo Ri0O (ABNT NBR ISO 4628-
3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015;

- Relatdério de ensaio emitido por laboratédrio
acreditado pela Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau
de aderéncia Gr0 para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas do tecido para gramatura (ABNT
NBR 10591:2008) e resisténcia a tracédo e
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alongamento em tecidos planos (ABNT NBR
11912:2001) .

- Relatério de ensaio, emitidos por laboratdrio
acreditado pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas do tecido para ndo repeléncia a
dgua e/ou liquidos, conforme Norma AATCC Method
22, apresentado resultado de repeléncia 0.

Cor consultar catdlogo do fabricante

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE UND 30
Poltrona: Giratdéria com assento reclindvel com
bracos fixos e de espaldar alto com apoio de
cabeca

Oferta minima de ajustes e funcionalidades:
ajustes de reclinacdo simultdnea de assento e
encosto, com possibilidade de travamento em, no
minimo, 02 posicgodes, de altura do assento,
rodizios de duplo giro, rotacdo de 360 graus do

assento/encosto.

Especificagdes gerais: Poltrona giratéria,
espaldar alto, padrdo presidente, com assento e
encosto independentes, porém de formato

monobloco, e apoio de cabeca. Assento e encosto
estruturado em compensado multilaminado de no
minimo 15 mm de espessura. Tal estrutural &
provido de furacdo para acoplamento da estrutura
(base), na porcg¢do do assento, com medida de furos
de 160 x 200 mm.

Por meio de adesivo de contato a base de ureia e
formol, ao estrutural supra especificado, sé&o
fixadas duas almofadas independentes para assento
e para encosto de espuma de poliuretano flexivel
injetada (moldada), com densidade de 60 a 65
kg/m3. Dimensdes minimas da espuma de assento:
largura de superficie: 530 mm x 485 mm de
profundidade da superficie e 78 mm de espessura,
dimensdes minimas da espuma de encosto: largura
545 mm x 730 mm extensdo vertical total ja
considerando ao apoio de cabeca e 85 mm de
espessura da espuma. Espumas de assento e encosto
dotadas de gomos laterais, ou seja, had faixas nas
duas laterais, no sentido longitudinal para o
assento e vertical para o encosto, que apresentam
ressalto em relacdo a area frontal das espumas.
Acabamento de assento e encosto, além do
revestimento, com utilizagdo de manta de espuma
laminada, entre a espuma injetada e o)
revestimento, de modo a aferir a estética
desejada, recobrindo todo o monobloco de assento
e encosto, com acabamento através da utilizacéo
de costuras. Material de revestimento em
espalmado sintético.

Mecanismo para reclinacdo de assento e encosto do
tipo simultdneo, permitindo angulacdo de assento
com subplataforma manufaturada em liga de
aluminio injetada em alta pressdo, com posterior
aplicacdo de pintura epdéxi pd na cor preta, com
plataforma para fixacdo do assento em chapa de
aco carbono com espessura minima de 4,0 mm,
apresentando furacdes hibridas para ancoragem do
assento. Possuli ponto de articulacgdo deslocado
para frente em relacdo ao eixo de rotacdo da
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poltrona, apresentando reclinacéo do tipo
excéntrica. Acionamento do pistdo a gas para
ajuste milimétrico da altura da superficie do
assento por meio de alavanca independente, com
manipulo ergondmico injetado em polipropileno
copolimero, sito ao lado direito do wusuério,
acionamento do movimento de reclinacéo
sincronizada de assento e encosto por meio de
alavanca independente, com manipulo ergondmico
injetado em polipropileno copolimero, localizada
do lado esquerdo do usuario, com possibilidade de
travamento do movimento de reclinagcdo em 04
pontos (incluindo o ponto inicial do mecanismo),
equipado com sistema anti-impacto para encosto e
provido de manipulo frontal injetado em
termoplastico para ajuste do coeficiente eldstico
da mola de reclinio, permitindo varias tensodes
diferentes para o movimento de reclinacédo

sincronizada, possibilitando desse modo, a
utilizagcdo do produto por usudrios de bidtipos
distintos.

Ajuste de altura do assento de forma milimétrica,
através de acionamento do pistdo a gas com
didmetro do curso de 28 mm, com conificacéao
superior e inferior de 1°2616', com bucha
injetada em resina de engenharia de alto
desempenho, dotado de caixa cilindrica de
alojamento do curso com diémetro externo de 50 mm
cromada, com conificacdo especifica para Dbases
arcadas, contribuindo para que a medida de altura
da superficie do assento se apresente de forma

adequada. Classificacéao de qualidade e
durabilidade do pistdo em consoné&ncia com o nivel
03 da Norma Internacional DIN 4550,
consequentemente, atende aos ensaios de

durabilidade do mecanismo de rotacdo e de ajuste
vertical pneumdtico, preconizados na ABNT NBR
13962/06 para este produto.

Base de cinco patas injetada em liga aluminio,
com acabamento polido, de formato arcado, com
raio da pata em conformidade com preconizado na
Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito, bem
como para os quesitos de pontos de apoio da base,
ponto de estabilidade e ensaio de carga estatica
na base.

Para cada pata da base supra especificada, em sua
terminacdo, acoplar-se-a& um rodizio de duplo giro
de cor preta com banda de rodagem na cor cinza,
anti risco, apresentando distdncia minima entre o
ponto de apoio da roda e o eixo de giro do
rodizio de 18 mm, no minimo, além de 7,0 mm para
largura minima da superficie de rolamento, bem
como 1,5 mm para raios minimos, interno e
externo. Tais rodizios apresentam distdncia entre
rodas entre 15 e 22 mm, sdo manufaturados em
termopléasticos de alto desempenho, com pino de
alojamento a base cilindrico, produzido em aco
ABNT 1010/1020 =zincado, com 11 mm de didmetro no
minimo e anel metdlico para fixacdo a base sem a
utilizagcdo de Dbuchas pléasticas com diédmetro de
roda de, no minimo, 49 mm.
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Par de bracos fixos, manufaturados em aluminio
fundido ou injetado em alta presséo, com
acabamento polido, ancorados ao assento e ao
encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na
resisténcia estrutural do monobloco.
Certificagdes de evidéncia minima da qualidade:

- Certificado de Ensaio de Produto emitido por
Laboratdério de Ensaios RBLE acreditado pelo
Inmetro para a ABNT NBR 13962/06.

- Cadeia de Custdédia para os derivados de madeira
eventualmente utilizados no produto com
Certificacdo padrdo CERFLOR ou FSC emitido por
Organismos de Certificacdo Acreditados ©pelos
organismos acreditadores/fiscalizadores
responsaveis;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

= Fadiga dinémica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2015.

- Resisténcia média ao rasgamento entre 680 e 700
N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.

- Densidade média entre 50 e 55 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537/2015.
- Resiliéncia média entre 60% e 65% - método

utilizado: ABNT NBR 8619/2015.

- Deformacdo permanente média a Compressdao a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2017.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme
ABNT NBR 14961/2016.

Cor consultar catdlogo do fabricante

CADEIRA DIRETOR FIXA UND 60
Poltrona: Fixa para interlocucéo, diélogo,
espera, entre outras funcdes correlatas.

Oferta minima de ajustes e funcionalidades: a
poltrona ndo deve ter ajuste ou regulagem em
nenhum elemento

Especificagbes gerais: Poltrona fixa, espaldar
médio, padrdo de interlocucdo para diretoria, com
espumas de assento e encosto independentes

estruturadas em monobloco de compensado
multilaminado anatémico. Assento e encosto
estruturado em compensado multilaminado de no
minimo 15 mm de espessura. Tal estrutural &

provido de furacdo para acoplamento da estrutura
(base), na porgdo do assento, com medida de furos
de 160 x 200.

Por meio de adesivo de contato a base de ureia e
formol, ao estrutural supra especificado, séo
fixadas duas almofadas independentes para assento
e para encosto de espuma de poliuretano flexivel
injetada (moldada), com densidade de 60 a 65
kg/m3. Dimensdes minimas da espuma de assento:
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largura de superficie: 530 mm x 480 mm de
profundidade da superficie e 70 mm de espessura,
dimensdes minimas da espuma de encosto: largura
530 mm x 540 mm extensdo vertical total. Espumas
de assento e encosto dotadas de gomos laterais,
ou seja, héd faixas nas duas laterais, no sentido
longitudinal para o assento e vertical para o
encosto, que apresentam ressalto em relacdo a
drea frontal das espumas.

Acabamento de assento e encosto, além do
revestimento, com utilizacd&o de manta de espuma
laminada, entre a espuma injetada e o
revestimento, de modo a aferir a estética
desejada, recobrindo todo o monobloco de assento
e encosto, com acabamento através da utilizacéao
de costuras.

Estrutura fixa do tipo balanco, ou em “S”, onde o
assento fica em suspensédo, manufaturada a partir
de um tubo eliptico de aco carbono, cujas medidas
minimas sdo 20 x 45 x 1,90 mm. Plataforma de
sustentacdo do assento manufaturada a partir de
tubos de aco.

Bragos manufaturados a partir do prolongamento
das pernas da estrutura, ancorados ao assento e
ao encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na
resisténcia estrutural do monobloco. Apoia braco
injetado em espuma de ©poliuretano de pele
integral, cor preta, com textura.

Tratamento de superficie dos componentes em aco
da estrutura por meio de galvanoplastia por
imersdo eletrlitica para deposicdo de niquel e
cromo, aferindo ao final aspecto cromado polido.
Certificacgdes de evidéncia minima da qualidade:

- Cadeia de Custdédia para os derivados de madeira
eventualmente utilizados no produto com
Certificagdo padrdo CERFLOR ou FSC emitido por
Organismos de Certificacdo Acreditados ©pelos
organismos acreditadores/fiscalizadores
responsaveis;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdérios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

= Fadiga dindmica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2015.

- Resisténcia média ao rasgamento entre 680 e 700
N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.

- Densidade média entre 50 e 55 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537/2015.
- Resiliéncia média entre 60% e 65% - método

utilizado: ABNT NBR 8619/2015.

- Deformacdo permanente média a Compressdo a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2017.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme
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ABNT NBR 14961/2016.
Cor consultar catadalogo do fabricante

POLTRONA GIRATORIA ROBUSTA - Giratdéria com bracos | UND 30
e espaldar alto. Com ajuste de altura do assento
em relacdo ao piso, rodizios de duplo giro e giro
de 360 graus do assento/encosto. Apresentar
resisténcia maior para bidtipo especifico, com
uso de carga de até 150 kg. Assento e encosto
manufaturados em espumas flexiveis de poliuretano
injetadas (moldadas) para assento e encosto com
espessura média predominante de 48 mm para ambos,
sendo estes estruturados em compensado anatdmico,
multilaminado, resinado e prensado, com espessura
minima de 20 mm. Caracteristicas fisicas e
mecdnicas das espumas: Fadiga dinédmica da espuma
flexivel de poliuretano com perda da taxa da
forca de endentacdo média a 65% e perda de
espessura média de, no méaximo, 5%, conforme ABNT
NBR 9177. Resisténcia média ao rasgamento entre
650 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516.

Densidade média entre 60 e 65 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537.Resiliéncia média entre
50% e 60% - método wutilizado: ABNT NBR 8619.
Deformacdo permanente média a Compressdo a 90%
de, no maximo, 15% - método utilizado ABNT NBR
8797. Isenta de Clorofluorcarbono.
Caracteristicas dimensionais: Encosto medidas

aproximadas: Altura 575 mm x largura na parte
superior 595 mm x largura na parte inferior 580
mm. Assento medidas aproximadas: largura 580 mm x
Profundidade 510 mm. Assento e encosto unidos por
meio de chapa de aco de espessura minima de 7,00
mm, do tipo lémina, largura de aproximadamente
39,5 mm, com tratamento de superficie por meio de
pintura epdéxi pd preta, através do processo de
deposicdo eletrostéatica, fixada ao assento por
meio de 08 pontos. Possui travessa, de 3juncéo,
como reforco estrutural metéalico interno
fabricado em ago SAE 1010/1020 integrado a lémina
que suporta o encosto dando maior resisténcia
contra fraturas nas madeiras. Mecanismo com
plataforma com furacdo universal 160 x 200 mm /
125 x 125 mm, espessura minima da chapa de 2,65
mm. Com ajuste milimétrico de altura do assento
em relacdo ao piso com minimo de 430 mm e maxima
de 505 mm, por meio de alavanca de
aproximadamente 30 mm de comprimento. Pistdo a
géas com coluna apresentando tratamento de
superficie, através de pintura eletrostatica a pbd
na cor preta, com classificagdo de desempenho no
minimo em conformidade com classe 04, de acordo
com Norma Internacional DIN 4550, com curso
minimo de ajuste vertical de 80 mm, com
conificacgdo superior de 1° 26" 16” para
acoplamento ao mecanismo através de cone Morse.
Base cinco patas de formato arcado com parede
minima de 1,5 mm, com barra de reforco interna de
200 mm de comprimento por 31,75 mm de largura,
raio da pata minimo de 380 mm. Cada pata da base
terd que ter capacidade de suportar no minima até
80 Kg cada, manufaturado em nylon injeto de alto
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desempenho. Bracos - manufaturados em poliuretano
integral skin fixo. Borda frontal curvada para
baixo. Comprimento total do apoio de 250 mm e
largura de 45 mm. Composto por ag¢o carbono com
tratamento de superficie por pintura
eletrostdtica a pd na cor preta, fixado no
assento e encosto por meio de seis parafusos,
sendo trés em cada lado, dividindo- se em dois na
parte inferior, assento, e um no reforco metédlico
externo que percorre todo o perimetro posterior
do encosto, com largura de 25 mm, espessura de 5
mm e comprimento minimo de 590 mm para melhor
performance estrutural do produto.

CERTIFICACOES NECESSARIAS: Certificado de ensaio
emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro evidenciando performance do produto
conforme para ensaios referentes a simulagdo de
uso para pessoa de até 150 kg, com lastro na
Norma Internacional ISO 21015:2007; - Cor e
Revestimento: a definir

Longarina de 03 lugares sem bragos com assentos e | UND 240
encostos injetados em termoplastico

Mével com assento e encosto dispostos em
longarina de 03 lugares, composta por assento
manufaturado em termoplastico polipropileno
copolimero injetado em alta pressédo, de formato
anatémico, com 05 pares de orificios oblongos de
medida 6 x 20 mm para melhorar a troca térmica
com o ambiente e facilitar a assepsia, além de
permitir eventual encaixe de estruturais
plésticos com estofados. No espacamento
longitudinal entre esses orificios deverd existir
um par de rebaixos, com largura minima de 4,0 mm
cada rebaixo, para garantir a aderéncia
necesséria, de modo a permitir que o usuario
tenha perfeita acomodagdo  das tuberosidades
isquidticas no assento, ndo deslizando ©para
frente. Para ndo obstruir a circulacdo sanguinea
dos membros inferiores do usuario, o referido
assento devera ter as bordas frontais
(anteriores) curvadas para baixo. Dimensdo de 484
largura da superficie x 412 profundidade da
superficie x 30,09 espessura (medidas em mm, com
tolerédncia de variacdo de 3%, para mais ou para
menos nas medidas apresentadas).

Encosto manufaturado em termopléstico
polipropileno injetado em alta ©presséo, de
formato anatémico com apoio lombar, com 04 pares
de orificios oblongos de medida 5 x 22 mm para
melhorar a troca térmica com o ambiente e
facilitar a assepsia, além de permitir eventual
encaixe de estruturais plasticos com estofados.
No espacamento longitudinal entre esses orificios
deverd existir um par de rebaixos, com largura
minima de 4,0 mm cada rebaixo, para garantir a
aderéncia necesséria, de modo a permitir que o
usuario tenha perfeita acomodacdo no espaldar.
Dimensional do encosto 479 largura x 329 extenséo
vertical total x extensdo vertical na regido do
apoio lombar 250 x 20,06 espessura minima x 27,8
espessura maxima (medidas em mm, com tolerdncia
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de variacdo de 3%, para mais ou para menos nas
medidas apresentadas) .

O assento é fixo a estrutura metdlica sob presséao
e ancorado com parafusos tipo AA; Jj& o espaldar,
ndo ¢é fixado com parafusos, deverd Treceber
insertos internos nos canais de alojamento das
hastes do encosto, de modo a ndo permitir atrito
direto dos tubos metdlicos com o pléstico do
encosto, este conjunto recebe dois plugs sob
pressao na mesma cor do espaldar como
dispositivos de fixacdo permanentes na estrutura.
Os parafusos e plugs de fixacdo do assento e
encosto ndo poderdo ser retirados sem o uso de
ferramentas especificas.

Conjunto metdlico de longarina formado por
dispositivos em "L" tipo haste tubular para
juncdo de assento e encosto manufaturados em acgo
carbono tubular de secdo oblonga com medida
minima de 16 x 30 x 1,20.

Assentos e encostos dispostos sobre tubo
longitudinal de sustentacédo, confeccionado em acgo
carbono tubular de medidas minimas de 30 x 50 x
1,5 mm. Duas bases em formato "T" invertido séo
acopladas aos tubos longitudinais por meio de
cone morse. Tais Dbases sdo confeccionados por
dispositivos de aco carbono tubular (de secéo
cilindrica para a haste vertical, com didmetro de
51 mm e parede de 1,50 mm) e base em aco carbono
tubular de secdo quadrada, com medida de 25 x 25
x 1,50 mm, com capa injetada em polipropileno
para acabamento e protecédo), provida de sapatas
manufaturadas em termoplastico copolimero
injetado em alta presséo.

Todos os componentes metdlicos recebem banho
desengraxaste, estabilizacéo, fosfatizacéo,
pintura a po, pelo processo de deposigéo
eletrostidtica e posterior secagem em estufa a 250
°C.

CERTIFICACOES DE QUALIDADE MINIMAS:

- Certificado/Relatério de Ensaio de Produto
emitido por Laboratdério acreditado pelo Inmetro
demonstrando a conformidade do produto com todos
os requisitos aplicados na norma ABNT NBR
16031/2012. Por similaridade O&bvia, poderd ser
aceito Relatdério de Ensaio para produto idéntico
ao ofertado mesmo se este estiver ensaiado para
composicdes com mais de 03 lugares e acompanhado
de bracos.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo
de pintura, através de relatdério de ensaio,
emitido por laboratoério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com
exposicdo a névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 20 ciclos de 24 horas,
com avaliacdo de corrosdo RiO (ABNT NBR ISO 4628-
3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015;

- relatdério de ensaio, emitido por laboratédrio
acreditado pela Cgcre/Inmetro, evidenciando que a
tinta é isenta de metais pesados ou, possul o
teor de tais substlncias em estrita conformidade
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com os valores méximos permitidos segundo ABNT
NBR NM 300-3 Versdo Corrigida de 2011; e

- Relatdério de ensaio emitido por laboratédrio
acreditado pela Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau
de aderéncia Gr0 para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009

Cor: Consultar catadlogo do fabricante

Sofa 02 lugares UND 30
Estrutura: corpo e bracos confeccionado em
madeira macica folhosa tratada e chapas de
compensado multilaminado de 20mm de espessura,
com laterais dos bracos e fundo do encosto
revestidos por chapa Dbismark de 1,5mm, todos
revestidos por espuma de poliuretano expandido de
10mm e por tecido.

A estrutura do assento e encosto com percintas
elasticas.

Estofamento: assento estofado com espuma de
poliuretano de 80mm de espessura com densidade de
23 kg/m3 e encosto estofado com espuma de
poliuretano de 80mm de espessura com densidade de
20 kg/m3.

Pés: quatro sapatas em polipropileno deslizantes.
Dimensdes: Altura total: 950mm

Largura total: 1440mm

Profundidade total: 850mm

Altura assento ao piso: 440mm

Altura do encosto: 550mm

Largura do encosto: 1100mm

Profundidade do assento: 550mm

Largura dos assentos: 1100mm

Cor e revestimento conforme necessidade do
municipio e catdlogo do fabricante

Sofa 01 lugar UND 30
Estrutura: corpo e bracos confeccionado em
madeira macica folhosa tratada e chapas de
compensado multilaminado de 20mm de espessura,
com laterais dos bracos e fundo do encosto
revestidos por chapa Dbismark de 1,5mm, todos
revestidos por espuma de poliuretano expandido de
10mm e por tecido.

A estrutura do assento e encosto com percintas
elasticas.

Estofamento: assento estofado com espuma de
poliuretano de 80mm de espessura com densidade de
23 kg/m3 e encosto estofado com espuma de
poliuretano de 80mm de espessura com densidade de
20 kg/m3.

Pés: quatro sapatas em polipropileno deslizantes.
Dimens&es: Altura total: 950mm

Largura total: 8900mm

Profundidade total: 850mm

Altura assento ao piso: 440mm

Altura do encosto: 550mm

Largura do encosto: 550mm

Profundidade do assento: 550mm

Largura dos assentos: 550mm

Cor e revestimento conforme necessidade do
municipio e catdlogo do fabricante
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LOTE V
COTA PRINCIPAL
Item | Especificagdes Minimas Unid | Quant
01 ESTANTE DE ACO COM 6 PRATELEIRAS MEDIDAS 2000 X | UND 310
920 X 300 - Estante de aco, desmontavel com 6
prateleiras, travamento nas laterais e no fundo
em forma de X, com as seguintes

caracteristicas: Mdével todo em aco, desmontével,
com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza cristal
ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catdlogo de cores do fabricante; Dimensdes: 2000
mm altura x 920 mm largura x 300 mm profundidade;
Chapas em aco carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010, com tratamento de superficie, onde os
produtos sdo aero transportados, sem contato
manual, por um tunel onde recebem tratamento
quimico protetivo antiferruginoso a Dbase de
fosfato de zinco tricaténico, sendo
posteriormente pintados com tinta a pd hibrida,
com carga eletrostédtica, sendo 70% epdx e 30%
poliester, formando uma camada de 60 micras de
tinta e curada em estufa de 200°C permitindo
perfeita aderéncia da tinta na chapa; 4
(quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2000 mm x
30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furacgédo
oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas,
alinhadas no sentido vertical e espacadas a cada
50 mm proporcionando um melhor encaixe dos
parafusos na montagem das prateleiras de maneira
que o uso da estante faca pressdo de cima para
baixo proporcionando a mesma maior
estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforcadas
com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra
com 30 mm; 2% dobra com 10 mm; 3% dobra com 5 mm,
medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em
chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco O&mega com
20 mm de largura chapa 22 (0,75 mm) soldado na
parte inferior, para suportar a carga de 105 kg
distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras de
furacdo com 17 furos cada wuma na sua parte
superior de @8 mm para opcionalmente parafusar
divisores, em cada canto possui 2 (dois) furos
oblongos de 11x8 mm para fixar as prateleiras nas
colunas, também tem 3 (trés) furos @8 mm na
parte frontal e posterior da prateleira para
opcdo de uso de detentores para pecas miudas ou
porta etiqueta para identificacdo dos produtos; 4
(quatro) pares de reforcos em “X”, sendo 2 (dois)
em cada lateral da estante, fabricadas em chapa
16 (1,50 mm), medindo cada vareta 350 x 25 x 2,00
mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em
cada extremidade para fixacdo dos parafusos com
porcas nos perfilados que compdem os pés das
estantes; 1 (um) par de reforgco em “X” no fundo,
fabricado em chapa 16 (1,50 mm), medindo cada
vareta 1210 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo
oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para
fixacdo dos parafusos com porcas nos perfilados
que compdem os pés das estantes e um no meio para
parafusar o reforgo na parte traseira da estante;
4 sapatas em polipropileno em forma de “L”
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para evitar o contato direto das colunas com ©O
piso; 69 (sessenta e nove) parafusos sextavados
na medida de % x ¥ e 69 porcas sextavadas de %4,
cromados para evitar ferrugem com o decorrer
do tempo.

ROUPEIRO DE AGCO COM 8 PORTAS SOBREPOSTAS - | UND 120
Roupeiro em Aco com 08 (oito) portas sobrepostas,
com 2 (dois) corpos verticais e 4 (quatro) véos
horizontais, com seguintes caracteristicas: Moével
todo em aco com corpo externo ndo desmontavel e
portas embutidas; cor cinza cristal ou tonalidade
a ser definida de acordo com o catdlogo de cores

do fabricante; Dimensdes externas: 1.970 mm
altura x 640 mm largura x 400 mm profundidade;
Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm
altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade;
Fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono
laminado FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de
superficie, onde os produtos sao aero
transportados, sem contato manual, por um tunel
onde recebem tratamento quimico protetivo

antiferruginoso a base de zinco tricatdnico,
sendo posteriormente pintados com tinta a pbd
hibrida, com carga eletrostdtica, sendo 70% epdx
e 30% polyester, formando uma camada de 60 micras
de tinta curada em estufa de 200°c,
proporcionando perfeita aderéncia da tinta
na chapa; Bordas dobradas em todo seu contorno
em perfil “U” com largura minima de 30 mm, tendo
uma aba de 10 mm inteirica no sentido wvertical

servindo de Dbatente para as portas; Diviséo
vertical, interna dobrada em perfil de 30 mm
em “L” de 10 mm, inteirico, dividindo o roupeiro
em dois corpos verticais e servindo de batente
para as portas; Divisdes horizontais interna

entre as portas dobradas em perfil “U” de 30 mm
individuais, servindo de prateleira e dividindo
cada cCorpo no sentido vertical em 4
compartimentos; Prateleiras interna em perfil
dobrado de 30 mm, separando os vados no sentido
horizontal e servindo de batente para as
portas; Portas com sistema de tranca com triplo
travamento, sendo um ponto inferior, um superior
e outro ponto médio da porta. As trancas séao
acionadas por uma fechadura cilindrica tipo Yale
com 4 pinos de segredo e 2 chaves com arelho de
aco retangular medindo 60 mm x 28 mm com um furo
central para encaixe da fechadura que aciona
simultaneamente o sistema cremona com trés pontos
de tranca, sendo 2 vardes de ferro de 3/16 com
220 mm e um pino de 60 mm, reto, que travam a
porta na parte superior, inferior e no meio do
vao, as travas tem um ponto comum, de onde partem
para seus respectivos alojamentos e
consequentemente o travamento das portas, dando
maior seguran¢ca ao usudrio. Duas fileiras de 4

(quatro) venezianas para ventilacdo medindo 70
x 80 mm estampadas na parte superior e inferior
do lado direito das portas, sem saliéncia

externa, com o alto relevo voltados para o lado
interno do compartimento proporcionando maior
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seguranca e evitando dessa forma acidentes ao
manusear as portas; Porta etiqueta estampada do
lado esquerdo superior de cada porta, para
identificacdo do usuério, medindo 56 mm x 30
mm; Dobradicas externas sendo 2 (duas) soldadas
nas porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa

de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas partes de
30 mm cada, unidas através de um pino de ago
zincado com trava de seguranca central que

permite a retirada da porta somente apos
estar aberta; Pés em forma tridngulo, ponteado e
soldado nos quatro cantos, na parte inferior do
roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em

chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no
chdo de 45 x 45 mm., o que proporciona maior
estabilidade ao produto; O roupeiro terd na
parte frontal superior, etiqueta

identificando o fabricante

ARQUIVO DE AGCO 4 GAVETAS - Arquivo em Aco com 4 | UND 86
(quatro) gavetas para pasta suspensa, tamanho
oficio, com as seguintes caracteristicas: Moével
todo em aco com caixa externa ndo desmontavel e
gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza
cristal ou tonalidade a ser definida de acordo
com o catdlogo de cores do fabricante; Dimensdes:
1.335 mm altura x 470 mm largura x 715 mm
profundidade; com sapatas de polipropileno em
forma de “L” com regulagem de altura através de
pino com rosca metdlica de * encaixadas nos 4
cantos do armario para corrigir pegquenos
desniveis e evitar o contato direto da chapa com
o0 pilso; Medidas internas nas gavetas: 280 mm
altura x 390 mm largura x 590 mm profundidade;
Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), acgo
carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010, com
tratamento de superficie, onde os produtos séo
aero transportados, sem contato manual, por um
tinel onde recebem tratamento quimico protetivo
antiferruginoso a base de fosfato de zinco
tricatbénico, sendo posteriormente pintados com
tinta a pdé hibrida, com carga eletrostéatica,
sendo 70% epdx e 30% polyester formando uma
camada de 60 micras de tinta curadas em estufa de
200°C proporcionando perfeita cura e aderéncia da
tinta na chapa; Estrutura interna com 2 (dois)
reforcos em cada lado, fixadas no sentido
vertical e 4 (quatro) canaletas horizontais em
formato de “U” chapa de aco 20 (0,75 mm) em cada
lado da estrutura, fixadas através de solda a
ponto no reforgo interno, para apoiar o carrinho
telescédpico, 8 (oito) travessas soldadas
na parte frontal e posterior do corpo do
arquivo proporcionando maior estabilidade ao
produto; O arquivo nédo apresenta travamento
aparente por ser interno nao é visivel
externamente; Gavetas com suporte para pastas
suspensa em forma de “U” soldado na parte frontal

e posterior de <cada lateral para receber o
encaixe das pastas suspensa; Carrinhos
telescédépicos progressivos dotados de 8 rodizios
de aco com 1” zincados, sendo 4 fixos nas
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extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho
na parte central que permite o encaixe da guia da
gaveta, proporcionando a sua abertura total e
suportar uma carga de 20 kg distribuios,
possui uma trava de seguranca para evitar a queda
da gaveta quando estiver totalmente aberta;
Fechadura cromada tipo Yale <com 4 pinos de
seguranga e 2 chaves, com dispositivo que trava
simultaneamente todas as gavetas através de uma
barra de aco com 4 gatilhos ponteados a um ferro
de % e 95 mm, dobrados em um &ngulo de 45°,
fixada na fechadura que aciona o sistema de

tranca; Puxador de sobrepor de 96 mm em
polipropileno cromado e parafusado na frente das
gavetas; Porta etiqueta estampado na parte

frontal das gavetas, com as dimensdes de 75 x 35
mm; O arquivo terd na parte frontal superior,
etiqueta identificando o fabricante;

ARMARIO DE ACO COM 02 PORTAS 1700 x 900 x 400 - | UND 72
Armadrio em Ac¢co com 2 (duas) portas de abrir, com
dois compartimentos independentes, 3 (trés)
prateleiras interna <cada lado, com seguintes

caracteristicas: Mdbével todo em agco com caixa
externa ndo desmontdvel e portas embutidas; cor
cinza cristal ou tonalidade a ser definida de
acordo com o catdlogo de cores do fabricante;
Dimensdes: 1700 mm altura x 900 mm largura x 400
mm profundidade; com sapatas de polipropileno em
forma de “L” com regulagem de altura através de
pino com rosca metédlica de 1/4 encaixadas nos 4
cantos do armario para corrigir pegquenos
desniveis e evitar o contato direto da chapa com
o piso; Estrutura, portas, corpo e prateleiras
chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010, com tratamento de superficie, onde os

produtos sdo aero transportados, sem contato
manual, por um tunel onde recebem tratamento
quimico protetivo antiferruginoso a Dbase de
fosfato de zinco tricaténico, sendo

posteriormente pintados com tinta a pd hibrida,
com carga eletrostédtica, sendo 70% epox e 30%
poliester formando uma camada de 60 micras de
tinta curada em estufa de 200°C
proporcionando a perfeita aderéncia da tinta
na chapa; Divisdo vertical interna dobrada em
perfil “U” de 30 mm inteiriga entre as portas
dividindo o armdrio em 2 partes individuais; 2
(duas) Portas de abrir independentes, com 3
(trés) dobradicgas internas, nao aparentes
externamente, em cada porta, enroladas em chapa
18 (1,20 mm), divididas em 2 (duas) partes de 30
mm, unidas através de pino aco zincado com trava
de seguranga central fixadas nas portas e no
corpo do armario através de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apds estar
aberta; Porta etiqueta estampada do lado
esquerdo superior de cada porta para
identificacdo do usuario, medindo 56 x 30 mm;
Reforgco O&mega em cada porta medindo 35 mm de
largura mais aba de 10 mm cada lado no total de
55 mm, fixadas na porta através de solda a ponto;
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Microvenezianas para ventilacdo, estampadas na
testeira do lado esquerdo do armario, tendo 4
rasgos oblongos com angulo de 45 graus medindo
11 x 8 mm com espagamento de 4 mm entre eles;
Fechadura Yale com 4 pinos de segredo, embutida
em macaneta tipo “T” cromada, com lingueta de aco
dobrada para fechamento na prateleira fixa
soldada na parte interna do armdrio travando
individualmente cada uma das duas portas. Cada
lateral do armario, na parte interna, contem duas
cremalheiras retas verticais paralelas fixadas
através de solda a ponto, em chapa 18 (1,20 mm)
com 45 mm de largura com fendas tipo unha de gato
de 15 mm de altura x 18 mm de largura em toda a
sua extensdo, com intervalos de 50 em 50 mm,
dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado
e que servirdo de apoio para as prateleiras e
proporcionando nivel de inclinagdo zero; 3 (trés)
prateleiras em aco chapa 22 (0,75 mm), sendo 2
removiveis e reguldveis e 1 fixa, tendo 3 dobras
nos bordos anterior e posterior e 1 (um) reforcgo
6mega na parte inferior, soldado eletricamente a
ponto, na direcdo longitudinal, tendo a largura
de 30 mm de nervura mais abas de 10 mm no total
de 50 mm, para suportar 50 kg distribuidos
uniformemente;

ARMARIO DE ACO COM 02 PORTAS - Armario em Ag¢o com | UND 62
2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro)
prateleiras internas regulaveis em madeira, com
seguintes caracteristicas: Mével com a caixa
externa e portas em aco e prateleiras em mdf; cor
cinza cristal ou tonalidade a ser definida de
acordo com o catdlogo de cores do fabricante;
Dimensdes externa do armario 1.970 mm altura x
900 mm largura x 400 mm profundidade; com sapatas
em polipropileno em forma de “L” com regulagem de
altura através de pino com rosca metdlica de %4,
encaixadas nos 4 cantos do armario para
corrigir pequenos desniveis e evitar o contato
direto da chapa com o piso; Estrutura do corpo e

das portas em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono
laminado FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de
superficie, onde os produtos sdo aero
transportados , sem contato manual, por um tunel
onde recebem tratamento quimico protetivo
antiferruginoso a base de fosfato de =zinco
tricatbénico, sendo posteriormente pintados com

tinta a pd hibrida, com carga eletrostatica,
sendo 70% epdx e 30% polyester formando uma
camada de 60 micras de tinta e curada em estufa
de 200°C permitindo perfeita aderéncia da tinta
na chapa; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés)
dobradicas externas em cada porta, enroladas em
chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm,
unidas através de pino aco zincado com trava de
seguranca central, fixadas nas portas e no corpo
do armdrio através de solda a ponto, que permite
a retirada da porta somente apds estar aberta.
Reforgco O&mega em cada porta medindo 35 mm de
largura mais aba de 10 mm cada lado no total de
55 mm, fixado nas portas através de solda a
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ponto; Fechadura cromada tipo macaneta, com
arelho quadrado de 70 x 70 mm. com furo central
para encaixe da fechadura que aciona 2 ferros de
5/16, com 960 mm e comprimento, localizada na
porta do lado direito do armdrio e movimenta o
sistema de cremona com vardes, travando as duas
portas simultaneamente na parte superior e
inferior; Cada lateral do arméario, na parte
interna, contém duas cremalheiras retas
verticais, paralelas, fixadas nas laterais do
armadrio através de solda a ponto em chapa de aco
24 (0,60 mm) com 45 mm de largura, possui fendas
tipo unha de gato de 15 mm de altura x 18 mm. de
largura em toda a sua extensdo, com intervalos de

50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem
niveladas lado a lado e que servirdo de apoio
para as prateleiras proporcionando nivel de
inclinagdo zero; 4 (quatro) prateleiras em
madeira MDP- 18 mm. De espessura medindo 895 mm
de largura x 350 mm de profundidade com

revestimento melaminico texturizado nas duas
faces, com bordas retas e acabamento com fita de
PVC de 1 mm, nas laterais 8lossui uma chapa de
aco 22 (0,75 mm) em forma de “L” medindo 350 mm
de comprimento, sendo uma aba de 30 mm parafusada
com parafuso auto tarrachante 3/8 na parte
inferior da prateleira e outra aba de 16 mm que
servira para encaixe na cremalheira
proporcionando dessa forma que as prateleiras
sejam removiveis e reguldveis a cada 50 mm, para
suportar 40 kg distribuidos wuniformemente; O
armdrio terd na parte frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante;

CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS E REVISTAS - | UND 22
Carrinho para transporte de livros e revistas,
composto de corpo confeccionado em chapas de MDF,
estrutura e prateleiras confeccionadas em tubos e
chapas de aco de aco de baixo teor de carbono. O
corpo é composto de 02 (duas) laterais, 01 (um)
fundo e 01 (uma) base de MDF com espessura de
15mm e acabamento malaminico BP com todas as
bordas aparentes revestidas por fita de PVC de
Imm de espessura colada pelo processo de “Hot
Melt” na mesma cor do melaminico. 03 (trés)
prateleiras com espessura de 0,90mm, profundidade
de 220mm e largura de 485mm. As prateleiras
possuem na parte frontal dobras duplas para maior
resisténcia e nas outras arestas abas com altura
37mm para fixacdo das prateleiras ao corpo do
carrinho. Altura Gtil entre prateleiras de 320mm.
Estrutura de sustentagdo curvada composta de 02
(duas) pecas confeccionadas em tubo didmetro 17
com espessura de 1,5mm, 02 (duas) chapas laterais
e 01 (uma) base de apoio do corpo em chapa de acgo
com espessura de 1,5mm unidas através de solda
formando a estrutura do carrinho. As prateleiras
e estruturas possuem acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a pbd, com camada minima de tinta de
70 micras. 04 (quatro) rodizios com roda de 4” e
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largura de 32mm com rodas de polipropileno
revestida de borracha termopléstica com calotas e
rolamento de esferas. Unido do corpo com as
prateleiras e com a estrutura através de
parafusos autoatarrachantes 3.5x13mm e dos
rodizios com a estrutura através de Dbucha de
encaixe com rosca. Dimens&es: Altura: 144cm
Largura: 59,5cm Profundidade: 57cm. Cor da
Estrutura, prateleiras e complementos Branco.

1.1. Prazo de entrega: entrega no prazo maximo de 30 (trinta) dias
corridos, apds assinatura da Ata de Registro de Precos e recebimento
da "Ordem de Fornecimento", emitido, pelo Setor de Compras, informando
a contratada o local para entrega que deverd estar devidamente
autorizada e assinada pelo Diretor de Area e Diretor de Compras e
Almoxarifado, desta Prefeitura.

1.2. Local de entrega: A empresa Detentora da Ata se obriga a fazer a
entrega, no Almoxarifado do Paco Municipal, sito a Av. Getulio Vargas,
n®. 67 - Centro - Mongaguad ou nos locais determinados pela Diretoria
de Educacédo, de segunda-feira a sexta-feira no horadrio das 8:30 (oito
horas e trinta minutos) as 12h: e das 13h:30min (treze horas e trinta
minutos) as 1lo6h: (dezesseis) horas.

1.3. O0Os produtos serdo recebidos pelo Diretor de almoxarifado,
juntamente com a Diretor de Area, da seguinte forma: definitivamente,
no prazo de até 03 (trés) dias uteis, para verificacdo da conformidade
com a especificacdo constante da proposta da Contratada, mediante
recibo, nos termos do inciso II, letra "b", do art. 73 da Lei Federal
n°. 8.666/93.

1.3. A Detentora da Ata deverd entregar o objeto licitado embalado e
protegido contra estragos na viagem.

1.4. Os produtos deverdo ser novos e acondicionados em suas embalagens
originais fechados e deverd atender plenamente & descricdo e
caracteristicas constantes no Anexo I Termo de Referéncia.

1.5. A empresa detentora da ata deverd montar e instalar os produtos
nos locais pré-determinado pela administracdo que acompanhard a sua
montagem e atestard o recebimento provisdério do produto.

1.6. Em caso de falha na montagem a empresa contratada deverd sanar em
até dois dias, contados da notificacdo por escrito, mantida o preco
inicialmente contratado, sob pena de recusa de todo o lote entregue.

2. DA GARANTIA E ASSISTENCIA:

2.1. Descriminar a garantia oferecida dos objetos ofertados pelo
periodo minimo de 01 (um) ano, ou maior se assim o for pelo
fabricante, a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeito
de fabricacéo.

2.1.1. A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo dia
da entrega do lote correspondente a Ordem de Fornecimento.

2.1.2. APOS A ENTREGA: durante todo o periodo de garantia dos
produtos, correrdo por conta e risco da CONTRATADA todas as
providéncias necesséarias ao atendimento das solicitacdes de
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assisténcia técnica, manutencéo, servicos, reparos ou
recondicionamento dos produtos apresentadas pela Diretoria Municipal
de Educacao.

3. GERENCIAMENTO DA ATA DE REGISTRO:

3.1. O gerenciamento da Ata de Registro de Precos, o recebimento, a
fiscalizacdo e a verificacdo do cumprimento das especificacdes
técnicas serd feito pela Area de Almoxarifado, juntamente com os
Diretores de Areas desta Prefeitura, os quais poderdo rejeitéa-1los,
quando ndo atenderem ao especificado.
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ANEXO II - MODELO DE CARTA PROPOSTA

PREGAO (PRESENCIAL) N° 043/2018 - COM REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO N° 134/2018

Denominagdo da LICITANTE:

Endereco completo:

CEP: CNPJ n°

Inscrigdo Estadual:

Fone: Fax:

e-mail:

Obs: Adverte-se que a simples apresentacdo desta Proposta seréa
considerada como indicacdo bastante de que inexistem fatos que impecam
a participacdo da licitante neste certame, ou de que a mesma ndo foi
declarada 1inidbénea para licitar ou contratar com a Administracéao
Publica.

Pelo presente formulamos proposta comercial o REGISTRO DE PRECOS para
Aquisicdo de mobilidrio e méveis de ago, pelo periodo de 12 (doze)
meses, conforme descrigcdo e quantidades constantes do Anexo I - Termo
de Referéncia do edital, com o qual acordamos em todos os seus termos:

LOTE I
COTA RESERVADA - EXCLUSIVO PARA ME e EPP
(Artigo 48, inciso I da Lei Complementar n°® 123/2006, com redacdo dada
pela Lei Complementar n°® 147/2014)

Marca Preco Preco
Item Descricgéo Unidade | Quantidade /Modelo/ Unitéario Total
fabricante
01 (a descricdo | Unidade
é fornecida
pelo
licitante)
Valor total da Proposta: RS .........ee.... (o et e e ee e )
LOTE II
COTA PRINCIPAL
Marca Precgo Prego
Item Descricgéo Unidade | Quantidade /Modelo/ Unitéario Total
fabricante
01 (a descricdo | Unidade
é fornecida
pelo
licitante)

Valor total da Proposta: R$ .............. . )
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LOTE III
COTA PRINCIPAL
Marca Prego Prego
Item Descricéo Unidade | Quantidade /Modelo/ | Unitario | Total
fabricante
01 (a descricédo | Unidade
é fornecida
pelo
licitante)
Valor total da Proposta: R$ .....ieeeenn.. (veeeiiiii )
LOTE IV
COTA PRINCIPAL
Marca Precgo Prego
Item Descricgéo Unidade | Quantidade /Modelo/ Unitario Total
fabricante
01 (a descricdo | Unidade
é fornecida
pelo
licitante)
Valor total da Proposta: RS .............. (ot e e e eeenn )
LOTE V
COTA PRINCIPAL
Marca Precgo Prego
Item Descricgéo Unidade | Quantidade /Modelo/ Unitario Total
fabricante
01 (a descricdo | Unidade
é fornecida
pelo
licitante)
Valor total da Proposta: R$ .............. T )
Prazo de entrega: entrega no prazo maximo de 30 (trinta) dias
corridos, conforme subitem 9.12, do Edital;

Local de entrega: no Almoxarifado do Paco Municipal, conforme subitem

9.12.1, do Edital;

Prazo de Validade da Proposta: no minimo, por 60 (sessenta) dias
corridos, contados a partir da data para abertura dos envelopes,
podendo ser prorrogado por acordo das partes.

Condicdes de pagamento: em até 20 (vinte) dias, conforme subitem 10.2,
do edital;

Garantia: A Contratada fica obrigada a fornecer a garantia conforme
fabricante

Procedéncia do produto cotado: (nacional ou estrangeira);
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Declaro, sob as penas da lei, que os produtos ofertados atendem todas
as especificacdes exigidas no Edital e Anexo I - Termo de Referéncia;

Declaro que os precos acima indicados contemplam todos os custos
diretos e indiretos incorridos pela licitante na data da apresentacéo
desta proposta incluindo, entre outros: tributos, encargos sociais,
material, despesas administrativas, seguro, frete e lucro.

Declaracdo constando o nome completo, endereco, R.G, C.P.F., e-mail
Pessoal, e qualificacdo da pessoa com poderes para firmar contrato com

a Prefeitura da Estédncia Balnedria de Mongagua.

Acompanhado de Catdlogo do produto em portugués, contendo as
especificacdes técnicas e descricdo detalhada do produto cotado;

Local / Data:

Nome do REPRESENTANTE:

Assinatura do REPRESENTANTE:
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ANEXO III

(MODELO DE DECLARACAO DE HABILITAGAO)

EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N°. 043/2018 PARA REGISTRO DE PREGOS

PROCESSO N°. 134/2018

Eu (nome completo), RG n° , representante
credenciado da (denominacdo), CNPJ n° , DECLARO,
sob as penas da lei, que a empresa cumpre plenamente as exigéncias e os
requisitos de habilitacdo previstos no instrumento convocatdério do
Pregdo Presencial n° 043/2018, realizado pela Prefeitura Municipal da
Estdncia Balnedria de Mongaguéd, inexistindo qualquer fato impeditivo de
sua participacdo neste certame.

Local / Data:

Assinatura do CREDENCIADO
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ANEXO IV

DECLARAGCAO PARA MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE
EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N°. 043/2018 PARA REGISTRO DE PREGCOS

PROCESSO N°. 134/2018

Nome ou Razéo Social: ... ... , inscrito no CNPJ n°

.......... , Ppor 1intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a)
......... , portador(a) da carteira de Identidade n°. ..........., e do
CPEF n®°. ...iiiieeo.. DECLARA, para todos os fins de direito, e sob as

penas da lei, ser (microempresa ou empresa de pequeno porte), ndo
possuindo de nenhum dos impedimentos previstos no parédgrafo 4°. Do
artigo 3° da Lei Complementar n°. 123/2006, podendo exercer seu
direito de preferéncia como critério de desempate, no que tange ao
julgamento das propostas de precos.

Local / Data:

Nome do representante legal
2 o
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ANEXO V

(MODELO DE DECLARACAO DE SITUACAO REGULAR PERANTE O MINISTERIO DO
TRABALHO) .

EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N°. 043/2018 PARA REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO N°. 134/2018

Eu (nome completo), representante legal da empresa (nome da pessoa
juridica), interessada em ©participar do Pregdo Presencial n°.
000/2018, da Prefeitura Municipal da Esténcia Balnedria de Mongagua,
declaro, sob as penas da lei, que, nos termos do artigo 27, inciso V,
da Lei n° 8.666/93, a (nome da pessoa juridica) encontra-se em
situacdo regular perante o Ministério do Trabalho, no que se refere a
observancia do disposto no inciso XXXIII do artigo 7° da Constituicéo
Federal.

Local / Data:

Assinatura do Representante Legal da Empresa
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ANEXO VI - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Processo n° 134/2018 - Pregdo Presencial n°. 043/2018

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 000/2018

ATA DE REGISTRO DE PREGCOS QUE ENTRE SI CELEBRAM A PREFEITURA DA

ESTANCIA BALNEARIA DE MONGAGUA E  ....... , PARA REGISTRO DE PRECOS
PARA AQUISICAO DE MOBILIARIO E MOVEIS DE ACO, PELO PERIODO DE 12
(DOZE) MESES, CONFORME DESCRICAO CONSTANTE DO ANEXO I - TERMO DE

REFERENCIA DO EDITAL.

Pelo presente instrumento, de um lado a PREFEITURA DA ESTANCIA
BALNEARIA DE MONGAGUA, doravante simplesmente denominada PREFEITURA,

com sede na Av. Getulio Vargas, n.°. 67 - Centro - Mongagua, Estado de
S&o Paulo, inscrita no CNPJ/MF sob n.°. 46.578.506/0001-83, neste ato
representado pelo Senhor Prefeito .............. , de outro lado a
EMPYESA v v v v v e eeeeenens , com sede na Rua. .......... , n°. LL.... , nho
Bairro ....... , na Cidade de ........ , no Estado de ...... , inscrita
no CNPJ/MF sob o n° ........... , doravante denominada simplesmente
FORNECEDORA, neste ato representada pelo .......... Senhor .......... ,
portador da cédula de identidade (RG) n°. ........... , e CPF. n°.
.......... , € por esta ultima, na forma de sua representacdo, foi dito
que tendo sido aceita a proposta que apresentada, conforme

especificacdes contidas no Pregdo Presencial n°. 000/2018, Processo
Administrativo n° 134/2018, da PREFEITURA, cujo teor declara
expressamente conhecer e aceitar e sendo-lhe adjudicado o respectivo
objeto, vém assinar o presente instrumento, concordando com o0s termos
e condigdes, pelos quais desde j& se obriga:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO: O presente contrato tem por objeto a
Aquisicdo de mobilidrio e méveis de aco, que deverd obedecer ao Edital
de Pregdo Presencial n° 000/2018, e & proposta apresentada pela
Detentora, aos quais esta Ata fica vinculado, conforme as
especificacgdes a seguir:

CLAUSULA SEGUNDA - DA VIGENCIA: A presente Ata de Registro de Precos
vigorard pelo periodo de 12 (doze) meses, a contar da data de sua
assinatura.

PARAGRAFO UNICO: Nos termos do § 4°, artigo 15 da Lei Federal n°
8.666/93, durante o prazo de validade desta Ata, a PREFEITURA ndo sera
obrigada a adquirir, exclusivamente por seu intermédio, os produtos
descritos na cléusula quinta, podendo wutilizar, para tanto, outros
meios, de acordo com a legislacdo em vigor, sem gue assista a
FORNECEDORA nenhum direito a indenizacdo, a qualquer titulo.

CLAUSULA TERCEIRA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS: A Ata
de Registro de Precos serd utilizada pelos Diretores de Area,
juntamente com o Diretor de Compras.

CLAUSULA QUARTA - DA ENTREGA: A detentora da ata de registro de precos
se obriga a entregar os produtos, no prazo maximo de 30 (trinta) dias
corridos, apds assinatura da Ata de Registro de Precos e recebimento
da "Ordem de Fornecimento", emitido, pelo Setor de Compras, informando
a contratada o local para entrega que deverd estar devidamente
autorizada e assinada pelo Diretor de Area e Diretor de Compras e
Almoxarifado, desta Prefeitura.
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PARAGRAFO PRIMEIRO: A empresa Detentora da Ata se obriga a fazer a
entrega, no Almoxarifado do Paco Municipal, sito a Av. Getulio Vargas,
n®. 67 - Centro - Mongaguid ou nos locais determinados pela Diretoria
de Educacdo, de segunda-feira a sexta-feira no horario das 8:30 (oito

horas e trinta minutos) as 12h: e das 13h:30min (treze horas e trinta
minutos) as 1lo6h: (dezesseis) horas.
PARAGRAFO SEGUNDO: Os produtos serdo recebidos pelo Diretor de

almoxarifado, juntamente com a Diretor de Area, da seguinte forma:
definitivamente, no prazo de até 03 (trés) dias uateis, para
verificacdo da conformidade com a especificacdo constante da proposta

da Contratada, mediante recibo, nos termos do inciso II, letra "b", do
art. 73 da Lei Federal n°. 8.666/93.
PARAGRAFO TERCEIRO: A empresa contratada deverd entregar o objeto

licitado embalado e protegido contra estragos na viagem, e, aquele que
vier desmontado deve ser montado pela Contratada no local determinado
pela Area de Almoxarifado.

Pelo fornecimento dos bens descrito na
pagara os seguintes valores

CLAUSULA QUINTA - DOS PRECOS:
Cléausula Primeira, a Contratante
unitédrios:

LOTE I
COTA RESERVADA - EXCLUSIVO PARA ME e EPP
(Artigo 48, inciso I da Lei Complementar n° 123/2006, com redacdo dada
pela Lei Complementar n°® 147/2014)

Marca Precgo Prego
Item Descricgéo Unidade | Quantidade /Modelo/ Unitario Total
fabricante
01 Unidade
Valor total da Proposta: RS .............. (ot oo e eeenn )
LOTE II
COTA PRINCIPAL
Marca Precgo Prego
Item Descricgéo Unidade | Quantidade /Modelo/ Unitario Total
fabricante
01 Unidade
Valor total da Proposta: RS .........ee.... (o et e e ee e )
LOTE III
COTA PRINCIPAL
Marca Preco Preco
Item Descricgéo Unidade | Quantidade /Modelo/ Unitéario Total
fabricante
01 Unidade
Valor total da Proposta: R$ .............. . )
LOTE IV
COTA PRINCIPAL
. a . . Marca Precgo Precgo
Item Descricgédo Unidade | Quantidade /Modelo/ Unitario Total
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fabricante

01 Unidade

Valor total da Proposta: RS .............. (e e e e e ee e )

LOTE V
COTA PRINCIPAL
Marca Precgo Prego
Item Descricéo Unidade | Quantidade /Modelo/ | Unitario | Total
fabricante
01 Unidade

Valor total da Proposta: RS .............. (ot e e e e )

PARAGRAFO PRIMEIRO: Em cada fornecimento decorrente desta Ata, serdo
observados, quanto ao prec¢o, as clausulas e condigdes constantes no
Edital do Pregdo Presencial n° 000/2018, que a precedeu e vincula o
presente instrumento.

PARAGRAFO SEGUNDO: Em cada fornecimento, o preco unitdrio a ser pago
serd o constante da proposta apresentada no Pregdo Presencial n°
000/2018, pela FORNECEDORA, que também vincula o presente instrumento.

PARAGRAFO TERCEIRO: Nos precos indicados nesta clausula estdo inclusas
todas as despesas incidentes sobre o fornecimento, inclusive tributos,
fretes, seguros, encargos trabalhistas e sociais, etc.

CLAUSULA SEXTA - DO FATURAMENTO E DO PAGAMENTO: O produto, objeto
desta licitacd&o, no momento da entrega, deverd estar acompanhado das
respectivas Notas Fiscais/Fatura, contemplando o valor total do

fornecimento efetuado.

PARAGRAFO PRIMEIRO: O pagamento serd efetuado em até 20 (vinte) dias
fora o decéndio, contados da data da apresentacado da Nota
Fiscal/Fatura, com a aceitacdo do Diretor da Garagem Regional de
Agenor de Campos ou Diretor designado pela Administracdo, que a
encaminhard ao setor competente para as devidas providéncias.

PARAGRAFO SEGUNDO: Os fornecimentos serdo realizados pela detentora da
ata de registro de precos, e efetivamente pagos, apenas e tdo somente
no més em gque houver o interesse e necessidade da Municipalidade, nos
termos da cléausula quarta da Ata de Registro de Precos, excetuando-se
as garantias legais e previstas nos instrumentos que regeram a
licitacéo.

PARAGRAFO TERCEIRO: Ocorrendo erro na apresentacdo das faturas, as
mesmas serdo devolvidas ao fornecedor ©para retificacgdo, ficando
estabelecido que o pagamento serd efetuado apds a apresentacdo da nova
fatura devidamente retificada, iniciando nova contagem de tempo;

PARAGRAFO QUARTO: O pagamento serd efetuado somente apds a comprovacao
da Regularidade Fiscal, mediante apresentacéo, junto a Nota
Fiscal/Fatura, das Certiddes Negativas de débito com a Fazenda
Nacional/Federal/Estadual/Municipal - FGTS.

CLAUSULA SETIMA - DAS OBRIGACGES DA FORNECEDORA: A Detentora obriga-se
a:
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I. Executar fielmente o ajustado, fornecendo os bens descritos na
Cléusula Primeira deste instrumento;

II. Entregar o objeto licitado no local e prazos estipulados, embalado
e protegido contra estragos na viagem, e deverdo conter uma etiqueta
de garantia (lacre), de material pléstico, no equipamento e, aquele
que vier desmontado deve ser montado pela Contratada no local
determinado pela Area de Almoxarifado.

IIT. Montar e instalar os produtos nos locais pré-determinado pela
administracdo que acompanhard a sua montagem e atestard o recebimento
provisdério do produto;

IV. Em caso de falha na montagem a empresa contratada deverd sanar em
até dois dias tteis, sob pena de recusa de todo o lote entregue;

V. N&o transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da presente
Ata de Registro de Precos, sem prévia e expressa anuéncia da
Administracédo;

VI. Providenciar troca do produto, quando for constatado que o mesmo
estéd fora do padrédo, no prazo de até 02 (dois) dias, contado da data
da solicitacdo por escrito, mantido o preco inicialmente contratado;

VII. Prover o adequado transporte e manuseio dos produtos objeto da
presente licitacdo, observadas as normas de seguranca do trabalho e de
transito;

VIII. Manter durante toda a execugdo da Ata de Registro de Precos, em
compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condig¢des de
habilitacéo e qualificacdo exigidas na licitacéo;

IX. Arcar com as despesas de transportes, seguros, impostos, taxas e
outras que eventualmente venham a recair sobre o objeto deste
contrato, até o seu término;

X. Responsabilizar-se pelos encargos decorrentes do cumprimento das
obrigagdes supramencionadas, bem como pelo recolhimento de todos os
impostos, taxas, tarifas, contribuigcdes ou emolumentos federais,
estaduais e municipais, que incidam ou venham incidir sobre o objeto
desta licitacdo, bem como apresentar os respectivos comprovantes,
quando solicitados pelo Municipio de Mongaguéd;

XI. Responsabilizar pelos prejuizos causados ao Municipio de Mongaguéa
ou a terceiros, por atos de seus empregados ou prepostos;

XII. As entregas dos materiais serdo por conta do DETENTOR DA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS.

XIII. A Detentora da Ata deverd se comprometer a entregar as notas
fiscais individuais, separadas por unidade solicitante, para prestacéao
de contas ao Tribunal de Contas.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAC()ES DA PREFEITURA: A Prefeitura obriga-se
a:

I. Receber os produtos e realizar sua andlise quanto a quantidade e
qualidade;
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II. Atestar a Nota Fiscal/ Fatura de acordo com as entregas efetuadas,
quando em conformidade com a presente ata de registro, encaminhando-
a(s) ao setor competente para as providéncias relativas ao pagamento;

IIT. Informar a Detentora da Ata o nome do funciondrio responséavel
pela assinatura das Ordens de Fornecimento.

IV. Prestar todas as informagdes necessdrias ao fiel cumprimento do
presente instrumento;

V. Fiscalizar a execucdo do ajuste, providenciando a emiss&o da "Ordem
de Fornecimento", bem como as demais solicitacdes escritas.

CLAUSULA NONA - DAS SANCOES: Independentemente das demais penalidades
previstas na legislacdo vigente, a Fornecedora ficara sujeita as
seguintes multas:

PARAGRAFO PRIMEIRO: Ficard impedido de licitar e contratar com o
Municipio, pelo prazo de até cinco anos, o licitante que:

a) deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o
certame;

b) ndo mantiver a proposta;
c) comportar-se de modo iniddéneo;

d) convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar
assinar a ata de registro de precos;

e) ensejar o retardamento da execugdo do objeto registrado;

f) falhar ou fraudar na execucdo dos servigcos registradas na Ata de
Registro de Precos;

g) cometer fraude fiscal.

PARAGRAFO SEGUNDO: Ao licitante que descumprir total ou parcialmente
as obrigacdes previstas no presente Edital, poderdo ser aplicadas,
conforme o caso, as seguintes sangdes, sem prejuizo da reparacdo dos
danos causados a Administracdo Publica, e eventuais responsabilidades
civis e criminais, Garantida a prévia defesa, nos ditames do artigo
87, da lei federal n°. 8.666/93.

a) No caso de atraso injustificado na execugdo da Ata de
Registro de Preco/Contrato, o Municipio reserva-se o direito de
aplicar multa de 1% (um por cento) ao dia, até o total de 30 (trinta)
dias sobre o valor inexecutado da Ata de Registro de Precos/Contrato;

b) Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor inexecutado da Ata
de Registro de Precos/Contrato e rescisdo unilateral;

PARAGRAFO TERCEIRO: O valor da multa aplicada deverd ser recolhido na
Diretoria de Financas - tesouraria, no prazo de 03 (trés) dias uteis,
contados da respectiva notificacéo.

PARAGRAFO QUARTO: A licitante estd sujeita as sancdes estipuladas nas

Leis n°s 8.666/93, 10.520/02, que a Contratada declara conhecer
integralmente.
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CLAUSULA DECIMA - DO REAJUSTE E DA REVISAO DOS PRECOS REGISTRADOS:

PARAGRAFO PRIMEIRO: Considerando o prazo de validade estabelecido na
Clausula Segunda deste instrumento, fica vedado gualquer reajustamento
de precos, contados a partir da data de apresentacdo das propostas,
como previsto no Pregdo Presencial n° 000/2018, cujo edital vincula a
presente Ata.

PARAGRAFO SEGUNDO: Na hipétese de sobrevirem fatos imprevisiveis ou
previsiveis, porém, de conseqiiéncias incalculédveis, retardadores ou
impeditivos da execucdo do ajustado, ou ainda, em caso de forgca maior,
caso fortuito, ou fato do principe, configurando &rea econbmica
extraordindria e extracontratual, a relacdo que as partes pactuaram
inicialmente entre os encargos do Detentor da Ata e a retribuicgdo do
Municipio para a Jjusta remuneracdo do fornecimento, podera ser
revisada, objetivando a manutencéao do equilibrio econdmico -
financeiro inicial da Ata de Registro de Precos.

PARAGRAFO TERCEIRO: OQuaisquer tributos ou encargos legais criados,
alterados ou extintos, bem como a superveniéncia de disposicdes
legais, quando ocorridas apds a data de apresentacdo da proposta, de
comprovada repercussdo nos pregos registrados, implicardo a reviséo
destes para mais ou menos, conforme o caso.

PARAGRAFO QUARTO: Na hipétese de solicitacdo de revisdo de precos pelo
Detentor da Ata, esta deverd demonstrar a quebra do equilibrio
econbmico-financeiro dos precos registrados, por meio de apresentacéo
de planilha(s) detalhada(s) de custos, nas quais constardo a situacéo
anterior e a situacdo atual que eventualmente Jjustificardo o reajuste
dos pregos registrados, bem como documentacdo correlata (lista de
precos de fabricantes, notas fiscais de aquisicdo de produtos e/ou
matérias primas, etc), gque comprovem que a contratacdo tornou-se
inviavel nas condig¢des inicialmente avancadas.

PARAGRAFO QUINTO: Na hipétese de solicitacdo de revisdo de precos pelo
Municipio, esta devera comprovar o rompimento do equilibrio econdmico-
financeiro dos precos registrados, em prejuizo da Municipalidade.

PARAGRAFO SEXTO: Fica facultado ao Municipio realizar ampla pesquisa
de mercado para subsidiar, em conjunto com a anadlise dos requisitos
dos itens anteriores, a decisdo quanto a revisdo de precos solicitada
pelo Detentor da Ata.

PARAGRAFO SETIMO: A eventual autorizacdo da revisdo dos pregos
registrados serd concedida apdés a anadlise técnica e Jjuridica do
Municipio, porém contemplard as entregas realizadas a partir da data
do protocolo do pedido no Protocolo Geral do Municipio.

PARAGRAFO OITAVO: Enquanto eventuais solicitacdes de revisdo de pregos
estiverem sendo analisadas, a Detentor da Ata ndo poderd suspender o
fornecimento e os pagamentos serdo realizados aos precos vigentes.

PARAGRAFO NONO: O Detentor da Ata deveréa, quando autorizada a reviséo
dos precos, lavrar Termo Aditivo com o0s pregos revisados e emitir Nota
de Empenho complementar inclusive para cobertura das diferencgas
devidas, sem Jjuros e correcdo monetdria, em relacdo aos fornecimentos
realizados apds o protocolo do pedido de reviséo.
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CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA FISCALIZACAO: A fiscalizacdo desta ata
serd exercida pelos Diretores de Area, juntamente com o Diretor de
Compras e Almoxarifado, e a fiscalizacéo, quanto a entrega e
conferéncia dos produtos fornecidos, verificando o cumprimento das
especificacdes técnicas, podendo rejeité-los, quando estes n&o
atenderem ao especificado.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA DOTACAO ORCAMENTARIA: Se a eventual
contratacgao ocorrer neste exercicio, as respectivas despesas
decorrentes da presente aquisicdo, correrd a conta das seguintes
Dotacdes Orcamentéarias: 10.301.0009.1022/4.4.90.52.00 - Fundo
Municipal de Satude; 10.305.0009.2025/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de
Saude; 10.304.0009.2063/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.301.0009.2021/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.305.0009.2024/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.301.0009.1021/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.301.0009.1025/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Saude;
10.301.0009.1025/3.3.90.30.00 - Fundo Municipal de Saude;

08.244.007.2017/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Assisténcia Social;
08.244.008.2018/4.4.90.52.00 - Fundo Municipal de Assisténcia Social;
08.244.007.2017/3.3.90.30.00 - Fundo Municipal da Assisténcia Social;

04.122.0002.2011/4.4.90.52.00 - Administracdo Geral e Patrimbnio;
04.122.0002.2011/3.3.90.30.00 - Administracdo Geral e Patrimdénio;
04.181.0003.2006/4.4.90.52.00 - Guarda Municipal e Transito;
07.181.0003.2009/4.4.90.52.00 - Guarda Municipal e Transito;
04.181.0003.2006/3.3.90.30.00 - Guarda Municipal e Transito;
27.812.0016.2048/3.3.90.30.00 - Esporte e Lazer;
27.812.0016.2048/4.4.90.52.00 - Esporte e Lazer;
23.695.0017.2049/3.3.90.30.00 - Turismo; 23.695.0017.2049/4.4.90.52.00

- Turismo; 13.392.0015.2047/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento e Promog¢do

Cultural; 13.392.0015.2047/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento e Promocado
Cultural; 15.452.0021.2054/4.4.90.52.00 - Servicos Municipais;
15.452.0021.2054/3.3.90.30.00 - Servigos Municipais;
04.122.002.2004/4.4.90.52.00 - Gabinete do Prefeito;
04.122.002.2004/3.3.90.30.00 - Gabinete do Prefeito;
12.365.0011.1034/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.361.0011.2036/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.365.0011.2040/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéao;
12.365.0011.2081/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéao;
12.365.0011.1029/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.365.0011.2083/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.361.0011.1028/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacéo;
13.365.0011.2083/4.4.90.52.00 - Desenvolvimento Educacédo;
12.365.0011.2083/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacédo;
12.365.0011.2081/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.365.0011.2040/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.365.0011.2037/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacéo;
12.361.0011.2036/3.3.90.30.00 - Desenvolvimento Educacéo.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA LEGISLACAO: Aplica-se & execucdo desta
Ata e, especialmente aos casos omissos, a Lei federal n° 8666/93.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO: Para dirimir quaisquer questdes
decorrentes desta licitacdo, ndo resolvidas na esfera administrativa,
serd competente o Foro da Comarca de Mongagua do Estado de S&o Paulo.

E, por estarem assim de perfeito acordo assinam o presente
instrumento, decorrente do Pregdo Presencial n°® 000/2018, em 03 (trés)
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vias de igual teor, para um sé6 efeito, Jjuntamente com as testemunhas
abaixo identificadas, para todos fins de direito.

Mongagua, 00 de ......... de 2018

PREFEITURA DA ESTANCIA BALNEARIA DE MONGAGUA
CONTRATANTE

PREFEITO

DETENTORA DA ATA DE REGISTRO

Testemunhas:

1°)

2)
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